DK 669.14.018.295.2 : 672.613

August 1972

Stahle fir geschweifdite Rundstahlketten

Gautevorschriften

Aciers pour chaines fabriquées par soudage; prescription de qualité

Steels for welded round link chains; quality specifications

Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen vom 2. Juli 1969 und den Ausfiihrungsverordnungen zu diesem
Gesetz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm die Einheit N/mm? fiir die Zugfestigkeit und die 0,2-Grenze und die Ein-
heit J (Joule) fir die Kerbschlagzdhigkeit angewendet. Die in diesen Einheiten angegebenen Zahlenwerte sind maf3-

gebend.

Die mit einem Punkt (®) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zu treffen sind oder getroffen werden kénnen.

1. Geltungsbereich

1.1. Diese Norm gilt fir die in Tabelle 1 aufgefihrten un-
legierten und legierten Stéhle, die mit rundem Querschnitt
in Form von Stabstahl oder Walzdraht geliefert werden
und fiir eine Verarbeitung zu gepriften geschweifiten
Rundstahlketten (siehe DIN é85) fir allgemeine Zwecke,
z. B. nach DIN 766, sowie fiir eine Verarbeitung zu hoch-
festen Rundstahlketten, z. B. nach DIN 5684, DIN 5687 oder
DIN 22 252, bestimmt sind.

1.2. Diese Norm gilt nicht fir

allgemeine Baustdhle nach DIN 17 100 (siehe jedoch Fuf3-
note 1 zur Tabelle 1),

schweiflbare Feinkornbaustahle nach Stahl-Eisen-Werkstoff-
blatt 089,

Walzdraht aus Massenstahl und unlegierten Qualitétsstdh-
len (siehe DIN 17 140),

alterungsbestandige Stéhle (siehe DIN 17 135),
Vergitungsstahle (siehe DIN 17 200),
Einsatzstéhle (siehe DIN 17 210).

1.3. @ Sollen Ketten aus den im Abschnitt 1.2 genannten
Stahlen hergestellt werden, so ist dies zwischen dem Be-
steller und dem Kettenhersteller besonders zu vereinbaren.

2. Begriffe

Begriffsbestimmungen fir die Warmebehandlung siehe
DIN 17 014.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Fir die Maf3e und zuldssigen Mafiabweichungen gel-
ten

DIN 1013 — Warmgewalzter Rundstahl; Mafie, Gewichte,
zulassige Abweichungen —,

DIN 59 110 — Walzdraht aus Stahl; Mafle, Gewichte, zu-
lassige Abweichungen —.

4. Gewichtserrechnung
und zuldassige Gewichtsabweichungen

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stdhle wird
mit 7,85 kg/dm3 angenommen.

4.2. ® Wenn in den Mafinormen (siehe Abschnitt 3.1)
nichts festgelegt ist, sind die zuldssigen Gewichtsabwei-
chungen bei der Bestellung zu vereinbaren.

5. Sorteneinteilung
5.1. Stahlsorten

5.1.1. Gemeinsame Merkmale der Stdhle nach dieser
Norm sind der verhéltnism&flig niedrige Kohlenstoffgehalt
und die zum Teil sehr niedrigen Phosphor- und Schwefel-
gehalte, die eine einwandfreie Schweiflbarkeit sicherstellen
sollen. Die sonstigen Legierungselemente entsprechen den
an die geschweifiten Ketten zu stellenden Anforderungen.
Die aluminiumhaltigen Stdhle sind durch eine besonders
gute Sprédbruchunempfindlichkeit gekennzeichnet.

5.1.2. Die Stahlsorten in Tabelle 1 sind nach Qualitats-
stdhlen und Edelstéhlen geordnet.

Die Edelstdhle unterscheiden sich von den Qualitatsstahlen
nicht nur durch die niedrigeren Phosphor- und Schwefelge-
halte, sondern auch durch die Gleichmd&fligkeit ihrer Eigen-
schaften — vor allem im Hinblick auf das Ergebnis der
Wérmebehandlung — sowie durch weitergehende Freiheit
von nichtmetallischen Einschlissen und bessere Ober-
flachenbeschaffenheit.

5.1.3. @ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit
des Bestellers. Es empfiehlt sich, den Hersteller zur Bera-
tung hinzuzuziehen.

5.2. Behandlungszustand

Die Stéhle werden je nach Bestellung in den Behandlungs-
zusténden nach Tabelle 2 geliefert (beachte Abschnitte 6.1
und 7.2.2).

Fortsetzung Seite 2 bis 8
ErlGuterungen Seite 9
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Tabelle 2. Behandlungszustinde

- Anhdngezahl in
ngggglungs Kennbuchstabe der Wer'kstoﬁ-
nummer')
unbehandelt
(warmgeformt) u 00
normalgegliht N 01
weichgegliht G 02

') Die erste Anhdngezahl, die nach der derzeit gilti-
gen Ausgabe von DIN 17 007 Blatt 2 die Erschmel-
zungs- und Desoxydationsart kennzeichnen soll, ist
mitzuschreiben und im vorliegenden Fall mit 0 ein-
zusetzen.

6. Bezeichnungen

6.1. Bezeichnung der Stahlsorten

und der Behandlungszusténde
6.1.1. Die Kurznamen fir die Stahlsorten sind nach
DIN 17 004, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007
Blatt 2 gebildet worden. An den Kurznamen ist gegebenen-
falls der Kennbuchstabe, an die Werkstoffnummer
ist gegebenenfalls die Anhé&ngezahl fir den Be-
handlungszustand nach Tabelle 2 anzuhéngen.
Beispiel fir Stahl 20 NiCrMo 2, Werkstoffnummer 1.6522,
im weichgeglihten Zustand (G bzw. .02): 20 NiCrMo 2 G
oder 1.6522.02.

6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fir die
Stahlsorte und der Kennbuchstabe oder die Anhdngezahl
fir den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen fir das
Erzeugnis anzuhéngen, wie in den Bezeichnungsbeispielen
der Mafinormeh angegeben.

Beispiel:

Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahles mit 20 mm
Durchmesser aus der Stahlsorte 20 NiCrMo 2 im weichge-
glihten Zustand (siehe Beispiel in Abschnitt 6.1.1):

Rund 20 DIN 1013 — 20 NiCrMo 2 G
oder Rund 20 DIN 1013 — 1.6522.02

DIN 17 115 Seite 3

6.2. Bezeichnung der Lieferarten

6.2.1. Das in Abschnitt 6.1.2 aufgefihrte Beispiel fir Kurz-
bezeichnungen ist in Verbindung mit Angaben fiir eine Lie-
ferart (Gewdahrleistungsumfang) (z.B. 2c¢, siehe Tabelle 3)
wie folgt zu schreiben:

Rund 20 DIN 1013 — 20 NiCrMo 2G —
Lieferart 2 ¢

oder Rund 20 DIN 1013 — 1.6522.02 —
Lieferart 2 ¢

7. Anforderungen
7.1. Erschmelzungsverfahren

7.1.1. ® Die Stahle werden im Siemens-Martin-Ofen, im
Elektroofen oder nach dem Sauerstoffblas-Verfahren er-
schmolzen. Im Rahmen dieser Verfahren bleibt die Wahl des
Erschmelzungsverfahrens dem Lieferer Uberlassen, sofern
nichts anderes vereinbart wird.

7.1.2. Bei den EdelstGhlen sind wegen der niedrigen Phos-
phor- und Schwefelgehalte besondere metallurgische Maf3-
nahmen bei der Herstellung erforderlich.

7.1.3. Die Desoxydationsart muf3 den Angaben in Ta-
belle 1 entsprechen.

7.2. Lieferarten (Gewdhrleistungsumfang)

7.2.1. Stdhle nach dieser Norm werden in einer der Liefer-
arten (Kombination gewdhrleisteter Eigenschaften) nach Ta-
belle 3 geliefert.

7.2.2. ® Der Behandlungszustand (siehe Tabelle 2) und die
Lieferart (siehe Tabelle 3) miissen bei der Bestellung ver-
einbart werden.

7.2.3. Die Stdhle sind nach Schmelzen getrennt zu liefern.

Tabelle 3. Gewdhrleistungsumfang und Kurzzeichen fir Lieferarten
Die in jeder Spalte angegebenen liegenden Kreuze (x) kennzeichnen den Gewdhrleistungsumfang der
betreffenden Lieferart, deren Kurzzeichen im Tabellenkopf aufgefihrt ist.

Gewadabhrleistung) fir

Gewdbhrleistungsumfang und Kurzzeichen fir Lieferart?)
1 b | 1c | 2 2c 4 4c | 10 | 10b

chemische Zusammensetzung

nach der Stickanalyse
nach der Schmelzenanalyse

X X X

Hartbarkeit im Stirnabschreckversuch ’)_

im warmgeformten Zustand (U)

Harte im weichgeglihten Zustand (G)*)

mechuniscﬁ?ééénscﬁuﬂa n

im normalgeglihten Zustand (N)¥)
im vergiteten Zustand an Bezugsquerschnitten (V)*)%)

%) Fir die in Tabelle 6 aufgefiihrten Stahlsorten.

falls zusatzlich zu vereinbaren.
Anwendungsbeispiele:

') Die Kennbuchstaben fir die Behandlungszustdnde sind in Klammern angegeben.
?) Die Kurzzeichen sind mit den betreffenden Angaben in DIN 17 200 abgestimmt worden.

‘) Fir die in Tabelle 5 aufgefihrten betreffenden Stahlsorten.
5) Die Gewdhrleistung der Kerbschlagzéhigkeit an vergiiteten und anschlieBend gealterten Proben ist gegebenen-

a) Wird in einer Bestellung die Lieferart mit dem Kurzzeichen 1¢ angegeben, so missen gewdhrleistet werden: die
chemische Zusammensetzung nach der Stiickanalyse und die Harte im weichgegliihten Zustand,

b) Sollen die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse, die Hartbarkeit und die
glihten Zustand gewdhrleistet werden, so ist bei der Bestellung die Lieferart mit dem {urizs 7ch(?_r]1

HIG GLNNEIatS

2 ¢ anzugeben.
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