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Vorwort

Dieses Dokument wurde von den Unterausschissen NA 021-00-05-01 UA ,Legierte und unlegierte
Maschinenbaustahle® des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN und NA 085-00-01-01 UA
~Werkstoffe* des Normenausschusses Rundstahlketten (NRK) im DIN erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. Das DIN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 17115:1987-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Stahlsorten USt 35-2 und RSt 35-2 gestrichen, drei unlegierte Qualitatsstahle 18Mn4, 21MnSi5, 24MnSi6
und einen Edelstahl 15CrNi6 hinzugefiigt;

b) Stahl-Kurznamen geandert;

c¢) Chemische Zusammensetzung geandert (insbesondere Absenkung der max. Anteile fir P und S);
d) Mechanische Eigenschaften geandert;

e) Grenzwerte der Hartbarkeit gedndert;

f) Symbole fir Behandlungszustande und besondere Anforderungen geandert;

g) Norm vodllig neu strukturiert und redaktionell, insbesondere im Hinblick auf die Referenzdokumente,
Uberarbeitet;

h) Titel geadndert.
Frihere Ausgaben

DIN 1613-2: 1943x-04
DIN 17115: 1965-12, 1972-08, 1987-02
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir die in Tabelle 2 aufgefiihrten unlegierten und legierten Stahle, die flr eine Verarbeitung zu
gepruften geschweifliten Rundstahlketten und Ketten-Einzelteilen bestimmt sind. Sie werden Ublicherweise in
Form von Draht, Staben und Knippeln geliefert.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 685-1:1981-11, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 1: Begriffe
DIN 1599, Kennzeichnungsarten fiir Stahl

DIN 17021-1, Wérmebehandlung von Eisenwerkstoffen — Werkstoffauswahl — Teil 1: Stahlauswahl aufgrund
der Hértbarkeit

DIN 50125, Priifung metallischer Werkstoffe — Zugproben

DIN EN 10017, Walzdraht aus Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — Mal3e und Grenzabmalle
DIN EN 10020:2000-07, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéahle

DIN EN 10021:2007-03, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

DIN EN 10025-3, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir
normalgegliihte/normalisierend gewalzte schweil3geeignete Feinkornbaustéhle

DIN EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stédhle — Teil 1: Kurznamen

DIN EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

DIN EN 10052:1994-01, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

DIN EN 10060, Warmgewalzte Rundstébe aus Stahl — Mal3e, Formtoleranzen und Grenzabmalie

DIN EN 10079:2007-06, Begriffsbestimmungen flir Stahlerzeugnisse

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 10218-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 2: Drahtmal3e und Toleranzen

DIN EN 10221, Oberflachenklassen fiir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht— Technische
Lieferbedingungen

CEN/TR 10261, Eisen und Stahl — Ubersicht tiber verfiigbare Verfahren der chemischen Analyse
DIN EN ISO 148-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitungen von Probenabschnitten und
Proben fiir mechanische Priifungen

DIN EN ISO 642, Stahl — Stirnabschreckversuch (Jominy-Versuch)

DIN EN ISO 643, Stdhle — Mikrophotographische Bestimmung der scheinbaren Korngrél3e

DIN EN ISO 3887, Stahl — Bestimmung der Entkohlungstiefe

DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren
DIN ISO EN 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
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DIN EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren (Skalen
A B CDEF GHKN,T)

DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
DIN EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch

DIN EN ISO 14284, Stahl und Eisen — Entnahme und Vorbereitung von Proben flir die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung

DIN EN ISO 18265:2004-02, Metallische Werkstoffe — Umwertung von Hértewerten

ISO 4967, Stahl — Ermittlung des Gehalts an nicht-metallischen Einschllissen — Mikroskopisches Verfahren
mit Bildreihen

SEP 1664 Beiblatt, Ermittlung von Formeln durch multiple Regression zur Berechnung der Hértbarkeit im
Stirnabschreckversuch aus der chemischen Zusammensetzung von Stéhlen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 685-1:1981-11, DIN EN 10020:2000-07,
DIN EN 10021:2007-03, DIN EN 10052:1994-01 und DIN EN 10079:2007-06.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Die Stahlsorten nach dieser Norm sind nach DIN EN 10020:2000-07, 4.1.1 unlegierte Qualitatsstahle
(Stahlsorten 15Mn4, 18Mn4, 21Mn4, 21Mn5, 21MnSi5, 24MnSi5 und 27MnSi6 sowie Stahlsorte S355N (siehe
FuRnote a in Tabelle 2)) bzw. nach DIN EN 10020:2000-07, 4.3.2 legierte Edelstédhle (Stahlsorten 15CrNi6,
20MnNiCrMo3-2, 20MnNiCrMo3-3, 23MnNiCrMo5-2, 23MnNiCrMo5-3 und 23MnNiMoCr5-4).

4.2 Bezeichnung

Die Kurznamen der Stahlsorten nach dieser Norm wurden nach DIN EN 10027-1, die Werkstoffnummern
nach DIN EN 10027-2 gebildet.

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muss bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben machen:
a) Bestellmenge (Anzahl oder Masse);

b) Erzeugnisform;

c) zutreffende Mallnorm und Nennmalfie mit Grenzabweichungen;

d) Nummer dieser Norm (DIN 17115);

e) Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte;

f)  Bezeichnung fur das Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder, falls verlangt, ein Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach
DIN EN 10204 (siehe 7.2).
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5.2 Optionen
Eine Anzahl von Optionen ist in dieser Norm festgelegt und nachstehend aufgefihrt. Macht der Besteller von
diesen Optionen keinen Gebrauch, sind die Erzeugnisse entsprechend den verbindlichen Angaben dieser
Norm (siehe 5.1) zu liefern.
1) Besondere Warmebehandlung und/oder Oberflachenausfihrung (siehe 6.2.1, 6.2.2 und Tabelle 1);
2) Sicherstellung der Eignung zum Schmelztauchverzinken (siehe Tabelle 2, Ful3note c)

3) Warmebehandlung zur Verbesserung der Kaltumformbarkeit (siehe Tabelle 4, Fu3note f);

4) Abweichende Werte der Harte im Lieferzustand ,behandelt auf Scherbarkeit” (siehe Tabelle 4,
Fulnote e);

5) Einzelkennwerte der Hartbarkeit (siehe Tabelle 7, FuRnote b);
6) zusatzliche Priifungen (siehe 7.3 und Tabelle 11);

7) \Verifizierung der mechanischen Eigenschaften im simulierend warmebehandelten Zustand (siehe
6.5.3 und Tabelle 5 und 6);

8) Verifizierung der Kerbschlagarbeitswerte bei —40 °C (siehe 6.5.4);

9) Kerbschlagbiegeversuch fur Erzeugnisse mit weniger als 16 mm Durchmesser (siehe 6.5.4, 8.2.3.2,
9.3.1 und Tabelle 6);

10) Verifizierung der nichtmetallischen Einschlisse (siehe 6.8)

11) besondere Oberflachenbeschaffenheit (siehe 6.10.1);

12) zulassige Randentkohlungstiefe (siehe 6.10.2 und Tabelle 10);

13) besondere Festlegungen zur Maf3kontrolle (siehe 6.11.1 und 9.10.1);
14) besondere Festlegungen zur Sichtprifung (siehe 9.10.2);

15) zusatzliche Kennzeichnung (siehe 10.2).

5.3 Bestellbeispiele
BEISPIEL 1

2 t Draht mit dem Nenndurchmesser 13 mm, Toleranzklasse 1, nach DIN EN 10218-2 aus Stahl 21Mn5 (1.0495) nach
DIN 17115, unbehandelt (+AR), mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01

2t Draht — EN 10218-2 —13 T1 — DIN 17115 — 21Mn5
oder

2t Draht— EN 10218-2-13 T1 - DIN 17115 — 1.0495
BEISPIEL 2

50 Rundstdbe mit dem Nenndurchmesser 20 mm, Herstelllange (M) 8 000 mm nach DIN EN 10060 aus Stahl
20MnNiCrMo3-2 (1.6522) nach DIN 17115, weichgegluht (+A), mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204:2005-01

50 Rundstabe EN 10060 — 20 x 8000 M — DIN 17115 — 20MnNiCrMo3-2+A — Abnahmeprifzeugnis 3.2
oder
50 Rundstabe EN 10060 — 20 x 8000 M — DIN 17115 — 1.6522+A — Abnahmeprufzeugnis 3.2
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6 Anforderungen

6.1 Herstellverfahren
Der Stahl muss nach einem Elektrolichtbogen- oder Sauerstoffkonverterverfahren hergestellt werden.

Das Formgebungsverfahren bleibt dem Hersteller tiberlassen.

6.2 Lieferzustand (Warmebehandlungszustand und Oberflachenausfiihrung)

6.2.1 Die Erzeugnisse sind im Lieferzustand ,wie gewalzt® (+AR) zu liefern, sofern nicht ein anderer
Lieferzustand nach Tabelle 1 bei der Anfrage und Bestellung vereinbart wurde.

6.2.2 Andere Warmebehandlungszustidnde und/oder Oberflachenausfliihrungen mit den entsprechenden
Anforderungen kdénnen bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

6.3 Chemische Zusammensetzung
6.3.1 Fur die chemische Zusammensetzung der Stahlsorten gelten die Festlegungen in Tabelle 2.

ANMERKUNG Durch den nach Tabelle 2 vorgeschriebenen Al-Anteil ist fir alle Stahlsorten nach dieser Norm
Alterungsbestandigkeit gegeben.

6.3.2 Die Grenzabweichungen der Stlickanalyse von den in Tabelle 2 angegebenen Grenzwerten der
Schmelzenanalyse sind der Tabelle 3 zu entnehmen.

6.4 Hartbarkeit

Fir Erzeugnisse aus Edelstahlen gelten die Anforderungen an die Hartbarkeit nach Tabelle 7 mit den dort
angegebenen Grenzwerten. In dieser Tabelle angegebene Hartewerte kénnen auch den Bildern 1 a) bis 1 f)
entnommen werden.

6.5 Mechanische Eigenschaften

6.5.1 Fuir die mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur gelten die Festlegungen in den Tabellen 4,
5und 6.

6.5.2 Die in den Tabellen 4 bis 7 festgelegten Werte gelten fur die jeweils zutreffenden Warme-
behandlungstemperaturen nach Tabelle 8.

6.5.3 Unabhangig vom Lieferzustand kann die Verifizierung der mechanischen Eigenschaften im
simulierend warmebehandelten Zustand (normalgegliht oder vergitet) bei der Anfrage und Bestellung
vereinbart werden. An den entsprechenden Proben sind dann die dafiir in Tabellen 5 und 6 festgelegten
mechanischen Eigenschaften nachzuweisen.

6.5.4 Falls zwischen Hersteller und Besteller zum Zeitpunkt der Bestellung vereinbart, ist fir Edelstahle die
Tieftemperaturzahigkeit im Kerbschlagbiegeversuch bei —40 °C an Referenzproben aus derselben Schmelze
nachzuweisen. Der Mittelwert der Kerbschlagarbeit betragt mindestens 40 J.

Die Warmebehandlung der Probenabschnitte sowie die Streckgrenze, die Zugfestigkeit, die Bruchdehnung
und die Brucheinschnirung sind zu vereinbaren.
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6.6 Technologische Eigenschaften

6.6.1 Umformbarkeit

Bis zu Durchmessern von 26 mm mussen sich die Erzeugnisse im Biegeversuch um die in der Tabelle 4 — je
nach Stahlsorte flr den unbehandelten, den weichgegliihten oder den auf kugelige Carbide geglihten
Zustand — angegebenen Durchmesser um 180° ohne Anrisse auf der Zug- und Druckseite kalt biegen lassen.
Der Nachweis kann bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

Bei groReren Durchmessern ist das Biegen von Erzeugnissen nach dieser Norm nur im warmen Zustand
vorzunehmen.

6.6.2 SchweiBeighung

Alle Stahlsorten nach dieser Norm sind zum Abbrennstumpfschwei3en, bei kleineren Durchmessern auch
zum Pressstumpfschweillen geeignet.

6.6.3 Scherbarkeit

Bei Erzeugnissen aus den Stahlsorten 21MnSi5, 24MnSi6, 27MnSi6, 15CrNi6, 20MnNiCrMo3-2,
20MnNiCrMo3-3, 23MnNiCrMo5-2, 23MnNiCrMo5-3 und 23MnNiMoCr5-4 muss nach Vereinbarung des
Lieferzustandes ,behandelt auf Scherbarkeit* (+S) der fir diesen Zustand in Tabelle 4 angegebene maximale
Hartewert eingehalten werden.

ANMERKUNG Unter geeigneten Bedingungen sind Erzeugnisse aus den betreffenden Stahlsorten im weichgegliihten
Zustand (+A) oder im Zustand ,gegliht auf kugelige Carbide“(+AC), siehe Tabelle 4, aus unlegierten Stahlsorten im

normalgegliihten Zustand (+N), siehe Tabelle 5, und aus den Stahlsorten 15Mn4, 18Mn4, 21Mn4 und 21Mn5 auch im
unbehandelten Zustand scherbar.

6.7 KorngroBe

Die Stahle nach Tabelle 2 mussen feinkdrnig sein. Dies bedeutet, dass bei Prifung nach DIN EN ISO 643
eine AustenitkorngréRRe (Abschreckkorngréfie) von 6 und feiner ermittelt werden muss.

6.8 Nichtmetallische Einschliisse

Die Anforderung an die nichtmetallischen Einschlisse gelten fir Edelstdhle und sind fur Edelstahle
einzuhalten, der Nachweis erfordert jedoch eine besondere Vereinbarung (Siehe 5.2, Option 10).

6.9 Innere Beschaffenheit

Die Erzeugnisse dirfen keine inneren Fehler aufweisen, die ihre sachgemaflle Verwendung mehr als
unerheblich beeintrachtigen.

6.10 Oberflachenbeschaffenheit

6.10.1 Die Erzeugnisse missen eine dem Formgebungsverfahren entsprechend glatte Oberflache
aufweisen.

Genauere Anforderungen an die Oberflachenbeschaffenheit konnen nach DIN EN 10221 bei der Anfrage und
Bestellung vereinbart werden.

Oberflachenfehler dirfen mit geeigneten Mitteln beseitigt werden. Die hierdurch gebildeten Vertiefungen sind
zu glatten. Der nach der Mallnorm zuldssige kleinste Durchmesser darf in solchen Fallen jedoch nicht
unterschritten werden.

6.10.2 Bei Erzeugnissen aus Edelstahlen in einem in Tabelle 1 angegebenen Warmebehandlungszustand
bei der Lieferung kann bei der Anfrage und Bestellung die Einhaltung einer zuldssigen Randentkohlungstiefe
vereinbart werden. Es gelten dann die Werte nach Tabelle 10.

ANMERKUNG Die Entkohlungstiefe umfasst die ausgekohlte Zone plus zwei Drittel der Tiefe der abgekohlten Zone.
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