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Kaltgefertigte geschweiBte quadratische und
rechteckige Stahirohre (Hohlprofile) fiir den Stahlbau

Technische Lieferbedingungen

DIN
17 119

delivery conditions

téchniques de livraison

zu treffen sind.

lung getroffen werden konnen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir kaltgefertigte geschweillte qua-
dratische und rechteckige Stahlrohre (im folgenden als
.Hohlprofile” bezeichnet) aus den im Abschnitt 2 ge-
nannten Stahlen. Diese Hohlprofile werden vorwiegend
im Stahlbau (Hochbau, Stahlrohrbau, Kranbau, Briicken-
bau, Wasserbau usw.) verwendet.

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir

a) — nahtlose oder geschweillte quadratische und recht-
eckige Hohlprofile aus allgemeinen Baustahlen, die
im warmgefertigten oder nach der Fertigung nor-
malgeglihten Zustand geliefert werden (siehe
DIN 17 100)

— quadratische und rechteckige Rohre (Hohlprofile)
aus Feinkornbaustéhlen fir den Stahlbau (siehe
DIN 17 125 [z. Z. Entwurf])

b) Stahlrohre fiir Arbeitsgeriiste (siehe DIN EN 39)

2 Sorteneinteilung

2.1 Die Hohlprofile nach dieser Norm werden iiblicher-
weise aus den in der Tabelle 1 genannten allgemeinen
Baustahlen nach DIN 17 100 (siehe auch Abschnitt4.1.2)
oder wetterfesten Baustdhlen nach Stahl-Eisen-Werkstoff-
blatt 087 hergestellt.

2.2 @@ Auf entsprechende Vereinbarung kénnen kalt-
gefertigte Hohlprofile nach dieser Norm auch aus anderen
Stahlsorten hergestellt und geliefert werden, z. B. aus
warmgewalzten Feinkornbaustdhlen zum Kaltumformen
nach Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 092.
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2.3 @ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit
des Bestellers (siehe auch Abschnitt 4.1.2).

Tabelle 1. Ubliche Stahlsorten zur Herstellung kaltge-

fertigter geschweillter quadratischer und
rechteckiger Hohprofile
Stahlsorte
Werkstoff- Eigenschaften
Kurzname Nummer siehe
USt 37-2 1.0036
RSt 37-2 1.0038
St 37-3 1.0116
St 44.2 f,0048 [N 17100
St 44-3 1.0144
St 52-3 1.0570
WTSt 37-2 1.8960 Stahl-Ei
WTSt 373 1.8961 “:"’ e
WTSt 52-3 1.8963 erkstoffblatt 087

3 Bezeichnung und Bestellung

3.1 Fiir die Normbezeichnung der Hohlprofile gelten
die Festlegungen der MaBnorm (DIN 59 411),

3.2 @ In der Bestellung sind auRer der Normbezeich-
nung in jedem Fall die gewiinschte Menge (z. B. Gesamt-
lange der Lieferung), die Langenart (siehe DIN59411),
bei Fest- und Genaulangen die Lange des einzelnen Hohl-

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuR Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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profils sowie die Art der Bescheinigung iiber Material-
priifungen nach DIN 50 048 anzugeben.

3.3 @@ Dariiber hinaus kdnnen entsprechend den mit
zwei Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere
Einzelheiten bei der Bestellung vereinbart werden.

4 Anforderungen
4.1 Herstellverfahren

4.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stdhle fiir die
Hohlprofile nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk
iiberlassen.

Die Desoxidationsart der Stahle ist in den im Abschnitt 2
genannten Normen und Stahl-Eisen-Werkstoffblattern
festgelegt.

@®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung
dem Besteller bekanntzugeben.

4,1.2 Das Herstellverfahren der Hohlprofile bleibt dem
Herstellerwerk iberlassen. Die Hohlprofile nach dieser
Norm werden im allgemeinen aus Bandern oder Blechen
durch maschinelles Kaltumformen und SchmelzschweiBen
oder elektrisches PreBschweiBen gefertigt. Im Fall der
aligemeinen Baustdhle wird dabei iblicherweise Band
oder Blech der Sorten nach Tabelle 1 (entsprechend den
Grundsorten nach DIN 17 100) eingesetzt. Es kann auch
Band und Blech aus den in DIN 17 100 mit dem Buch-
staben K gekennzeichneten Stahlsorten (z. B. RKSt 37-2)
in Betracht kommen.

4.1.3 Das Herstellwerk muR iiber fachkundiges Personal
und geeignete Einrichtungen verfiigen, um das SchweiRen
einwandfrei ausfiihren, iiberwachen und prifen zu
konnen.

Der Hersteller muB einen erstmaligen Nachweis fiihren,
daB die in dieser Norm gesteliten Anforderungen sicher
erreicht werden.

Dieser Nachweis gilt nur fiir diejenigen Stahlsorten und
MaRbereiche sowie SchweiRverfahren, die in der aufgrund
der durchgefiihrten Priifung ausgesteliten Bescheini-
gung ') genannt sind. Andern sich die vorgenannten
Voraussetzungen, so miissen entsprechende Erganzungen
des Nachweises vorgenommen werden.

4.2 Lieferzustand

4.2.1 Die Hohlprofile werden in dem durch das Form-
gebungsverfahren bedingten Zustand geliefert (siehe
Abschnitt 4.1.2).

4,2.2 Bei preRgeschweilRten Hohlprofilen ist der duBere
SchweiRgrat abgearbeitet. Bei schmelzgeschweiBten Hohl-
profilen wird die SchweiBnahtiilberhohung belassen.

4.3 Chemische Zusammensetzung

Fiir die chemische Zusammensetzung (Schmelzen- 2) und
Stiickanalyse) gelten die Werte in den im Abschnitt 2
genannten Normen und Stahl-Eisen-Werkstoffblattern.

4.4 Mechanische und technologische Eigenschaften

Fiir die mechanischen und technologischen Eigenschaften
gelten unter den Bedingungen fiir die Probenahme nach
Abschnitt 5.4 die Festlegungen in den im Abschnitt 2
genannten Normen und Stahl-Eisen-Werkstoffblattern,
Die Mindestwerte fiir die Zugfestigkeit (R,) und die
Streckgrenze (R.y) gelten auch fiir die Schweillnaht.

45 Schweifeignung und SchweiBbarkeit

Die Hohlprofile aus den in dieser Norm genannten Stahl-
sorten sind zum Gasschmelz-, Lichtbogen- und Abbrenn-

stumpfschweiBen sowie zum elektrischen PreRschweiRen
und zum GaspreBschweilen geeignet.

Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiBbarkeit
nicht nur von der Stahlsorte, sondern auch von den Be-
dingungen beim SchweiBen, von der Konstruktion und
den Betriebsbedingungen des Bauteils abhangig.

4.6 Aussehen derOberfliche und der SchweiRverbindung

4.6.1 Die Hohlprofile missen eine dem Herstellver-
fahren entsprechende glatte Oberflache haben.

4.6.2 Geringfiigige, durch das Herstellverfahren bedingte
UnregelmaBigkeiten der Oberfliche wie Erhohungen,
Vertiefungen oder flache Riefen sind zulassig, soweit die
verbleibende Wanddicke innerhalb der zuldssigen MaR-
abweichungen nach DIN 59 411 liegt und die Verwend-
barkeit der Hohiprofile nicht beeintrachtigt wird (siehe
auch Abschnitt 7.1).

Mit dem Anhaften von Resten des bei der Profilgebung
benutzten Gleitmittels muR gerechnet werden.

@® Besondere Anforderungen an die Art der Oberflache
sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.6.3 DassachgemaRe Entfernen von Oberflachenfehlern
geringer Tiefe ist unter Anwendung geeigneter Mittel zu-
lassig, soweit die verbleibende Wanddicke die Anforde-
rungen nach DIN 59 411 erfiilit. Das Verstemmen von
Oberflachenfehlern ist nicht zulassig.

4.6.4 An der duBeren Oberflaiche der Hohlprofile sind
die Schweinahte sichtbar.

@®® Wenn die Schweilnihte eine bestimmte Lage ein-
nehmen sollen, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.6.5 Die Enden der Hohlprofiie sollen einen zur Langs-
achse des Erzeugnisses senkrechten Trennschnitt auf-
weisen. Ein von der Trennart und dem Querschnitt des
Hohlprofils abhéngiger Schneidgrat ist zulassig.

4.7 MaRe, lingenbezogene Massen (Gewichte), zuldssige
Abweichungen

47.1 Fiir die NennmaBe sowie fiir die zuldssigen Mag-
und Formabweichungen der Hohlprofile nach dieser
Norm gilt DIN 59 411.

4,7.2 Die mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3 errech-
neten ldngenbezogenen Massen der Hohlprofile sind in
DIN 59 411 angegeben.

5 Priifungen und Bescheinigungen
iiber Materialpriifungen

5.1 Allgemeines

5.1.1 @® Der Besteller kann fiir Hohlprofile aus allen
Stahlsorten nach dieser Norm die Ausstellung einer
der Bescheinigungen (ber Materialprifungen nach
DIN 50 049 vereinbaren.

5.1.2 Falls die Ausstellung eines Werkszeugnisses (Be-
scheinigung DIN 50 049 — 2.2) vereinbart wurde, sind
in ihm Ergebnisse der im Abschnitt 5.3.1 genannten
Priiffungen anzugeben.

5.1.3 Falls die Ausstellung einer Bescheinigung verein-
bart wurde, die nach DIN 50 048 an der Lieferung selbst
durchzufiihrende Priifungen erfordert (z. B. Bescheini-

1) Bauaufsichtlich genehmigungspflichtige Stahlbauten
nach DIN 18 800 Teil 7.

2) Bei Lieferung von SequenzguR, wie er beim Strangguf3
maoglich ist, tritt an die Stelle des Begriffes ,,Schmelze"
der Begriff ,,GielBeinheit".
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