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GeschweiBte kreisférmige Rohre

: i > I
aus allgemeinen Baustahlen fiir den Stahlbau
Technische Lieferbedingungen 17 120

O
Z

Welded structural steel circular tubes for structural engineering purposes; technical delivery conditions

Tubes circulaires soudés en aciers de construction d'usage général pour construction mécanique; conditions téchniques
de livraison

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung
zu treffen sind.

Die mit zwei Punkten @ ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestel-
lung getroffen werden konnen.
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1 Anwendungsbereich @® Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des Be-

1.1 Diese Norm gilt fiir geschweilSte kreisférmige Rohre stellers (siehe auch Abschnitt 4.1.2).

aus allgemeinen Baustdhlen nach den Tabellen 1 und 2. .

Diese Rohre werden im Stahlbau, z. B. im Hoch-und Tief- 3 Bezeichnung und Bestellung

bau, Stahlrohrbau, Briicken- und Kranbau, verwendet. 3.1 Inder Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm
sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

— Benennung (Rohr),

— DIN-Nummer der MaBnorm (DIN 2458),

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir

a) — geschweillte kreisformige Rohre aus unlegiertem
Stahl ohne besondere Anforderungen (siehe DIN 1615,

z. Z. Entwurf) — kennzeichnende MaRe des Rohres (AuRendurchmesser
¢ gy - X Wanddicke)

— geschweillte kreisformige Rohre aus unlegierten ) . .

Stahlen fir besondere Anforderungen (siehe ~ — DIN-Nummer der technischen Lieferbedingung
DIN 1626, z. Z. Entwurf) (DIN 17 120),

— geschweiBte kreisformige Rohre aus unlegierten  — Kurzname oder Werkstoff-Nummer fiir die Stahlsorte
Stahlen fiir besonders hohe Anforderungen (siehe (siehe Tabellen 1 und 2).

DIN 1628, z. Z. Entwurf) Beispiel:

— geschweillte kreisformige Rohre aus Feinkornbau- Bezeichnung eines geschweiRten Rohres nach
stdhlen fir den Stahlbau (siehe DIN 17 123, z. Z. DIN 2458 von 168,3 mm AuRendurchmesser und
Entwurf) 4 mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl

b) Stahlrohre fiir Arbeitsgeriiste (siehe DIN EN 39). St 52-3 (Werkstoff-Nummer 1.0570):
Rohr DIN 2458 — 168,3 X 4

2 Sorteneinteilung DIN 17 120 — St 52-3

Diese Norm umfalt Rohre aus den in Tabelle 1 ange- oder Rohr DIN 2458 — 168,3 X 4

gebenen Stahlsorten. DIN 17 120 — 1.0570
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3.2 @ In der Bestellung sind auRer der Normbezeich-
nung nach Abschnitt 3.1 in jedem Fall die gewiinschte
Menge (z. B. Gesamtlange der Lieferung), die Léngenart
(siehe Tabelle 3), bei Fest- und Genaulidngen die Linge
des einzelnen Rohres sowie die Art der Bescheinigung
iiber Materialpriifungen nach DIN 50 049 anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:
1000 m Rohr DIN 2458 — 168,3 X4
DIN 17 120 — St 523
in Festlangen von 8 m,
Bescheinigung DIN 50 049 — 3.1B

3.3 @® Dariiber hinaus kénnen entsprechend den mit
zwei Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere
Einzelheiten bei der Bestellung vereinbart werden.

4 Anforderungen
4.1 Herstellverfahren

4.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fiir die
Rohre nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iiber-
lassen.

Die Desoxidationsart der Stahle geht aus Tabelle 1 hervor.

@®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung
dem Besteller bekanntzugeben.

4.1.2 Uberlicherweise wird als Ausgangserzeugnis fiir die
Herstellung der Rohre Band oder Blech aus Stahlen nach
Tabelle 1 (entsprechend den Grundsorten nach
DIN 17 100) eingesetzt. Es kann auch Band oder Blech
aus den in DIN 17 100 mit den Buchstaben Ro gekenn-
zeichneten Stahlsorten (z. B. RRoSt 37-2) in Betracht
kommen.

4.1.3 Das Herstellverfahren der Rohre bleibt dem Her-
stellerwerk Uberlassen.

4.1.3.1 Die Rohre werden vollmechanisiert im allgemei-
nen durch doppelseitiges UnterpulverschmelzschweiRen
als Langsnaht- oder Schraubenliniennaht-SchweiBung
oder durch elektrisches PreRschweiBen als Langsnaht-
Schweillung von entsprechend gebogenem Band oder
Blech hergestellt. Gegebenenfalls werden die Rohre
zusatzlich warmreduziert, kaltgezogen und normalgegliiht
oder durch Aufweiten oder MaBwalzen auf die endgiil-
tigen MaRe gebracht.

Die preBgeschweillten Rohre werden ohne Bandverbin-
dungsnaht geliefert.

4.1.3.2 Das Schweilen ist so durchzufiilhren, daR die
Schweilnaht durchgeschweillt ist.

Bei schmelzgeschweillten Rohren miissen die SchweiR-
ndhte von beiden Seiten geschweif3t werden.

PreBgeschweillte Rohre werden ohne &duBeren Stauch-
wulst geliefert.

4.1.3.3 @@ Eine Innenentgratung kann bei der Bestel-
lung vereinbart werden.

4.1.3.4 Ein ortliches Ausbessern der Schweillnahte ist
statthaft.

4.1.3.5 Das Herstellwerk muR iiber fachkundiges Per-
sonal und geeignete Einrichtungen verfiigen, um das
Schweilen einwandfrei ausfiihren, iberwachen und priifen
zu konnen.

Der Hersteller muB einen erstmaligen Nachweis fiihren,
dal! die in dieser Norm gestellten Anforderungen sicher
erreicht werden.

Dieser Nachweis gilt nur fiir diejenigen Stahlsorten und
MaBRbereiche sowie SchweiBverfahren, die in der aufgrund
der durchgefiihrten Priifung ausgesteliten Bescheini-
gung 1) genannt sind. Andern sich die vorgenannten
Voraussetzungen, so miissen entsprechende Erganzungen
des Nachweises vorgenommen werden.

1) Bauaufsichtlich genehmigungspflichtige Stahlbauten
nach DIN 18 80O Teil 7.

Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung der Stihle fiir geschweillte kreisférmige Rohre fiir den Stahlbau
@® ® Bei Wanddicken iiber 40 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.

Chemische Zusammensetzung, Massengehalt in %

Stahlsorte Schmelzenanalyse Stiickanalyse
Desoxi- Zusatz an
dations- stickstoff-
art 1) c | P 1 S ‘ N2) | abbindenden c l 3 [ S I L.
Werk- Elementen
Kurzname | stoff- (z.B. mindestens
Nummer max. 0,020 % Alumd max,

USt 37-23) (1.0036 ( U 0,17 | 0,050 | 0,050 | 0,007 - 0,21 | 0,065 | 0,065 | 0,009
RSt 37-2 1.0038 | R 0,17 | 0,050 | 0,050 | 0,009 - 0,19 | 0,060 | 0,060 | 0,010
St 37-3 1.0116 | RR 0,17 | 0,040 | 0,040 = ja 0,19 | 0,050 | 0,050 =
St 44-2 1.0044 | R 0,21 | 0,050 | 0,050 | 0,009 — 0,24 | 0,060 (0,060 | 0,010

St 44-3 1.0144 | RR 0,20 | 0,040 | 0,040 - ja 0,23 | 0,050 | 0,050 —
St52-34) [ 1.0570 | RR 0,22 | 0,040 | 0,040 — ja 0,24 | 0,050 | 0,050 s

1) U unberuhigt, R beruhigt (einschlieBlich halbberuhigt), RR besonders beruhigt

2) Eine Uberschreitung des angegebenen Héchstwertes ist zuldssig, wenn je 0,001 % N ein um 0,005 % P unter dem
angegebenen Hochstwert liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoffgehalt darf jedoch einen Wert
von 0,012 % N in der Schmelzenanalyse und von 0,014 % N in der Stiickanalyse nicht iibersteigen.

3) Nur fiir Rohre mit einer Wanddicke <16 mm
4) Der Gehalt darf 0,55 % Si und 1,60 % Mn in der Schmelzenanalyse bzw. 0,60 % Si und 1,70 % Mn in der Stiick-

analyse nicht iibersteigen.
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4.2 Lieferzustand

4.2.1 Die Rohre werden in dem durch das Herstellungs-
verfahren bedingten Zustand geliefert (siehe Ab-
schnitt 4.1.3). Zur Erzielung der mechanischen Eigen-
schaften nach Tabelle 2 ist gegebenenfalls ein Normal-
glihen vorzunehmen.

@® Wird dieses Normalgliihen grundsatzlich gewiinscht,
ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.2.2 @®® Sollen die Oberflichen der Rohre mit einem
zeitlich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel ver-
sehen werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.2.3 @® Wenn an die Rohre spezielle Anforderungen
(z. B. zum Verzinken) gestellt werden, ist dies bei der
Bestellung zu vereinbaren,

4.3 Chemische Zusammensetzung

Fir die chemische Zusammensetzung der Stahle
(Schmelzen- 2) und Stiickanalyse) gelten die Werte nach
Tabelle 1 (sie entsprechen den Festlegungen fiir die ent-
sprechenden Stahlsorten nach DIN 17 100). Geringe Ab-
weichungen von den angegebenen Werten sind zuldssig,
wenn die mechanischen und technologischen Eigen-
schaften des Rohres den Anforderungen dieser Norm
entsprechen und die Schweieignung nicht beeintrach-
tigt wird.

4.4 Mechanische Eigenschaften

Fir die Streckgrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und
Kerbschlagarbeit der Rohre im Lieferzustand gelten die
Werte nach Tabelle 2 unter den im Abschnitt 5 genannten
Priifbedingungen.

Die Mindestwerte fiir die Zugfestigkeit (R,) und die
Streckgrenze (Ry) nach Tabelle 2 gelten auch fiir die
SchweiBnaht.

DIN 17 120 Seite 3

4.5 Schweileignung und Schweilbarkeit

Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
zum Gasschmelz-, Lichtbogen- und Abbrennstumpf-
schweillen sowie zum elektrischen Prelschweillen und
zum GaspreRschweiRen geeignet.

Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiRbarkeit
nicht nur von der Stahlsorte, sondern auch von den Be-
dingungen beim SchweiRen, von der Konstruktion und
den Betriebsbedingungen des Bauteils abhangig.

4.6 Aussehen der Oberfliche und der
SchweiBverbindung

4.6.1 Die Rohre miissen eine dem Herstellverfahren ent-
sprechende glatte dulRere und innere Oberflache haben.

4.6.2 Geringflgige, durch das Herstellverfahren bedingte
UnregelmaRigkeiten der Oberflache wie Erhohungen oder
Vertiefungen oder flache Riefen sind zuldssig, soweit die
verbleibende Wanddicke die Anforderungen nach Ab-
schnitt 4.7.2.3 erfiillt und die Verwendbarkeit der Rohre
nicht beeintrachtigt wird (siehe Abschnitt 7.1).

4.6.3 Das sachgemiaRe Entfernen von Oberflichen-
fehlern geringer Tiefe ist unter Anwendung geeigneter
Mittel zulassig, soweit die verbleibende Wanddicke die
Anforderungen nach Abschnitt 4.7.2.3 erfiillt. Das Ver-
stemmen von Oberflachenfehlern ist nicht zulassig.

4.7 MaRe, lingenbezogene Massen (Gewichte), zuldssige
Abweichungen

4.7.1 MaRe

Fiir die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre

gilt DIN 2458,

@®® Auf Vereinbarung bei der Bestellung kdnnen auch

Rohre mit anderen NennmaRen geliefert werden.

Fir die Langenarten gilt Tabelle 3.

2) Bei Lieferung von SequenzguR, wie er beim StrangguRR
maglich ist, tritt an die Stelle des Begriffes ,,Schmelze"
der Begriff ,,Gieeinheit".

Tabelle 2. Mechanische Eigenschaften der geschwei3ten kreisférmigen Rohre fiir den Stahlbau

@® @® Fiir Wanddicken iiber 40 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.

Obere Streckgrenze Ry 1) Zugfestig- Bruchdehnung Kerbschlagarbeit A, 2)
Stahicorte fiir Wanddicken in mz keit Ry, As (1SO-Spitzkerb-Léngsproben)
iiber 1 " .
; - langs quer Priif-
bis 16 bis 40 temperatur
Werk- N/mm?2 N/mm?2 % e J
Kurzname | stoff-
Nummer min, min, min.
USt 37-2 3) | 1.0036 235 - 340 bis 470 26 24 +20 27
RSt 37-2 1.0038 235 225 340 bis 470 26 24 +20 27

St 373 1.0116 235 225 340 bis 470 26 24 - 20 27

St 44-2 1.0044 275 265 410 bis 540 22 20 +20 27

St44-3 1.0144 275 265 410 bis 540 22 20 -20 27

St 52-3 1.0570 355 _ 345 490 bis 630 22 20 - 20 27

1) Wenn sich die Streckgrenze nicht auspragt, ist die 0,2%-Dehngrenze (R, o ) zu ermitteln.

2) Mittelwert aus drei Versuchen; der Mindestmittelwert von 27 J darf dabei nur von einem Einzelwert, und zwar
hochstens um 30 %, unterschritten werden. Fir Proben mit geringer Breite siehe Abschnitt 5.4.2 und Ab-
schnitt 5.5.2.

3) Nur fiir Rohre mit einer Wanddicke bis 16 mm. -
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