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Nahtlose kreisformige Rohre
aus allgemeinen Baustahlen fur den Stahlbau
Technische Lieferbedingungen

17 121

Seamless structural steel circular tubes for structural engineering purposes; technical delivery conditions
Tubes circulaires sans soudures en aciers de construction d’usage général pour construction mécanique; conditions

téchniques de livraison

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zu treffen sind.

Die mit zwei Punkten @ @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestel-

lung getroffen werden konnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir nahtlose kreisférmige Rohre aus
allgemeinen Baustéhlen nach den Tabellen 1 und 2. Diese
Rohre werden im Stahlbau, z.B. im Hoch- und Tiefbau,
Stahlrohrbau, Briicken- und Kranbau, verwendet.

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir

a) — nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen
fiir besondere Anforderungen {sieche DIN 1629, z. Z.
Entwurf)

— nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen
fiir besonders hohe Anforderungen (siehe DIN 1630,
z. Z. Entwurf)

— nahtlose kreisférmige Rohre aus Feinkornbaustahlen
fiir den Stahlbau (siehe DIN 17 124, z. Z. Entwurf)

b) Stahlrohre fiir Arbeitsgeriiste {siehe DIN EN 39).

2 Sorteneinteilung

Diese Norm umfaRt Rohre aus den in Tabelle 1 angege-
benen Stahlsorten.

@ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des Be-
stellers.

3 Bezeichnung und Bestellung
3.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser
Norm sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:
— Benennung (Rohr),
— DIN-Nummer der MaBnorm (DIN 2448),
— kennzeichnende MaRe des Rohres (AuRendurchmesser
X Wanddicke),
— DIN-Nummer der Technischen Lieferbedingung
(DIN 17 121},
— Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte
(siehe Tabellen 1 und 2).
Beispiel:
Bezeichnung eines nahtlosen Rohres nach
DIN 2448 von 76,1 mm AuBendurchmesser und
2,9 mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
St 52-3 (Werkstoff-Nummer 1.0570):
Rohr DIN 2448 — 76,1 X 2,9
DIN 17 121 — St 52-3

oder Rohr DIN 2448 — 76,1 X 2,9
DIN 17 121 — 1.0570
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3.2 @ In der Bestellung sind auBer der Normbezeich-
nung nach Abschnitt 3.1 in jedem Fall die gewiinschte
Menge (z. B. Gesamtlange der Lieferung), die Langenart
(siehe Tabelle 3), bei Fest- und Genauldngen die Lange
des einzelnen Rohres sowie die Art der Bescheinigung
iiber Materialpriifungen nach DIN 50 049 anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:
1000 m Rohr DIN 2448 — 76,1 X 2,9
DIN 17 121 — St 52-3
in Festlangen von 8 m
Bescheinigung DIN 50 049 — 3.1 B

3.3 @@ Dariiber hinaus konnen entsprechend den mit
zwei Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere
Einzelheiten bei der Bestellung vereinbart werden.

4 Anforderungen
4.1 Herstellverfahren

4.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fiir die
Rohre nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk tiber-
lassen.

Die Desoxidationsart der Stahle geht aus Tabelle 1 hervor.

@®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung
dem Besteller bekanntzugeben.

4.1.2 Die Rohre nach dieser Norm werden durch Warm-
oder Kaltwalzen, Warmpressen oder Warm- oder Kalt-
ziehen hergestellt. Das Herstellverfahren der Rohre bleibt
dem Herstellerwerk iiberlassen.

4.2 Lieferzustand

4.2.1 Die durch Warmverformung hergesteliten Rohre
werden im Warmformgebungszustand geliefert. Zur Er-
zielung der mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 2
ist gegebenenfalls ein Normalgliihen vorzunehmen.

®® Wird dieses Normalglithen grundsdtzlich gewiinscht,
ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

Kaltgewalzte oder kaltgezogene Rohre werden normal-
gegliiht und in diesem Zustand geliefert.

4.2.2 @®® Sollen die Oberflachen der Rohre mit einem
zeitlich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel ver-
sehen werden, so ist dies bei der Bestellung zu verein-
baren.

4.2.3 @® Wenn an die Rohre spezielle Anforderungen
{z. B. zum Verzinken) gestellt werden, ist dies bei der
Bestellung zu vereinbaren.

4.3 Chemische Zusammensetzung

Fir die chemische Zusammensetzung der Stahle
(Schmelzen- 1) und Stiickanalyse) gelten die Werte nach
Tabelle 1 (sie entsprechen den Festlegungen fiir die ent-
sprechenden Stahlsorten nach DIN 17 100). Geringe Ab-
weichungen von den angegebenen Werten sind zulassig,
wenn die mechanischen und technologischen Eigen-
schaften des Rohres den Anforderungen dieser Norm
entsprechen und die Schweileignung nicht beeintrachtigt
wird.

4.4 Mechanische Eigenschaften

Fiir die Streckgrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und
Kerbschlagarbeit der Rohre im Lieferzustand gelten die
Werte nach Tabelle 2 unter den im Abschnitt 5 genannten
Priifbedingungen.

1) Bei Lieferung von SequenzguR, wie er beim StrangguR
moglich ist, tritt an die Stelle des Begriffes ,,Schmelze”
der Begriff ,,GieBeinheit".

Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung der Stihle fiir nahtlose kreisformige Rohre fiir den Stahlbau
® ® Bei Wanddicken iiber 65 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.

Chemische Zusammensetzung, Massengehalt in %
Schmelzenanalyse Stiickanalyse
Stahlsorte sl — —
dati stickstoff-
aa',?tnfi c | P | s N 2) | abbindenden c | p | s | N2
Werk- Elementen
Kurzname | stoff- (z. B. mindestens
Nummer max. 0.020 % Algesamt} max,

RSt 37-2 1.0038| R 0,17 | 0,050 | 0,050 | 0,009 — 0,19 | 0,060 | 0,060 | 0,010
St 37-3 1.0116| RR 0,17 | 0,040 | 0,040 - ja 0,19 | 0,050 | 0,050 -
St 44-2 1.0044| R 0,21 0,050 | 0,050 | 0,009 - 0,24 | 0,060 | 0,060 | 0,010
St 44-3 1.0144| RR 0,20 | 0,040 | 0,040 — ja 0,23 | 0,050 | 0,050 —
St52-33) | 1.0570| RR 0,22 | 0,040 | 0,040 — ja 0,24 | 0,050 | 0,050 -

1) R beruhigt (einschlieBlich halbberuhigt), RR besonders beruhigt

2) Eine Uberschreitung des angegebenen Hochstwertes ist zuldssig, wenn je 0,001 % N ein um 0,005 % P unter dem
angegebenen Hochstwert liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoffgehalt darf jedoch einen Wert
von 0,012 % N in der Schmelzenanalyse und von 0,014 % N in der Stiickanalyse nicht tibersteigen.

3) Der Gehalt darf 0,55 % Si und 1,60 % Mn in der Schmelzenanalyse bzw. 0,60 % Si und 1,70 % Mn in der Stiick-
analyse nicht iibersteigen.
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Tabelle 2. Mechanische Eigenschaften der nahtlosen kreisformigen Rohre fiir den Stahlbau

® @ Fiir Wanddicken iiber 65 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren,

Obere Streckgrenze Ry 1) Zugfestig- Bruchdehnung Kerbschlagarbeit A, 2)
il fir Wanddicken in mm keit Ry, Asg (ISO-Spitzkerb-Langsproben)
i =40 langs quer Priif-
Werk- <16 ? 402 <65 ) teme.eratur
Kurzname | stoff- N P 2 " d
Nummer min, min, min.
RSt37-2 |1.0038 235 225 215 340 bis 470 26 24 +20 27
St37-3 |1.0116 235 225 215 340 bis 470 26 24 - 20 27
St44-2 | 1.0044 275 265 255 410 bis 540 22 20 +20 27
St44-3 1.0144 275 265 255 410 bis 540 22 20 -20 27
St52-3 | 1.0570 355 345 335 490 bis 630 22 20 -20 27
1) Wenn sich die Streckgrenze nicht ausprégt, ist die 0,2%-Dehngrenze (R, ¢ ») zu ermitteln.
2) Mittelwert aus drei Versuchen; der Mindestmittelwert von 27 J darf dabei nur von einem Einzelwert, und zwar
hochstens um 30 %, unterschritten werden. Fiir Proben mit geringer Breite sieche Abschnitte 5.4.2 und 5.5.2,

4.5 SchweiBeignung und Schweilbarkeit

Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
zum Gasschmelz-, Lichtbogen- und Abbrennstumpf-
schweillen sowie zum elektrischen PreRschweillen und
GaspreRschweillen geeignet.

Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiBbarkeit
nicht nur von der Stahlsorte, sondern auch von den Be-
dingungen beim Schweilen, von der Konstruktion und
den Betriebsbedingungen des Bauteils abhangig.

4.6 Aussehen der Oberflache

4.6.1 Die Rohre miissen eine dem Herstellverfahren ent-
sprechende glatte duBBere und innere Oberflache haben.

4.6.2 Geringfiigige, durch das Herstellverfahren be-
dingte UnregelmaRigkeiten der Oberfliche wie Erho-
hungen oder Vertiefungen oder flache Riefen sind zulassig,
soweit die verbleibende Wanddicke die Anforderungen
nach Abschnitt4,7.2.2 erfillt und die Verwendbarkeit
der Rohre nicht beeintrachtigt wird (siehe Abschnitt 7.1).

4.6.3 Das sachgemilRe Entfernen von Oberflachenfehlern
geringer Tiefe ist unter Anwendung geeigneter Mittel zu-
lassig, soweit die verbleibende Wanddicke die Anforde-
rungen nach Abschnitt 4.7.2.2 erfiillt. Das Verstemmen
von Oberflachenfehlern ist nicht zulassig.

4.7 MaRe, lingenbezogene Massen (Gewichte),
zuldssige Abweichungen

4.7.1 MaRe
Fiir die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre
gilt DIN 2448.

@®@® Auf Vereinbarung bei der Bestellung kénnen auch
Rohre mit anderen NennmaRen geliefert werden.

Fiir die L angenarten gilt Tabelle 3.
4.7.2 Zuldssige MalRabweichungen

4.7.2.1 Die zulassigen Abweichungen fiir den AuBen-
durchmesser d, betragen + 1% (jedoch +0,5 mm zu-
lassig).

®® Auf Vereinbarung bei der Bestellung kann die zu-
lassige Abweichung fiir den Durchmesser bei Rohren mit
d, > 200 mm auch auf den Innendurchmesser bezogen
werden, wobei die zuladssige Wanddickenabweichung zu
beriicksichtigen ist.

An Stellen, an denen die Oberflaiche der Rohre durch
mechanische Bearbeitung, z.B. Schleifen, ausgebessert
wurde, darf die zulassige Minusabweichung fiir den
Durchmesser geringfiigig Giberschritten werden, sofern die
zulassige Mindestwanddicke erhalten bleibt.

4,7.2.2 Die zulassigen Abweichungen fiir die Wand-
dicke s sind in Tabelle 4 angegeben.

4.7.2.3 Die zuldssigen Langenabweichungen sind in Ta-
belle 3 angegeben.

4.7.3 Zuldssige Formabweichungen
4.73.1 Rundheit

Die Rohre sollen moglichst kreisrund sein. Die Abwei-
chung R von der Rundheit soll innerhalb der zulassigen
Abweichungen fiir den AuBendurchmesser liegen.

4.7.3.2 Geradheit

Die Rohre sollen nach dem Auge gerade sein. Im Zwei-
felsfall darf die Abweichung von der Geradheit hochstens
0,002 - [ betragen (I Rohrlange).

@@ Besondere Anforderungen an die Geradheit kénnen
vereinbart werden.

Tabelle3. Langenartenundzuldssige Lingenabweichungen

Zulassige
« Langen-
Léangenart abweichungen
mm
Herstellange 1) 1)
Festlange + 500
bis 6m % 13
Genaulingen iiber 6 bis 12 m * 73
iiber 12 m nach Vereinbarung|
1) Die Erzeugnisse werden in den bei der Herstel-
lung anfallenden Langen geliefert. @ Diese
Langen sind je nach Durchmesser, Wanddicke,
und Herstellerwerk unterschiedlich und bei der
Bestellung zu vereinbaren.
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