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Kesselbleche
Technische Lieferbedingungen

DIN
17155

Blatt 1

Mit Blatt 2 Ersatz fir DIN 17 155 Blatt 1 Ausg. 10. 51 einschliefllich Beiblatt

® Die mit einem Punkt gekenzeichneten Abschnitte enthalten Angaben tiber mogliche Sondervereinbahrungen.

1. Allgemeines 1.3 Kurzbezeichnung

1.1 Geltungsbhereich 1.31 Zur Kurzbezeichnung der Stdhle gehért der nach
Diese Lieferbedingungen gelten fir Blech, das fir Dampf- DIN 17006 gebildete Kurzname fir die Stahlsorte (vgl.
kesselanlagen 1), Druckbehdlter 2), groe Druckrohrleitungen Tabelle 1) und der unter Umstdnden anzufiigende Kenn-
und &hnliche Bauteile verwendet und aus den in Tabelle 1 buchstabe fir den Behandlungszustand.

genannten Stdhlen hergestellt wird.

. . . . . Beispiel:
g:tﬂa;orschrlﬂen fir die verwendeten Stdhle siehe DIN 17 155 Kurzbezeichnung von Kesselblech H II, das entgegen der
) Regel in Abschnitt 2.2 im warmgewalzten Zustand geliefert
1.2 Werkstoffwahl werden soll: HIT U.

1.21 Die Wahl der Stahlsorte (Tabelle 1) ist Angelegen-

heit des Bestellers. 1.32 Die Kurznamen fir Stahlsorte und Behandlungszu-

stand sind an die Kurzbezeichnungen fiir die Erzeugnisse
1.211 Fir hochste Beanspruchung ist Kesselblech aus nach DIN 1353 anzuhdngen.
legiertem Stahl zu verwenden. Es sollte stets genommen L
werden, wenn sich im Ublichen Berechnungsverfahren Wand- Beispiel:
dicken von 60 mm und mehr ergeben. Fir ein Kesselblech von 30 mm Dicke, 2000 mm Breite und
—_— 3000 mm Lange nach DIN 1543 aus Stahl nach dem Beispiel
1) Bei Blech fir Kesselteile, die den vom Deutschen Dampfkessel- und in Abschnitt 1.31 lautet die Bezeichnung:

DruckgefaB-Ausschufl herausgegebenen ,Werkstoff- und Bauvorschrif- Bl 30 % 2000 % 3000 DIN 1543 — HII U.

ten fiir Dampfkessel” geniigen miissen, sind zusdtzlich diese Vor-
schriften zu beachten.

1.33 Die Stoffnummern der Stdhle (vgl. Tabelle 1) wurden

2 € ) . cadria. . . .
) ?;:?:!':;d;':‘ﬂuhderkbloﬂ W 1 ,Bleche aus unlegiertem und niedrig nach DIN 17 007 Blatt 2 (in Vorbereltung} geblldet.

Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung der Stdhle fiir Kesselblech (Schmelzenanalyse)

Stahlsorte Chemische Zusammensetzung
Kurzname | Stoffnummer in %
nach nach C Si Mn P ‘ S Cr Mo
DIN 17006 | DIN170071) héchstens
unlegierte Stdhle

HI?) 1.0345 <0,163) 4 = 0,40
HII 1.0425 =0203) =0,50

=035 0,050 0,050 5)
H I 1.0435 £0,223) =0,55
HIV 1.0445 <0263 = 0,60

legierte Stdhle
17Mn 4 1.0844 0,14bis 0,20 | 0,20 bis 0,40 | 0,90 bis 1,20 I l
0,050 0,050 5)

19Mn5 1.0845 0,17 bis 0,23 | 0,40 bis 0,60 | 1,00 bis 1,30 I I
15Mo 3 1.5415 0,12bis0,20 | 0,15bis 0,35 | 0,50 bis 0,70 } 0,040 l 0,040 0,25 bis 0,35
13CrMo 44 1.7335 0,10 bis0,18 | 0,15bis 0,35 | 0,40 bis 0,70 ' I ' 0,70 bis 1,0 | 0,40 bis 0,50

1) Z.Z. noch Entwurf.

2) Falls der Stahl nach einem Windfrisch-Sonderverfahren hergestellt wurde, darf der Stickstoffgehalt bei unbe-
ruhigtem Stahl (vgl. Abschnitt 2.12) nicht mehr als 0,008%, bei beruhigtem Stahl nicht mehr als 0,010% betragen.

3) Bei der Untersuchung der Proben aus dem Kopfende des Bleches darf der Kohlenstoffgehalt bei den beruhigten
Stahlen um 109%, bei unberuhigtem Stahl (siehe Abschnitt 2.12) um 20%, Uberschritten werden.

4) Beachte Abschnitt 2.12.
5) Héchstens 0,30% Cr.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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2. Anforderungen
2.1

2.11 Die Stahle fiir Blech nach dieser Norm werden im
allgemeinen im Siemens-Martin-Ofen oder im Elektroofen
erschmolzen, kdénnen jedoch auch nach neuartigen Ver-
fahren hergestellt werden.

e Das Erschmelzungsverfahren bleibt dem Lieferwerk iber-
lassen, wenn bei der Bestellung nichts anderes vereinbart
wurde. Die Erschmelzungsart ist bekanntzugeben.

Herstellungsverfahren

2.12 e Die Stdhle sollen beruhigt vergossen werden. Nur
fur Kesselblech H I darf auch unberuhigter Stahl verwendet
werden, sofern bei der Bestellung nichts anderes vereinbart
wurde.

2.2 Lieferzustand

Kesselblech wird mit Ausnahme desjenigen aus Stahl
13 CrMo 44, das luftvergiitet wird, normalge-
gliht geliefert, sofern es nicht warm weiterverarbeitet
wird.

2.3 Chemische Zusammensetzung

Einen Uberblick Gber die chemische Zusammensetzung der
verschiedenen Stdhle bringt Tabelle 1. Geringe Ab-
weichungen von den Zusammensetzungsgrenzen der Ta-
belle 1, die fiir die Schmelzenanalyse gelten, sind zuldssig,
wenn durch sie die Gebrauchseigenschaften einschlief3lich
der Schweiflbarkeit nicht beeintrachtigt werden; dies gilt
auch fiir die Nachprifung am Stiick.

Dem Besteller bzw. dem Prifer ist auf Verlangen die che-
mische Zusammensetzung der Schmelze bekanntzugeben.
2.4 Festigkeitseigenschaften

Das Blech mufl den gewdhrleistetenPriifwerten
nach Tabelle 2 genigen; diese gelten fir Querproben.

2.5 Oberflichenbeschaffenheit

Das Blech soll eine walztechnisch glatte Oberfldche haben.
Fehlstellen, z. B. Schalen, Riefen, Uberwalzungen und Risse,
dirfen mit geeigneten Mitteln beseitigt werden; die hier-
durch gebildeten Vertiefungen missen ausgeebnet werden,
wobei aber die zuldssigen Dickenabweichungen oder Be-
arbeitungszugaben eingehalten werden missen.

Oberflichenfehler diirfen nur mit dem Einversténdnis des
Bestellers oder bei vorgeschriebener Abnahmepriifung
seines Beauftragten auch durch Schweiflen ausgebessert
werden.

2.6 MaBe und zuléssige MaBabweichungen

Die Mafle und zul@ssigen Maflabweichungen sind den je-
weils glltigen Mafinormen zu entnehmen (siehe Aufzdhlung
am Schluf3 dieser Norm).

2.7 Gewichte und zuldssige Gewichtsabweichungen

Das Nenngewicht ist mit 8,0 kg je m2 Oberfléche (einseitig)
und je mm Dicke zu errechnen. Fiir die zul@ssigen Gewichts-
abweichungen gelten die am >chluf3 dieser Norm genannten
Maf3normen.

3. Prifung

3.1 Ablieferungsprifungen

® Die Ablieferungspriifungen1) kénnen durch Beauftragte
des Llieferwerkes oder durch Beauftragte des Bestellers
durchgefihrt werden. Eine Prifung durch Beauftragte des
Bestellers, die entweder amtlich anerkannte Sachverstan-
dige, Sachverstindige des Lieferwerks oder sonstige Sach-
verstandige sein kénnen, muf} in der Bestellung ausdriicklich
festgelegt werden.

Tabelle 2. Fir Raumtemperatur gewdhrleistete Prifwerte von Kesselblech.

Stahlsorte Z[Jg- ' Sfreckgreniz:;unr‘ die Dicken Bruchdehnung Kerbschlag- Bl:f:?slgtel
Ku:\z;;me festigkeit S16 | >16<40 | >40 560 (Lo = 5d,) z&higkeit 2) 3) 4) in't l:;ltve;rsu;:\
kg/mm2 kg/mm2 % kgm/cm2 mit Dorndurch-
DIN 17006 mindesiens mindestens mindestens messer von )
HI 35 bis 45 23 2 | 2 8 0,5a
HII 41 bis 50 26 25 | 24 7 2a
H III 44 bis 53 28 27 | 26 6 2,5a
HIV 47 bis 56 29 28 | 27 1000 5 3a
] ‘ Zugfestigkeit
17Mn4 47 bis 56 29 28 28 5 3a
19Mn5 52 bis 62 3 | 32 32 5 35a
15Mo 3 44 bis 53 28 | 27 27 é 3a
13CrMo 44 44 bis 56 31 | 30 30 6 3a

2) Ermittelt an der DVM-Probe.
Uber 100 mm Dicke sind sie zu vereinbaren.

Werte erreichen.

5) a = Probendicke.

1) Fir Blech iber 60 mm Dicke liegen die Mindestwerte fiir je 5 mm Zunahme in der Blechdicke um 1%, niedriger.

3) Die Werte gelten fir Blech bis 60 mm Dicke; Uber 60 bis 100 mm liegen die Mindestwerte um 1 kgm/cm? niedriger,

4) Bei Untersuchung mehrerer Proben (vgl. Abschnitt 3.531 und 3.532) missen deren Mittelwerte die angegebenen
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