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Nahtlose kreisféormige Rohre aus

kaltzahen Stahlen
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Seamless circular steel tubes for low temperatures; technical delivery conditions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization herausgegebenen Norm ISO 2604/2 ~ 1975

siehe Erlauterungen.

Die mit einem Punkt ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen

sind.

Die mit zwei Punkten @@ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kénnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir nahtlose kreisformige Rohre aus
unlegierten und legierten kaltzahen Stahlen nach Tabelle 1 fir
die Verwendung bei tiefen Temperaturen. Diese Rohre
werden vor allem im Apparatebau, Behdlterbau, Leitungsbau
sowie im allgemeinen Maschinen-und Geratebau verwendet.

Anmerkung: AuBerdem kommen fiir die Verwendung bei
tiefen Temperaturen auch nahtlose Rohre aus Fein-
kornbaustahlen (siehe DIN 17 179, z.Z. Entwurf) und
aus nichtrostenden austenitischen Stahlen (siehe
DIN 17 458, z. Z. Entwurf) in Betracht.

1.2 Werden Rohre nach dieser Norm fiir iberwachungs-
bediirftige Anlagen verwendet, sind die Festlegungen in den
entsprechenden Regelwerken, z.B. Technische Regeln
Druckbehalter (TRB), Merkblatter der Arbeitsgemeinschatft
Druckbehilter (AD-Merkblatter), Technische Regeln fiir
brennbare Fliissigkeiten (TRbF), Technische Regeln Druck-
gase (TRG), zu beachten.

Gleiches gilt fiir andere Anwendungsbereiche, fiir die zusétz-
liche Vorschriften bestehen.

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches institut fiir Normung e.V.

NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN

2 Aligemeines
2.1 Begriff

Als kaltzdh im Sinne dieser Norm gelten Stdhle, fir die ein
Mindestwert der Kerbschlagarbeit von 40 J an [SO-Spitzkerb-
proben in Langsrichtung bei einer Temperatur von -~ 40°C
oder tiefer im Lieferzustand angegeben wird.

2.2 Priifklassen
Die Rohre kénnen in der Priifklasse 1 oder 2 geliefert werden.

Die Rohre der Priifklasse 2 unterscheiden sich von den
Rohren der Prifklasse 1 durch die zusétzliche zerstérungs-
freie Prifung.

® Die Wahl der Priifklasse ist Angelegenheit des Bestellers.

3 Sorteneinteilung

3.1 Diese Norm umfaBt Rohre aus den in Tabelle 1 ange-
gebenen Stahlsorten.

Fortsetzung Seite 2 bis 12
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3.2 @ Die Auswahl der Stahisorte ist Angelegenheit des
Bestellers.

3.2.1 Bei der Auswahl der Stahlsorte ist nicht allein die
Betriebstemperatur, sondern die Gesamtbeanspruchung -
z.B. auch durch Gestaltung und Herstellung bedingte Span-
nungszustdnde ~ zu beriicksichtigen.

3.3 Bei der Auswahl der Stahlsorte nach dieser Norm sind
gegebenenfalls die fiir ihnre Anwendung in Betracht kommen-
den Vorschriften, Richtlinien und technischen Regein zu
beachten (z. B. AD-Merkblatt W 10).

4 Bezeichnung und Bestellung

4.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm
sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:
- Benennung (Rohr),
- DIN-Nummer der MaBnorm (z. B. DIN 2448),
- kennzeichnende MaBe des Rohres
(AuBendurchmesser X Wanddicke),
- DIN-Nummer der technischen Lieferbedingung
(DIN 17 173),
- Kurzname oder Werkstoffnummer fir die Stahlsorte (siehe
Tabelle 1).
Beispiel:
Bezeichnung eines nahtlosen Rohres nach DIN 2448
von 168,3 mm AuBendurchmesser und 4,5 mm Wand-
dicke nach dieser Norm aus Stahl TTSt 35 (Werkstoff-
nummer 1.0356), Lieferzustand vergiitet (V):

Rohr DIN 2448 -168,3 X 4,5
DIN 17173 -TTSt 35 V

oder

Rohr DIN 2448 -168,3 X 4,5
DIN 17173 -1.0356 V

4.2 @ InderBestellung sind auBer der Normbezeichnung
nach Abschnitt 4.1 in jedem Fall die gewlinschte Menge (z.B.
Gesamtlange der Lieferung), die Langenart (siehe Tabelle 5),
bei Fest- und Genauléngen die Lédnge des einzelnen Rohres,
die Priifklasse, die Art der Bescheinigung liber Materialpriifun-
gen nach DIN 50 049 und gegebenenfalls die zusétzlich in
Frage kommende technische Regel anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:
1000 m Rohr DIN 2448 - 168,3 X 4,5
DIN 17173 -TTSt 35 V

in Genauldngen von 8 m, Priifklasse 1,
Bescheinigung DIN 50 049 - 3.1 B

4.3 @® Dariiber hinaus kdnnen entsprechend den mit
zwei Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzel-
heiten bei der Bestellung vereinbart werden.

5 Anforderungen

5.1 Herstellverfahren

5.1.1 Die Stahle werden nach dem Sauerstoffblas-Verfah-
ren, dem Siemens-Martin-Verfahren oder im Elektroofen
erschmolzen. Das Erschmelzungsverfahren der Stahle flir die
Rohre nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iber-
lassen. Es wird dem Besteller bekanntgegeben.

Nach Vereinbarung mit dem Besteller kann auch ein anderes,
gleichwertiges Verfahren angewandt werden.

5.1.2 Die Stahle TTSt 35 V, TTSt 35 N, 11 MnNi 5§ 3 und
13 MnNi 6 3miissen besonders beruhigt sein (siehe Tabelle 1).
Die Ubrigen Stihle nach dieser Norm miissen voliberuhigt
sein.
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5.1.3 @@ Sofern bei der Bestellung nicht anders verein-
bart, bleibt das Herstellverfahren der Rohre dem Hersteller-
werk lberlassen.

Die Rohre nach dieser Norm werden durch Warm- oder
Kaltwalzen, Warmpressen oder Warm- oder Kaltziehen her-
gestellt.

5.2 Lieferzustand

5.2.1 Der Wiarmebehandiungszustand, in dem die Rohre
geliefert werden, geht aus Tabelle 3 hervor.

5.2.2 @@ Sollendie Oberflichen derRohre mit einem zeit-
lich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel versehen
werden, so ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

5.3 Chemische Zusammensetzung

5.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stdhle nach der
Schmelzenanalyse!) muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind nach Abstimmung mit
dem Besteller zuldssig, wenn die mechanischen und techno-
logischen Eigenschaften des Rohres den Anforderungen
dieser Norm entsprechen und die SchweiBeignung nicht
beeintrachtigt wird.

5.3.2 Stiickanalyse

Bei der Nachprifung am fertigen Rohr sind gegeniiber den
Angaben in Tabelle 1 die Abweichungen nach Tabelle 2
zuldssig.

5.4 Mechanische Eigenschaften

5.4.1 Die Streckgrenze, Zugfestigkeit und Bruchdehnung
der Rohre miissen denin Tabelle 3 angegebenen Werten ent-
sprechen. Diese gelten fiir den Lieferzustand der Rohre nach
Abschnitt 5.2.1 und fir die Prifbedingungen nach Abschnitt 6
dieser Norm. Wenn Rohre abweichend von Tabelle 7 mit einer
Mindestwanddicke bestellt werden, gelten die Werte fir die
um die Minus-Toleranz nach Tabelle 7 erhéhte Mindestwand-
dicke.

5.4.2 Zur Kennzeichnung der Kaltzdhigkeit sind in Tabelle 4
Mindestwerte fiir die Kerbschlagarbeit an 1SO-Spitzkerb-
proben angegeben (siehe auch FuBnote 2 zu Tabelle 4).

5.4.3 Die Werte nach den Tabelien 3 und 4 gelten auch nach
einem eventuellen Spannungsarmgliihen bei der Weiterver-
arbeitung der Rohre, sofern es entsprechend den Angaben in
Tabelle 10 durchgefiihrt wird. Bei mehrfacher Gliihung betrégt
die Haltedauer insgesamt hochstens 150 min. Bei einer Halte-
dauer iiber 90 min ist die untere Grenze der Temperatur-
spanne anzustreben.

5.5 Technologische Eigenschaften

Die Rohre lassen sich warm und kalt umformen (siehe Tabelle
10). Sie miissen die Anforderungen der nach den Abschnitten
6.5.3, gegebenenfalls 6.5.4 und 6.5.5, vorgeschriebenen
technologischen Priifung erflllen.

5.6 SchweiBeignung und SchweiBbarkeit

5.6.1 Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
bei Beachtung der allgemein anerkannten Regeln der
Technik - Stahlsorte 26 CrMo 4 nur bedingt - schweiB-
geeignet.

) Bei Lieferung von SequenzguB, wie er beim StrangguB
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Tabelle 2. Zulédssige Abweichungen der chemischen Zusammensetzung nach der Stiickanalyse von den Grenzwerten nach der

Schmelzenanalyse

Zulassige Abweichungen
Grenzwerte der Ergebnisse
Element der Schmelzenanalyse der Stlickanalyse
nach Tabelle 1 von den Grenzwerten
nach der Schmelzenanalyse )
Massenanteil in % Massenanteil in %
C = 029 0,02
Si = 0,35 0,03
> 0,35 = 0,50 0,05
Mn = 080 0,06
> 0,80 = 1,65 0,10
P = 0,030 0,005
S = 0,025 0,005
Al =z 0,020 0,005
Cr = 1,20 0,10
Ni = 085 0,05
>0,85 = 375 0,07
> 3,75 = 5,30 0,10
= 8,00 = 10,00 0,15
Mo = 0,10 0,01
> 0,10 = 030 0,04
Nb = 005 0,01
\ = 0,05 0,01
1y Werden bei einer Schmelze mehrere Stiickanalysen durchgeflhrt und werden dabei fiir ein einzeines Element Gehalte
auBerhalb des nach der Schmelzenanalyse zuldssigen Bereiches der chemischen Zusammensetzung ermittelt, so sind
entweder nur Uberschreitungen des zuldssigen Hochstwertes oder nur Unterschreitungen des zuldssigen Mindestwertes
gestattet, nicht jedoch bei einer Schmelze beides gleichzeitig.

5.6.2 Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiBbarkeit
nicht nur von der Stahlsorte, sondern auch von den Bedin-
gungen beim Schweien, von der Konstruktion und den
Betriebsbedingungen des Bauteils abhéngig.

®® Fiir die Stahle 12 Ni 18 und X 8 Ni 9 kdnnen bei der
Bestellung Vereinbarungen lber eine Begrenzung des Rest-
magnetismusses bei der Auslieferung getroffen werden
{siehe DVS-Merkblatt 1501).

5.7 Aussehen der Oberfldache

5.7.1 Die Rohre miissen eine dem Herstellverfahren ent-
sprechende glatte duBere und innere Oberflache haben.

5.7.2 Geringfigige, durch das Herstellverfahren bedingte
UnregelméaBigkeiten der Oberfliche, wie Erhdhungen, Ver-
tiefungen oder flache Riefen, sind zulassig, soweit die verblei-
bende Wanddicke die Anforderungen nach Abschnitt 5.10.2.3
erfiillt und die Verwendbarkeit der Rohre nicht beeintrachtigt
wird (siehe auch Abschnitt 8.1).

5.7.3 Das sachgemaBe Entfernen von Oberfidchenfehlern
ist unter Anwendung geeigneter Mittel (z. B. Schleifen) zulés-
sig, soweit die verbleibende Wanddicke die Anforderungen
nach Abschnitt 5.10.2.3 erfiillt. Das Verstemmen von Ober-
flachenfehlern ist nicht zuldssig.

@@ Nach Vereinbarung bei der Bestellung konnen die
Rohre mit einem besonderen Qberflichenzustand (z. B. ent-
zundert) geliefert werden.

Full document details: DIN 17173:1985-02

5.8 Dichtheit

Die Rohre miissen unter den Priifbedingungen nach
Abschnitt 6.5.7 dicht sein.

5.9 Zerstorungsfreie Priifung
Rohre der Priifklasse 2 missen bei der zerstorungsfreien

Priifung nach Abschnitt 6.5.9 die Anforderungen nach Stahl-
Eisen-Priifblatt 1915 erfiillen.

5.10 MaBe,lingenbezogene Massen (Gewichte) und
zuldssige Abweichungen

5.10.1 MaBe

Fir die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre gilt
DIN 2448.

Fiir die Langenarten der Rohre gilt Tabelle 5.

5.10.2 Zuldssige MaBabweichungen

5.10.2.1 Furdie zulassigen Abweichungen des AuBendurch-
messers d, gelten die Angaben in Tabelle 6 (siehe Abschnitt
6.5.11).

@@ Fiir die Rohrenden kénnen auch die geringeren zuléssi-

gen Durchmesserabweichungen nachD‘ff&fm@ﬁtqs

werden.
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