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StahlguBsorten mit verbesserter SchweiBeignung und
Zahigkeit fiir allgemeine Verwendungszwecke 1
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Steel castings with improved weldability and toughness for general purposes

Die mit zwei Punkten @ @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

getroffen werden kénnen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir die in Tabelle 1 aufgefiihrten Stahl-
guBsorten mit bestimmter chemischer Zusammensetzung
und festgelegten Werten der mechanischen Eigenschaften
bei Raumtemperatur. Die aus ihnen hergestellten GuBstiicke
werden vorwiegend bei Temperaturen zwischen —10 und
+ 300 °C verwendet 1), 2).

1.2 Fir weitere StahiguBsorten fiir allgemeine Verwen-
dungszwecke siehe DIN 1681.

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir warmfesten ferritischen Stahl-
guB (siehe DIN 17 245), kaltzdhen StahlguB (siehe Stahi-
Eisen-Werkstoffblatt 685) sowie VergiitungsstahiguB (siehe
Stahl-Eisen-Werkstoffbldtter 510 und 515).

1.4 Zusétzlich zu den Angaben dieser Norm gelten, sofern
im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in DIN 1680
Teil 1 und DIN 1690 Teil 2 wiedergegebenen allgemeinen tech-
nischen Lieferbedingungen fiir GuBstiicke aus Stahl.

2 Begriff

Unter den Begriff ,StahiguBsorten mit verbesserter
SchweiBeignung und Z&higkelt fiir allgemeine Ver-
wendungszwecke" fallen die gegossenen, gut schweiBge-
eigneten, unlegierten Stédhle, die bei etwa gleichen Werten
der Festigkeitseigenschaften wie die StahlguBsorten nach
DIN 1681 deutlich héhere Werte der Kerbschlagarbeit auf-
weisen.

3 Bezeichnung

Die Kurznamen fiir die StahlguBsorten sind entsprechend den
betreffenden Erlduterungen zum DIN-Normenheft 3, Ausgabe
1983, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007 Teil 2 gebildet
worden.
Beispiel:
Bezeichnung einer StahlguBsorte mit dem Kurznamen
GS-20 Mn 5 oder der Werkstoffnummer 1.1120,
Behandlungszustand vergiitet (V):
StahlguB DIN 17 182 - GS-20 Mn5 V

oder StahiguB DIN 17 182 -1.1120 V

4 Sorteneinteilung

Die StahiguBsorten dieser Norm sind nach ihrer chemischen
Zusammensetzung und ihren mechanischen Eigenschaften
bei Raumtemperatur eingeteilt.

5 Anforderungen

5.1 ee Lieferzustand (einschlieBlich Wirme-
behandlung nach dem SchweiBen)

Die StahlguBstiicke werden im normalgegliihten Zustand
geliefert. GuBstiicke aus der StahiguBsorte GS-20 Mn5
kdnnen nach Vereinbarung in der Bestellung auch im vergiite-
ten Zustand geliefert werden (siehe Tabellen 2 und 3).
Anhaltsangaben zur Warmebehandlung enthalt Tabelle 3.
Nach dem SchweiBen werden die GuBstiicke, wenn nicht
anders vereinbart, einer Warmebehandiung (in der Regel ein
Spannungsarmgliihen) unterzogen.

5.2 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der StahiguBsorten nach
der Schmelzenanalyse muB Tabelle 1 entsprechen.

5.3 @® Mechanische Eigenschaften

Fiir die StahlguBsorten dieser Norm gelten die mechanischen
Eigenschaften nach Tabelle 2 fiir Proben, die aus Probestiik-
ken mit Dicken bis 100 mm genommen werden. Die Werte der
Streckgrenze gelten dariiber hinaus auch fiir das GuBstiick
selbst, sofern die Wanddicke = 100mm ist. Werden zum
Nachweis der 0,2%-Dehngrenze Proben aus dem Stiick
gepriift, so sind die Anforderungen an die librigen Eigenschaf-
ten nach Tabelle 2 - soweit erforderlich ~ bei der Bestellung
zu vereinbaren.

5.4 Form und MaBe

Zusétzlich zu den Festlegungen in DIN 1690 Teil 1 gilt, daB bei
der Anfertigung der Modelle als Anhaltswert ein mittleres
SchwindmaB von 2% angenommen werden kann.

6 ee Priifungen und Kennzeichnung
Hierfiir gelten die Angaben in DIN 1690 Teil 1.

) Bei StahlguBstiicken fiir Kesselteile, die den vom Deut-
schen DampfkesselausschuB herausgegebenen Techni-
schen Regeln fiir Dampfkessel (TRD) geniigen miissen,
sind zusétzlich diese Regeln zu beachten.

2) Bei StahlguBstiicken fiir Druckbehélterteile, die den von
der Arbeitsgemeinschaft Druckbehdlter herausgege-
benen Regeln (AD-Merkblétter) geniigen miissen, ist
zusétzlich das AD-Merkblatt W5 zu beachten.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB GieBereiwesen (GINA) im DIN
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Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung der StahlguBsorten nach der Schmelzenanalyse

StahlguBsorte Massenanteil in%
Kurzhame | ‘erkstofi c si Mn P s cr Mo Ni
nummer
GS-16 Mn5 1.1131 =020
= 0,60 1,00 bis 1,50 =0,025 | =0,020 =0,30 =0,15 = 0,40
GS-20 Mn5 1.1120 =023
Tabelle 2. Mechanische Eigenschaften der StahlguBsorten bei Raumtemperatur (siche Abschnitt 5.3)
A . Bruch- Kerbschlagarbeit
StahlguBsorte Wiirme- Sr;f’z‘;k‘) Zugfesti- | dehnung | (1SO-V-Proben)
behandiungs- Wanddicke g (Lo =5 dy) Mittelwert 2)
zustand
K me | Werkstoff- N/mm? N/mm? % J
Hrzhal nummer mm min. min. min.
normal- bis 40 260 430 bis 600 25 65
GS-16Mn5 | 11131 | Jocliht (N) |tber 40 bis 100| 230 430 bis 600 25 45
bis 40 300 500 bis 650 22 55
normal- tiber 40 bis 100 260 500 bis 650 22 40
GS-20Mn5 | 11120 | ookt (N) |Gber 100 bis 160|  (260) 9)
tiber 160 (240) 3)
bis 40 360 500 bis 650 24 75
% tber 40 bis 100 300 500 bis 650 24 50
GS-20 Mn5 1.1120 vergiitet (V) diber 100 bis 160 (280) 3)
tiber 160 (260) 3)

1) Falls keine ausgeprédgte Streckgrenze auftritt, gilt die 0,2%Dehngrenze.
2) Aus jeweils drei Einzelwerten bestimmt.
3) Eingeklammerte Werte gelten lediglich als Anhalt fiir die Mindeststreckgrenze im Stiick.

Tabelle 3. Anhaltsangaben fiir die Wirmebehandlung der StahlguBsorten

StahlguBsorte Normalgliihen 1) Abschrecken Anlassen 2)
KUFOSAIGS vﬁﬁr:}snﬁf Tem;ggratur Tem Egralur Abschreckmittel Tamggratur
GS-16 Mn5 N 1.1131 910 bis 960 - - -
GS-20 Mn5 N 1.1120 900 bis 960 - - -
GS-20 Mn5V 1.1120 900 bis 960 890 bis 940 01, wasser 610 bis 660
1) AnschlieBende Abkiihlung an ruhender oder bewegter Luft.
2) AnschlieBende Abkiihlung an ruhender Luft oder im Ofen.
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