April 1963

Blei s

Lead
Plomb

1. Bezeichnung

Bei der Bezeichnung und Bestellung von Blei sind die Kurzzeichen oder Werkstofinummern nach der
Tabelle dieser Norm zu verwenden.

Beispiel
Bezeichnung von Hittenblei mit dem Kurzzeichen Pb 99,94 und der Werkstoffnummer 2.3030:
Hittenblei Pb99,94 DIN 1719
oder Huttenblei 2.3030 DIN 1719

Die Benennung und die DIN-Nummer kdnnen auBlerhalb des Bestellverkehrs zwischen Lieferer und
Kunden weggelassen werden, wenn die Eindeufigkeit gewdhrleistet ist. Es geniigt dann das Kurz-
zeichen oder die Werkstoffnummer allein, z. B.: Pb 99,94 oder 2.3030.

2. Zusammensetzung (siehe Tabelle Seite 2)

Schiedsanalysen bzw. Probenahmen sind nach der neuesten Ausgabe der ,Analyse der Metalle” des
Chemikerausschusses der Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e.V., Band 1: ,Schieds-
verfahren” bzw. Band 3:,,Probenahme” auszufiihren (Berlin—Gé&ttingen—Heidelberg: Springer-Yerlag).

Kennzeichnende mechanische Gitewerte sind nicht genormt.

3. Lieferart

Barren,

Diese sollen frei von oxydischen Verunreinigungen sein. Lunker und OberflGchenrisse ohne Oxyd-
einschliisse werden nicht beanstandet.

Bestellbeispiele
500 kg Hittenblei in Barren mit dem Kurzzeichen Pb 99,94 und der Werkstoffnummer 2.3030:

500 kg Hiittenblei Pb99,94 DIN 1719
oder 500 kg Hiittenblei 23030 DIN 1719

Blei und Bleilegierungen fir Kabelmdntel siehe DIN 17 640
Blei-Antimon-Legierungen siehe DIN 17 641
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