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DIN 

  

ıtzstähle 
Gütevorschriften     

  

Case hardening steels; quality specifications 

Aciers de cemeni ; prescriptions de qualit& 

    

Zusammenhang mit internatis 

  

nalen Normen (ISO-Empfehlung und Euronorm) siehe Erläuterungen. 

Die mit einem Punkt (®) gekı 
zu treffen sind oder getroffeı    

zeichneten Abschnitte enthalten Angaben über Vereinbarungen, die bei der Bestellung 
werden können, 

  

4. Gewichtserrechnung 
und zulässige Gewichtsabw. 

  

Diese Norm gilt für Einsatzstähle nach den hungen 
Illen 1a und 1b in Form von 
gewalztem oder geschmiedetem Halb: 
olöcken, Vorbrammen, Knüppel), 

w Wflflmw [Dvoh<> 4.2. © Wenn in den 
1 festgelegt ist, sind die z 

bei der Bestellung zu vı 

    in dieser Norm erfaßten St 
enommen. 

  

    eug (z. B. Vor-    
    

   

  

   

  

    

    

   

fgeführten M 
issi| 

aßnormen nichts 
Gewichtsabweich 

  

    

E@JMU(:“N@„G[‘NE„ 
lech und 

w@mw@ra»fi.qll:r.fi(qm Bı 

warmgewalz! 

    Sortenein 

  

5.1. Stahlsorten 
1.2. Neben Ju@s@v Norm smd Fcfi>t\sg‚wvngt;v <h»|7 zi 
stähle mit b C G          hisorten sind 5.1.1. in dieser Norm aufs rten Stal 

i Edelstähle Qualitätsstähle (siehe Tabelle 1a) und 
s1ähle (siehe Tabellen 1a und 1b) eingeteilt. 

          

     

  

1651 

  

  

   

  

      
   

    

     

     

    

  

     

QäflN 652 Blanker unlegierter Stahl 5.1.2. Die Edelstähle unters .ich von den Qu 
DIN 1654 Gezogene Stähle für kalt zu formende f&r rahlen nicht nur durch die niedrigeren Phesphor und 

Schrauben ‚wefelgehalte, sondern auch du chmäßigkeit 
ihrer Eig :igensc ‚aften — vor allem im lick auf das 

N _ Ergebnis der Wärmebehandlun: durch weiter- 
2. Begriffe gehende Freiheit von nichtme Einschlüssen und 

  

bessere Oberflächenbeschaffe: quJ‚ 

IE%.‚U„3]‚ mm LJQW (Gw„ß der éor;llss(?@“mßz;„ die durch den 
i w.-9 ge- 

mit g\c»>?@<fl@“ z 

        
     

    

    

    

  

   

    

    

   

  

fg e 
ließend gehärt| kennz s@umm üst, nen @üw 

r Ober feigehalt — von 0,020 bis 0,035 Ge 
eißwiderstand, während der R<“m« werden, siehe Tabelle 1b. Bei dii 

vor a ofl ')mm hohe Zähigkeit aufweist, liegt der Gehalt an sulfidischen Einsch 
höher als bei den Stählen der üblichen Reihe, was @fi@ 

2.2. Einsatzhärten siehe DIN 17 014 gleichmäßigeres Verhalten beim Zerspanen bei durch- 
schnittlich guter Zerspanbarkeit zur hat. 

          

      

   

    
    

jer Stahlsorte ist Anı 
iehlt sich, den Herstell 

‚genheit 
r zur Be- 

z .@
 

Be und zulässige Maßabweichungen 
ıng hinzuzuziehen. 3.1. Für die Mehrzahl der in Abschnitt 1.1 genannten "atung hinzuzuziehen, 

Erzeugnisse bestehen die am Schluß dieser Norm auf- 
geführten Maßnormen. 5.2 

  

Behandlungszustand 

ıch E 

  

  

   

    

    
    

      
3.2. © Wenn für Erzeugnisforn 

en, sind di 
llung zu v 

en keine Maßnormen ® Die Stähle werden je n 
ssigen Maßabweichungen bei der lungszuständen nach Ta 

inbaren. Abschnitte 6.1 und 7.2. 

    lung in der 
2 geliefert Fb. hte   

  

   
tzung Seite 2 bis 14 

Seite 14 bis 16 
  

Fachnormenausschuß 

  

Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuß (DNA) 
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Seite 4 DIN 17 21|   

  

Behandlungszustände 

        

Kenn- 
Behandlungszustand @„„@$„;@E„@(EB 

unbehandelt ] ) 
(warmgeformt) U 00 

weichgeglüht z 02 
> Abschnitt 9.2) A f 

BF 2 

BG 2) 

behandelt 
auf Kaltscherbarkeit c 2) 
(siehe Abschnitt 7.6) 

') Die erste Anhängezahl, die nach der derzeit gültigen 
Fassung von DIN 17 007 Blatt 2 die Erschmelzungs- 
und Vergießungsart kennzeichnen soll, ist mitzı 
schreiben und im vorliegenden Fall mit 0 ein- 
zusetzen. 

In DIN 17 007 Blatt 2 

  

     
    

noch nicht festgelegt. 

6. Bezeichnunge 

  

der Stahlsorten 
‚andlungszustände 

Bezeichnun: 
und der E 

6.1. @    

6.1.1. 
DIN 1 

Die Kurznamen für die Stahlsorten sind 
7006, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007 

jen. An den Kurznamen ist ge: 
            

  

falls der Kennbuc 
gegebenen{ die Anhängezahl 
handlungszustand nach Tabelle 2 

eispiel für Stahl 16 MnCr5, Werkstoffnummer 1.7131, im 
chgeglühten *Zus?urnd (G bzw. .02): 16 MnCr5G oder 

    

  

   

   
   

  

nhängezahlen zur Kennzeichnung des 
ustandes (in Verbindung mit einer Weı 

len _ nur in solchen Fällen verwendet werden, fül 
DIN 17007 Biatt 2, Ausgabe September fl%l]‚ Ab- 

schnitt 4.3, eine eindeutige Zuordnung zwischen Aı 
zahl und Behandlungszustand besteht. 

Behandlung: 
     

  

  

6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer für die 
.ya**flscuü@ und der Kennbuchstabe oder d nhängezahl 
für den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen für 
das Erzeugnis anzuhängt wie in den ichnungs- 

i ın der Maßnormen angegeben. 

  

   

          

    

    

„@zu;->m*n/wm@„ eines warmgewalzten Runs ndstahles mit 85 mm 
Durchmesser” dus” der Isorte 16MnCr5 im weich- 

l Zustand (siehe ;piel in Abschnitt 6.1.1): 

= 16 MnCr 5G 

  

  

      

  

Rund 

od 

Rund 

er 

85 DIN 1013 — 1.7131.02 

  

6.2. Bezeichnung der Lieferarten 

6.2.1. Die in Abschnitt 6.1.2 aufgeführten Beisf 
„w/‘bf'* chnungen sind in Verbindung mit Arg‚ 

ferart (z. B. 2c, siehe Tabelle 3) wie 
: 

  

iele für 
en für 

folgt zu 

        

  

  

     

    schr 

Rund 85 
oder 

Rund 85 DIN 1013 — 1.7137. 

von Stählen mit gewährleisteter Schwefel- 
unter Angabe des Kurznamens der vergleichbaren 

Stahlsorte mit nur gewährleistet °halt an Schwefel 
von 0,035 Gew.-% (vgl. Fußn Tabelle 1b) ist 
folgende Bezeichnungsweise 

Rund 85 DIN MM@=\‘(% MnCr 5G-Lieferart 
währle panne 

   
DIN 1013 - 16 MnCr 5G - rart 2c 

02 — Lieferart 2c 

  

      

    

       

  

  2c- 

      
720 bis 0,035 Gew.-°/0) 

oder 

Rund 85 DIN 101316 MnC ferart 2c-S 

    

i der Bezeichnung von Stählen mit 
   

7. Anfoı 1gen 
7.1. Erschn 

      

   

  

® Die Stähle w@@&r im Su@mk ns-Martil 
ofen oder nach dem Saverstoffaufblas-V 
zen. r 

Ihren erschmol- 
Im Rahmen die: V fi‘;„ßn en blei aL* f<fl Wahl 
   
bei der Bestellung nichts |n@cemä vi:„‘v@imv@@vf? w°nwd_ 

7.2. Li 

7.2.1. Stähle nach di 
arten („"‚«>„mbrnx@h@m ;gm 
Tabelle 3 geliefert. 

‚währleistungsumfang) 

r Norm werden in 
hrleisteter 

  

    ar der Liefer- 
‚chaften) nach 

  

     

    
  

7.2.2. ® Der ‘ad?neva lungszustand (si Tabelle 2) und 
die Lieferart (siehe Tabelle 3) mü ‚ei der Bestellung       
vereinbart werden. 

7.2.3. Im allgemeinen sind die Stähle nach Schmelzen 
getrennt zu liefern. 

7.3. 

7.3.1. 

  

Chemische Zusammensetzung 

  

Für die chemische Zusammensetzung werden 
arten 1 und 7 <rlfi's Stückanalysen, 

gen Lieferarten (2 bis 2 f, 5 bis 5f, 8 bis 8f, 
9 bis 9$, 11 bis 11 m) @u@ Schmelzenanalysen 

gewährleistet. 

   
    

7.3.2. ® Bei den Lieferarten 1 und 7 kann bei der Bestel- 
lung der Nachweis vereinbart werden, daß die Stück- 
analysen mit den in Tabelle 4 angeführten zuläs: 
Abweichungen von den Grenzwerten für die 
analyse fl@b@“fi‘£'fll Ta und 1b) eingehalten wo 

7.3.3. n Lieferarten 2 bis 5f und 8 bis 11 m sind 
@Armn@@u@ng@ Abweichungen von den Grenzwerten für die 
Schmelzenanalyse in den Tabellen 1a und 1b IAML@$‘€— 
sofern die für di el 

‚chanischen Eigenschaften, Härtbarkei 
scherbarkeitswerte @?°ugcä»"m@fl()@fl werden. 

Härtbarkeit ” 

+ Für die Lieferarten 2 bis 2f, 8 bis 8f, 11i und 11! 
Anforderungen an die Härtbarkeit im Stirnabschreck- 

versuch werden die vorläufigen Härtewerte nach Tabelle 5 
und die vorläufigen Streubänder nach den Bildern 1la 
bis 1g gewährleistet. 

    

      orden sind. 
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