DK [669.14/.15].018.298.2

Dezember 1969

Einsatzstahle
Gutevorschriften

Case hardening steels; quality specifications
Aciers de cémentation; prescriptions de qualité

Zusammenhang mit internationalen Normen (ISO-Empfehlung und Euronorm) siehe ErlGuterungen.

Die mit einem Punkt (®) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zu treffen sind oder getroffen werden kénnen.

1. Geltungsbereich

1.1. Diese Norm gilt fir EinsatzstGhle
Tabellen 1a und 1b in Form von

gewalztem oder geschmiedetem Halbzeug (z.B. Yor-
blécken, Yorbrammen, Kniippel),

warmgewalztem Draht,

warmgewalztem oder warmgeschmiedetem Stabstahl
(Rund-, Vierkant-, Sechskant- und Flachstahl),

warmgewalztem Breitflachstahl,
warmgewalztem Blech und Band,
nahtlosen Rohren,

Freiform- und Gesenkschmiedestiicken.

nach den

1.2. Neben dieser Norm sind Festlegungen fir Einsatz-
stdhle mit besonderen Giitevorschriften in folgenden
Normen enthalten:

DIN 1651 Avutomatensidhle

DIN 1652 Blanker unlegierter Stahl

DIN 1854 Gezogene Stahle fir kalt zu formende
Schrauben

2. Begriffe

2.1. Einsatzstghle im Sinne dieser Norm sind Baust&hle
mit verhaltnismaflig niedrigem Kohlenstoffgehalt, die an
der Oberfliche aufgekohlt, gegebenenfalls gleichzeitig
aufgestickt und anschlieBend gehdrtet werden. Die Stahle
haben nach dem Hérten in der Oberflichenzone hohe
Harte und guten Verschleiflwiderstand, wahrend der Kern-
werkstoff vor allem hohe Z&higkeit aufweist.

2.2. Einsatzhérten siehe DIN 17 014

3. MaBe und zulassige MaBabweichungen

3.1. Fir die Mehrzahl der in Abschnitt 1.1 genannten
Erzeugnisse bestehen die am Schluf3 dieser Norm auf-
gefihrten Mafinormen.

3.2. ® Wenn fiir Erzeugnisformen keine Mafinormen
bestehen, sind die zuldssigen Maflabweichungen bei der
Bestellung zu vereinbaren.

Fachnormenausschuf3 fir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuf3 (DNA]Documents

4. Gewichtserrechnung
und zuldssige Gewichtsabweichungen

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stdhle wird
mit 7,85 kg/dm? angenommen.

42. ® Wenn in den aufgefihrten Mafinormen nichts
festgelegt ist, sind die zuldssigen Gewichtsabweichungen
bei der Bestellung zu vereinbaren.

5. Sorteneinteilung
5.1. Stahlsorten

5.1.1. Die in dieser Norm aufgefiihrten Stahisorten sind
in Qualitatsstahle (sieche Tabelle 1a) und Edelstdhle
(siche Tabellen 1a und 1b) eingeteilt.

5.1.2. Die Edelstahle unterscheiden sich von den Quali-
tatsstahlen nicht nur durch die niedrigeren Phosphor- und
Schwefelgehalte, sondern auch durch die Gleichmé&Bigkeit
ihrer Eigenschaften — vor allem im Hinblick auf das
Ergebnis der Warmebehandlung — sowie durch weiter-
gehende Freiheit von nichtmetallischen Einschliissen und
bessere Oberflachenbeschaffenheit.

5.1.3. In der Gruppe der Edelstahle, die durch den
Ublichen Héochstgehalt an Schwefel von 0,035 Gew.-/, ge-
kennzeichnet ist, kénnen einige Sorten mit geregeltem
Schwefelgehalt — von 0,020 bis 0,035 Gew.-%), — ge-
liefert werden, siehe Tabelle 1b. Bei diesen Stdhlen
liegt der Gehalt an sulfidischen Einschlissen im Mittel
héher als bei den Stéhlen der iiblichen Reihe, was ein
gleichméfligeres Verhalten beim Zerspanen bei durch-
schnittlich guter Zerspanbarkeit zur Folge hat.

5.1.4. o Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit
des Bestellers. Es empfiehlt sich, den Hersteller zur Be-
ratung hinzuzuziehen.

5.2. Behandlungszustand
® Die Stdhle werden je nach Bestellung in den Behand-

lungszustéinden nach Tabelle 2 geliefert (beachte
Abschnitte 6.1 und 7.2.2).

Fortsetzung Seite 2 bis 14
Erlauterungen Seite 14 bis 16
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Tabelle 2. Behandlungszustdnde

Anhdnge-
Kenn- zahlen in der
Behandlungszustand buchstabe(n) | Werkstoff-
nummer )
unbehandelt

(warmgeformt) U 00

weichgegliht

(siehe Abschnitt 9.2) G 02

wiarmebehandelt auf be-

stimmte Zugfestigkeit 2

(siehe besonders BF )

Abschnitt 9.3)

warmebehandelt

auf Ferrit-Perlit-Gefiige

(siehe besonders BG )

Abschnitt 9.4)

behandelt

auf Kaltscherbarkeit C 2)

(siehe Abschnitt 7.6)

1) Die erste Anhdngezahl, die nach der derzeit giiltigen
Fassung von DIN 17 007 Blatt 2 die Erschmelzungs-
und VergieBungsart kennzeichnen soll, ist mitzu-
schreiben und im vorliegenden Fall mit 0 ein-
zusetzen.

2) In DIN 17 007 Blatt 2 noch nicht festgelegt.

6. Bezeichnungen

6.1. Bezeichnung der Stahlsorten
und der Behandlungszustéiinde
6.1.1. Die Kurznamen fir die Stahlsorten sind nach

DIN 17006, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007
Blatt 2 gebildet worden. An den Kurznamen ist gegebenen-
falls der Kennbuchstabe, an die Werkstoffnummer ist
gegebenenfalls die Anhdngezahl fir den Be-
handlungszustand nach Tabelle 2 anzuhdngen.

Beispiel fir Stahl 16 MnCr 5, Werkstoffnummer 1.7131, im
weichgeglihten Zustand (G bzw. .02): 16 MnCr5G oder
1.7131.02.

Anhdngezahlen zur Kennzeichnung des Behandlungs-
zustandes (in Verbindung mit einer Werkstoffnummer)
sollen nur in solchen Fallen verwendet werden, fir die
nach DIN 17007 Biatt 2, Ausgabe September 1961, Ab-
schnitt 4.3, eine eindeutige Zuordnung zwischen Anhdnge-
zahl und Behandlungszustand besteht.

6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fur die
Stahlsorte und der Kennbuchstabe oder die Anhdngezahl
fir den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen fir
das Erzeugnis anzuh&ngen, wie in den Bezeichnungs-
beispielen der Mafinormen angegeben.

Beispiel:

Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahles mit 85 mm
Durchmesser dus der Stahlsorte 16 MnCr5 im weich-
geglihten Zustand (siehe Beispiel in Abschnitt 6.1.1):

Rund 85 DIN 1013 =16 MnCr 5G
oder

Rund 85 DIN 1013 - 1.7131.02

Full document details: DIN 17210:1969-12

6.2. Bezeichnung der Lieferarten

6.2.1. Die in Abschnitt 6.1.2 aufgefihrien Beispiele fir
Kurzbezeichnungen sind in Verbindung mit Angaben fir
eine Llieferart (z. B. 2¢, sieche Tabelle 3) wie folgt zu
schreiben:

Rund 85 DIN 1013 = 16 MnCr 5G - Lieferart 2c
oder

Rund 85 DIN 1013 - 1.7131.02 - Lieferart 2c

Bei Bestellung von Stahlen mit gewdhrleisteter Schwefel-
spanne unter Angabe des Kurznamens der vergleichbaren
Stahlsorte mit nur gewdhrleistetem Héchstgehalt an Schwefel
von 0,035 Gew.-%, (vgl. Fufinote 1 zur Tabelle 1b) ist
folgende Bezeichnungsweise anzuwenden:

Rund 85 DIN 1013=16 MnCr 5G~Lieferart 2c -
gewdhrleistete Schwefelspanne

(0,020 bis 0,035 Gew.-%/)

oder

Rund 85 DIN1013-16 MnCr 5G~-Lieferart 2c~$S

Entsprechendes gilt bei der Bezeichnung von Stahlen mit
Werkstoffnummern.

7. Anforderungen

7.1. Erschmelzungsverfahren

® Die Stahle werden im Siemens-Martin-Ofen, im Elektro-
ofen oder nach dem Saverstoffaufblas-Verfahren erschmol-
zen. Im Rahmen dieser Verfahren bleibt die Wahl des
Erschmelzungsverfahrens dem Lieferer Uberlassen, sofern
bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wird.

7.2. Lieferarten (Gewdbhrleistungsumfang)

7.2.1. Stdhle nach dieser Norm werden in einer der Liefer-
arten (Kombination gewdhrleisteter Eigenschaften) nach
Tabelle 3 geliefert.

7.2.2. e Der Behandlungszustand (sieche Tabelle 2) und
die lieferart (siehe Tabelle 3) miissen bei der Bestellung
vereinbart werden.

7.2.3. Im allgemeinen sind die Stdhle nach Schmelzen
getrennt zu liefern.

7.3. Chemische Zusammensetzung

7.3.1. Fir die chemische Zusammensetzung werden
bei den Lieferarten 1 und 7 die Stiickanalysen,
bei den Ubrigen Lieferarten (2 bis 2f, 5 bis 5f, 8 bis 8f,
9 bis 9f, 11 bis 11 m) die Schmelzenanalysen

gewdbhrleistet.

7.3.2. e Bei den Lieferarten 1 und 7 kann bei der Bestel-
lung der Nachweis vereinbart werden, dafl die Stiick-
analysen mit den in Tabelle 4 angefiihrten zulassigen
Abweichungen von den Grenzwerten fir die Schmelzen-
analyse (Tabellen 1a und 1b) eingehalten worden sind.

7.3.3. Bei den lieferarten 2 bis 5f und 8 bis 11 m sind
geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fir die
Schmelzenanalyse in den Tabellen 1a und 1b zuldssig,
sofern die fir diese Lieferarten angegebenen (vereinbarten)
mechanischen Eigenschaften, Hértbarkeits- und/oder Kalt-
scherbarkeitswerte eingehalten werden.

7.4. Hartbarkeit

7.4.1. Fir die Llieferarten 2 bis 2f, 8 bis 8f, 11i und 11l
mit Anforderungen an die Hartbarkeit im Stirnabschreck-

i die vorlaufigen Sheubriie: nodP b SWOETIGS

bis 1g gewdhrleistet.
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