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      3.2. © Wenn für Erzeugnisformen keine Maßnormeı 
stehen, sin issigen Maßabweichungen bei der 
Bestellung zu vereinbaren. 

  

Fachnormenausschuß für 

x 
rstähle 

Gütevorschriften 

Normen (I1SO-Empfehlung und 

en und Stahl im Deutschen Normenausschuf 

19; August 197 

  

    7211 

  

ronorm) siehe Tabelle 1 auf Seite 2 und Er- 

ichneten Abschnitte enthalten Angaben über Vereinbarungen, die bei der Bestellung 

        

4. Gewichtserre: nung 
und zulässige Gewichtsabw 

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfaßten Stähle wi 
mit Zf ‚85 kg/dm? angenommen. 

4.2. ®© Wenn in den auft hrten Maßnormen nichts fest- 
@flU@@ß ist, sind die zulässigen Gewichtsal 
der Bestellung zu vereinbaren. 

       
wird 

    

;ichungen bei 

  

5. Sorteneinteilung 
5.1. Stahlsorten 
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