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Nitrierstahle
Guitevorschriften ] 7 2

—
—

Nitriding steels; quality specifications

Aciers pour nitruration; prescriptions de qualité

Zusammenhang mit internationalen Normen (ISO-Empfehlung und Euronorm) siehe Tabelle 1 auf Seite 2 und Er-
lGuterungen.

Die mit einem Punkt (®) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iber Vereinbarungen, die bei der Bestellung
zu treffen sind oder getroffen werden kdnnen.

1. Geltungsbereich 4. Gewichtserrechnung
1.1. Diese Norm gilt fiir Nitrierstihle nach Tabelle 1 (siehe und zuldssige Gewichtsabweichungen
Seite 2) in Form von 4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stahle wird

gewalztem oder geschmiedetem Halbzeug (z. B. Vor- mit 7,85kg/dm? angenommen.

bldcken, Vorbrammen, Kniippel), 4.2. ® Wenn in den aufgefihrten MafBnormen nichts fest-
warmgewalztem Draht, gelegt ist, sind die zuld@ssigen Gewichtsabweichungen bei
warmgewalztem, warmgeschmiedetem oder blankem der Bestellung zu vereinbaren.

Stabstahl (Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Achtkant- und
Flachstahl),

warmgewalztem Breitflachstahl,
warm- oder kaltgewalztem Blech und Band,
nahtlosen Rohren,

5. Sorteneinteilung
5.1. Stahlsorten

Die in Tabelle 1 angegebenen Stahlsorten sind Edelstdhle
. . . mit einer im Vergleich zum Schwefelgehalt erniedrigten
Freiform- ‘f“d Gese""fs':h"‘":'de”“d‘e“_- Hé&chstgrenze fir Phosphor (auBer beim Stahl 34 CrAlS 5).
und zwar im allgememen bis zu den in Tabelle 5 als Ver- ® Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des Be-

gﬁiupgsdurchmesser angegebenen oder anderen gleich-  gejlers. Es empfiehlt sich, den Hersteller zur Beratung hin-
wertigen Abmessungen. zuzuziehen.

5.2. Behandlungszustand

2. Begriff ® Die Stihle werden je nach Bestellung in den Behand-
Nitrierstihle im Sinne dieser Norm sind perlitisch-marten-  lungszustdnden nach Tabelle 2 geliefert (beachte Ab-
sitische StGhle, die wegen der in ihnen enthaltenen schnitte 6.1 und 7.2.2).

Nitridbildner fiir das Nitrieren besonders geeignet sind.
Dabei ist unter Nitrieren ein Glihen in Stickstoff ab-

gebenden Mitteln zum Erzielen einer mit Stickstoff an- Tabelle 2. Behandlungszusténde

gereicherten Oberfliche zur Erhéhung der Oberfiéchen- Anhé hi

harte, des VerschleiBwiderstandes, der Dauerfestigkeit Behandlungs- Kenn- " ci’:gg::’ en

und/oder der RosttrGgheit zu verstehen. Fir die Stéhle zustand buchstabe Werkstoffnummer 1)

dieser Norm kommt im wesentlichen nur Gasnitrieren in

Betracht, bei dem die Stickstoff abgebenden Mittel Gase warmgeformt

sind. (unbehandelt) U 00

3. MaBe und zuld@ssige MaBabweichungen vergitet v 05

3.1. Fir die Mehrzahl der in Abschnitt 1 genannten weichgegliht G 02

Erzeugnisse bestehen di Schiuf} dieser No f-

gefﬁ;tgfetn MaBnormer;. 1€ am sciuld dleser rm au 1) Die erste Anhdngezahl, die nach der derzeit giiltigen
. . . Fassung von DIN 17007 Blatt 2 die Erschmelzungs-

32. \*\!'enn f-'-" E“f“g“”forme“ kem? Moﬂnormerl be- und VergieBBungsart kennzeichnen soll, ist mitzu-

;f::::ﬂ- sind die 3:ukl::55|gen Maflabweichungen bei der schreiben und im vorliegenden Fall mit 0 einzusetzen.

ung zu vereinbaren.

Fortsetzung Seite 2 bis 9
ErlGuterungen Seite 10

Fachnormenausschuf3 fir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufi (DNA) Documents
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6. Bezeichnungen

6.1. Bezeichnung der Stahlsorten
und der Behandlungszustdnde

6.1.1. Die Kurznamen fir die Stahlsorten sind nach
DIN 17 004, die Werkstoffnumme rn nach DIN 17 007
Blatt 2 gebildet worden. An den Kurznamen ist gegebenen-
falls der Kennbuchstabe, an die Werkstoffnummer
ist gegebenenfalls die Anhdngezahl fir den Be-
handlungszustand anzuhdngen. Beispiel fiir Stahl
34 CrAINi 7, Werkstoffnummer 1.8550, im vergiiteten Zu-
stand (V bzw. .05): 34 CrAINi7 V oder 1.8550.05.

6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fiir die
Stahlsorte und der Kennbuchstabe oder die Anhéngezahl
fir den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen fir
das Erzeugnis anzuhdngen, wie in den Bezeichnungs-
beispielen der Mafinormen angegeben.

Beispiel:
Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahles mit 85 mm

Durchmesser aus der Stahlsorte 34 CrAlNi7 im vergiteten
Zustand (siehe Beispiel im Abschnitt 6.1.1):

Rund 85 DIN 1013 - 34 CrAINi 7 V

oder

Rund 85 DIN 1013 - 1.8550.05

6.2. Bezeichnung der Lieferarten
Das in Abschnitt 6.1.2 aufgefiihrte Beispiel fiir Kurzzeichen

ist in Verbindung mit Angaben fiir eine Lieferart (z. B. 5,
siehe Tabelle 3) wie folgt zu schreiben:

Rund 85 DIN 1013 - 34 CrAINi 7 V - Lieferart 5

oder

Rund 85 DIN 1013 - 1.8550.05 - Lieferart 5

7. Anforderungen

7.1. Erschmelzungsverfahren

® Die Stdhle werden im Siemens-Martin-Ofen, im Elekiro-
ofen oder nach dem Saverstoffaufblas-Verfahren er-
schmolzen. Im Rahmen dieser Yerfahren bleibt die Wahl des
Erschmelzungsverfahrens dem Lieferer {berlassen, sofern
bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wird.

7.2. Lieferarten (Gewdhrleistungsumfang)

7.2.1. Stahle nach dieser Norm werden in einer der Liefer-
arten (Kombination gewdhrleisteter Eigenschaften) nach
Tabelle 3 geliefert.

7.2.2. ® Der Behandlungszustand (siehe Tabelle 2) und die
Lieferart (siehe Tabelle 3) missen bei der Bestellung ver-
einbart werden. Ublich ist die Lieferung im vergiiteten
Zustand mit Gewdhrleistung der chemischen Zusammen-
setzung nach der Schmelzenanalyse (siehe Tabelle 1) und
Gewdhrleistung der mechanischen Eigenschaften fir den
vergiteten Zustand nach Tabelle 5 (entspricht Lieferart 5).

7.2.3. Die Stdhle sind nach Schmelzen getrennt zu liefern.

7.3. Chemische Zusammensetzung

7.3.1. Fir die chemische Zusammensetzung werden

bei den lieferarten 1, 1b und 1c¢ die Werte der Stiick-
analysen, bei den Lieferarten 4, 4b, 4¢c und 5 die Werte
der Schmelzenanalysen

gewdhrleistet,

7.3.2. ® Bei den lieferarten 1, 1b und 1c¢ kann bei der Be-
stellung der Nachweis vereinbart werden, daf3 die Werte
der Stiickanalysen mit den in Tabelle 4 angefiihrten zu-
lassigen Abweichungen von den Grenzwerten fir die
Schmelzenanalyse (Tabelle 1) eingehalten worden sind.
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7.3.3. Bei den lLieferarten 4, 4 b, 4 c und 5 sind geringfiigige
Abweichungen von den Grenzwerten fir die Schmelzen-
analyse in Tabelle 1 zul@ssig, sofern die fir diese Liefer-
arten angegebenen mechanischen Eigenschaften eingehalten
werden.

Tabelle 3. Gewdhrleistungsumfang und Kurzzeichen
fir Lieferarten

Die in jeder Spalte angegebenen Kreuze (X)
kennzeichnen den Gewdbhrleistungsumfang der
betreffenden Llieferart, deren Kurzzeichen im
Tabellenkopf aufgefihrt ist.

Gewadabhrleistungsumfang
Gewdhrleistung 1) und Kurzzeichen
fir fur Lieferart?)

1 [1b|1c| 4 |4b|4c| 5

Chemische

Zusammensetzung XpX [ x X)X xiXx

Hérte im
warmgeformten
Zustand (U) 3) X X
weichgeglihten
Zustand (G) X X

Mechanische

Eigenschaften
des vergiiteten
mafigeblichen
Querschnittes (V) x | x| x
des vergiiteten
Erzeugnisses
in den Liefer-
abmessungen (V) X

1

—

Die Kennbuchstaben fir den Behandlungszustand
sind in Klammern angegeben.

Die Zahlen und Buchstaben entsprechen weit-
gehend den Kennzeichnungen im ISO-Entwurf
Nr 1365 und in der Euronorm 85.

3) Siehe Abschnitt 7.4.4.

Anwendungsbeispiele:

a) Wird in einer Bestellung die Lieferart mit dem Kurz-
zeichen 1c angegeben, so missen gewdhrleistet
werden: die chemische Zusammensetzung am Stiick
und die Héarte im weichgeglihten Zustand (das
Stick wird dann in diesem Zustand geliefert).

b) Sollen die chemische Zusammensetzung nach der
Schmelzenanalyse, die Hdrte im weichgegliihten
Zustand (der dem Lieferzustand entspricht) und die
mechanischen Eigenschaften an einem (getrennt)
vergiteten mafigeblichen Querschnitt gewdhrleistet
werden, so ist bei Bestellung die Lieferart mit dem
Kurzzeichen 4 ¢ anzugeben.

2

—

7.4. Mechanische Eigenschaften

7.4.1. Fur die Lieferarten 4, 4b, 4c und 5 werden die in
Tabelle 5 aufgefihrten Werte der mechanischen Eigen-
schaften an vergiiteten Querschnitten fiir Proben, die Rund-,
Sechskant- oder Achtkantstdben in Walzrichtung nach Bild 1
entnommen sind, gewdhrleistet.

7.4.1.1. Fir rechteckige Querschnitte sind die zugehdrigen
Bereiche des gleichwertigen Durchmessers nach Bild 2 zu
ermitteln.

7.4.1.2. ® Fir andere QuerschnitiB@ELIBAEINESH

Roh ist der gleichwertig: Lore i
Rohren) st der gleichwertigh Rfrmegat bl Sy hesialy Mo
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