DK 669.14 : 621.785.54 DEUTSCHE NORMEN August 1972

Stahle fir Flamm- und Induktionsharten —

Gitevorschriften ] 7 2] 2

Flame and induction hardening steels; quality specifications

Aciers pour trempe au chalumeau et par induction; prescriptions de qualité

Entsprechend dem Gesetz iber Einheiten im MefBwesen vom 2. Juli 1969 und den Ausfihrungsverordnungen zu diesem
Gesetz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm N/mm? (Newton durch Quadratmillimeter) fir die Zugfestigkeit und die
0,2-Grenze und J (Joule) fir die Kerbschlagzdhigkeit angewendet. Die in diesen Einheiten angegebenen Zahlenwerte
sind mafigebend.

Die daneben in Klammern angegebenen Einheiten und Zahlenwerte sind entsprechend § 3, Absatz (1).1 dieses Gesetzes
nicht mehr zuldssig, da kg die Basiseinheit fir die Masse ist.

Diese Norm ist aus dem Stah!-Eisen-Werkstoffblatt 830 des Vereins Deutscher Eisenhittenleute hervorgegangen. Zu-
sammenhang mit internationalen Normen (ISO-Empfehlung und Euronorm) siche Tabelle 1 und Erléuterungen.

Die mit einem Punkt (®) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu
treflen sind oder getroffen werden kénnen.

1. Geltungsbereich 3.2. ® Wenn fiir Erzeugnisformen keine Mafinormen be-
stehen, sind die zuléssigen Mafiabweichungen bei der Be-

1.1. Diese Norm gilt fiir Stéhle fir Flamm- und Induktions- stellung zu vereinbaren.

hérten nach Tabelle 1 in Form von
gewalztem oder geschmiedetem Halbzeug {z. B. Vorbl&k-

ken, Vorbrammen, Knippel), 4. Gewichtserrechnung
warmgewalztem oder warmgeschmiedetem Stabstahl und zuldssige Gewichtsabweichungen

{Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Achtkant- und Flachstahli),
warmgewalztem Draht,

warmgewalztem Blech, Band und Breitflachstahl,
nahtlosen Rohren, Ringen und Reifen,

Freiform- und Gesenkschmiedestiicken, 4.2. ® Wenn in den aufgefihrien Mafinormen nichis fest-
und zwar im allgemeinen bis zu den in Tabelle 6 angege- ~ gelegt ist, sind die zuldssigen Gewichtsabweichungen bei
benen Durchmessern oder anderen vergleichbaren Abmes- ~ der Bestellung zu vereinbaren.

sungen.

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stéhle wird
mit 7,85 kg/dm3 angenommen.

2. Begriff 5. Sorteneinteilung

2.1. Stéhle fir das Flamm- und Induktionshérten sind da-  5.1. Stahlsorten

durch gekennzeichnet, dafl sie sich, Ublicherweise im ver-  Die in Tabelle 1 angegebenen Stahlsorten sind Edelstéhle
giteten Zustand, durch Srtliches Erhitzen und Abschrecken  mit im Vergleich zu den Ublichen Vergitungsstihlen nach
in der Randzone harten lassen, ohne daf} die Festigkeits-  DIN 17200 eingeengter Spanne des Kohlenstoffgehaltes
und Zéahigkeitseigenschaften des Kerns wesentlich beein-  ynd niedrigeren Héchstwerten fir den Phosphorgehalt.
fluBt werden.

2.2. Flamm- und Induktionshérten siehe DIN 17 014. 5.1.1. ® Die Auswahl de.r Stahlsorte ist Angelegenheit des
Bestellers. Es empfiehlt sich, den Hersteller zur Beratung
. o . hinzuzuziehen.

3. MaBe und zuldssige MaBabweichungen inzuzbzienien

3.1. Fir die Mehrzahl der in Abschnitt 1 genannten Er-  5.1.2. Fir ein Flamm- oder Induktionshdrten ist die Ver-
zeugnisse bestehen die am Schluf dieser Norm aufgefihr-  wendung feinkorniger Stéhle im Hinblick auf eine gerin-
ten Mafinormen. gere RiBempfindlichkeit empfehlenswert.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 14
ErlGuterungen Seite 14

Fachnormenausschu fir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufy (DNA)
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5.2. Behandlungszustand

® Die Stihle werden je nach Bestellung in den Behandlungs-
zustéinden nach Tabelle 2 geliefert (beachte Abschnitte 6.1
und 7.2.2).

Tabelle 2. Behandlungszustéinde

Kenn- Anhéngezahlen
Behandlungszustand buchstabe in der Werk-
stoffnummer?)

unbehandelt
(warmgeformt) u 00
vergiitet
(siche Abschnitt 9.4) v 05
normalgegliht
(siche Abschnitt 9.2) N 01
weichgegliht
(siehe Abschnitt 9.3) G 02
behandelt auf
Kaltscherbarkeit C ?)
(siehe Abschnitt 7.6.3)

') Die erste Anhdngezahl, die nach der derzeit gilti-
gen Fassung von DIN 17 007 Blatt 2 die Erschmel-
zungs- und Desoxydationsart kennzeichnen soll, ist
mitzuschreiben und im vorliegenden Fall mit 0 ein-
zusetzen.

2) [n DIN 17 007 Blatt 2 noch nicht festgelegt.

DIN 17212 Seite 3

6. Bezeichnungen

6.1. Bezeichnung der Stahlsorten
und der Behandlungszustéinde

6.1.1. Die Kurznamen sind entsprechend Abschnitt
2.1.2.1 der Erlduterungen zum Normenheft 3, die Werk-
stoffnummern nach DIN 17007 Blatt 2 gebildet wor-
den. Gegebenenfalls ist an den Kurznamen der Kennbuch-
stabe, an die Werkstoffnummer die Anh&ngezah! fir den
Behandlungszustand nach Tabelle 2 anzuh&ngen.

Beispiel fur Stahl 45 Cr2, Werkstoffnummer 1.7005, im ver-
giiteten Zustand (V bzw. .05): 45 Cr2 V oder 1.7005.05.
Anhéngezahlen zur Kennzeichnung des Behandlungszustan-
des (in Verbindung mit einer Werkstoffnummer) sollen nur in
solchen Féllen verwendet werden, fir die nach DIN 17 007
Blatt 2, Ausgabe September 1961, Abschnitt 4.3, eine eindeu-
tige Zuordnung zwischen Anhdéngezahl und Behandlungs-
zustand besteht.

6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fir die
Stahlsorte und der Kennbuchstabe oder die Anhdngezahl
fir den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen fir
das Erzeugnis anzuhéngen, wie in den Bezeichnungsbeispie-
len der Mafinormen angegeben.

Beispiel:
Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahles von 85 mm

Durchmesser aus der Stahlsorte 45 Cr2 im vergiiteten Zu-
stand (siehe Beispiel im Abschnitt 6.1.1):

Rund 85 DIN 1013-45Cr 2 V
oder Rund 85 DIN 1013 — 1.7705.05

Tabelle 3. Gewdhrleistungsumfang und Kurzzeichen fir Lieferarten

Die in jeder Spalte angegebenen liegenden Kreuze (Xx) kennzeichnen den Gewdahrleistungsumfang der betref-
fenden lieferart, deren Kurzzeichen im Tabellenkopf aufgefihrt ist.

Gewdéihrleistung?) for

-—

1b | 1c

Gewdhrleistungsumfang und Kurzzeichen fur Lieferart?)

2 |2b]2¢c| 4 |4b | 4c) 5 1 10| 11 | Ni|[1k

Chemische Zusammensetzung X | X | X

X X X X X X X X X X X

Hértbarkeit im Stirnabschreck-
versuch?) 4)

X X X X

Hérte im warmgeformten Zustand (U) X
im weichgeglihten Zustand (G) X

X X

Kaltscherbarkeit (C)

mechanische Eigenschaften
des vergiteten mafigeblichen
Querschnittes (V) 5)
des vergiteten Erzeugnisses in
den lieferabmessungen (V)

des normalgegliihten Erzeug-
nisses in den Lieferabmessungen
(N)¢)

Euronorm 86.
3) Fir die in Tabelle 5 aufgefihrien Stahlsorten.

den (siehe Abschnitt 7.5.2 a).
¢} Nur fir unlegierte Stihie (siehe Tabelle 8).

Anwendungsbeispiele:

') Die Kennbuchstaben fiir den Behandiungszustand sind in Klammern angegeben.
2) Die Zahlen und Buchstaben entsprechen weitgehend den Kennzeichnungen in der 1SO-Norm 683/XII-1972 und in der

%) In der Bestellung muB angegeben werden, ob das Streuband mit den Grenzen nach den Bildern 1a bis 1 e oder
ob ein Streuband mit bestimmten engeren Grenzen zu gewdhrleisten ist (siche Abschnitt 7.4.1.1).

5) Bei den Lieferarten 4, 4b und 4 c kann die Hértbarkeitspriifung im Stimabschreckversuch als vereinfachter Nach-
weis fur die im vergiteten maBgeblichen Querschnitt gewdihrleisteten mechanischen Eigenschaften vereinbart wer-

a) Wird in einer Bestellung die Lieferart mit dem Kurzzeichen 1 ¢ angegeben, so milssen gewdhrleistet werden:
die chemische Zusammensetzung nach der Stiickanalyse und die Hérte im weichgeglihten Zustand.

b) Sollen die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse, die Hartbarkeit und die Hérte im weichge-
~ glihten Zustand gewdhrleistet werden, so ist bei Bestellung die Lieferart mit dem Kurzzeichen 2 ¢ anzugeben.
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6.2. Bezeichnung der Lieferarten

Das in Abschnitt 6.1.2 aufgefihrte Beispiel fir Kurzzeichen ist
in Verbindung mit Angaben fir eine gewiinschte Lieferart
(z. B. 5, siehe Tabelle 3) wie folgt zu schreiben:

Rund 85 DIN 1013 — 45 Cr 2 V — Lieferart 5
oder Rund 85 DIN 1013 — 1.7705.05 — Lieferart 5

7. Anforderungen

7.1. Erschmelzungsverfahren

® Die Stdhle werden im Siemens-Martin-Ofen, im Elektro-
ofen oder nach dem Sauerstoffaufblasverfahren erschmol-
zen. Im Rahmen dieser Verfahren bleibt die Wahl des Er-
schmelzungsverfahrens dem Llieferer Uberlassen, sofern bei
der Bestellung nichts anderes vereinbart wird.

7.2. Lieferarten {Gewdhrleistungsumfang)

7.2.1. Stahle nach dieser Norm werden in einer der Liefer-
arten (Kombination gewdhrleisteter Eigenschaften) nach Ta-
belle 3 geliefert.

7.2.2. ® Der Behandlungszustand {siehe Tabelle 2} und die
Lieferart (siehe Tabelle 3) miissen bei der Bestellung verein-
bart werden.

7.2.3. Die Stahle sind nach Schmelzen getrennt zu liefern.

7.3. Chemische Zusammensetzung

7.3.1. Fir die chemische Zusammensetzung werden

bei den lieferarten 1 bis 1 ¢ die Werte der Stiickanalyse,

bei den Ubrigen Lieferarten (2 bis 11k) die Werte der
Schmelzenanalyse.

gewdhrleistet.

7.3.2. ® Bei den Lieferarten 1 bis 1 ¢ kann bei der Bestel-
lung der Nachweis vereinbart werden, dafl die Werte der
Stiickanalyse mit den in Tabelle 4 angefihrten zulGssigen
Abweichungen von den Grenzwerten fir die Schmelzen-
analyse (Tabelle 1) eingehalten worden sind.

Tabelle 4. Bei Stuckanalysen zuldssige Abweichun-
gen von den fir die Schmelzenanalyse
giiltigen Grenzwerten
(Gultig bei unlegierten St&hlen fir Querschnitte
bis 10000 mm?, bei legierten Stéhlen fir Quer-
schnitte bis 62 500 mm2)

7.3.3. Bei den lieferarten 2 bis 11 k sind geringfilgige Ab-
weichungen von den Grenzwerten fir die Schmelzenanalyse
in Tabelle 1 zul&ssig, sofern die fir diese Lieferarten ange-
gebenen Hartbarkeitswerte oder mechanischen Eigenschaf-
ten eingehalten werden.

7.4. Hartbarkeit

7.4.1. Fir die Lieferarten 2 bis 2¢ und gegebenenfalls 4
bis 4¢ (siehe Abschnitt 7.52 a) mit Anforderungen an die
Hértbarkeit im Stirnabschreckversuch werden die vorlaufigen
Héartewerte nach Tabelle 5 und die vorldufigen Streu-
bénder nach den Bildern 1a bis 1 e gewdhrleistet.

7.4.1.1. @ Bei der Bestellung kénnen bis auf ?[: der
urspringlichen Spanne eingeengte Streubdnder der Hartbar-
keit im Stirnabschreckversuch vereinbart werden, und zwar
mit einer beliebigen, iber die Linge des Streubandes hin-
weg jedoch im Verhdlinis gleichbleibenden Lage zu den
Grenzen des urspriinglichen Streubandes, Bei solchen Ver-
einbarungen muf} die Spanne der Harte jedoch mindestens
6 HRC-Einheiten (z. B. 51 bis 57 HRC betragen).

7.4.2. Die Hartebereiche gelten bei den in Tabelle 1l
angegebenen Hértetemperaturen fir den Stirnabschreckver-
such.

7.5. Mechanische Eigenschaften

7.5.1. Fiir die lLieferarten 4 bis 4¢, 5 und 11k werden die
in Tabelle 6 aufgefihrten Werte der mechanischen
Eigenschaften an vergiteten Querschnitten fir Proben, die
aus Rund-, Sechskant- oder Achtkantstdben in Walzrichtung
nach Bild 2 entnommen sind, gewdhrleistet,

7.5.1.1. Fir rechteckige Querschnitte sind die zugeh&rigen
Bereiche des vergleichbaren Durchmessers nach Bild 3 zu
ermitteln.

7.5.1.2. ® Fir andere Querschnitisformen (einschlieBilich
Rohren) ist der vergleichbare Durchmesser bei der Bestellung
zu vereinbaren.

7.5.1.3. ® Werden Proben quer zur Verformungsfaser (z. B.
bei Stabstahl mit Durchmessern Uber 100 mm oder bei Ble-
chen) oder in einer anderen Lage (z. B. schrag) zur Verfor-
mungsfaser entnommen, so sind die zu gewdhrleistenden
Werte fir die Bruchdehnung, Brucheinschnirung und Kerb-
schlagzdahigkeit besonders zu vereinbaren.

7.5.2. Die mechanischen Eigenschaften im vergiteten Zu-

stand nach Tabelle 6 sind nachzuweisen

a} @ bei den Lieferarten 4 bis 4 c sowie 11 k fir einen maB-
geblichen Querschnitt'), der bei der Bestellung zu ver-

Full document details: DIN 17212:1972-08

Zulassiger Hochst- Zulassige Abweichung einbgren i:st und der nach den Angaben in Tabelle 11 -~
Element gehalt in der der Stiickanalyse von vergiitet wird;
Schmelzenanalyse den Grenzwerten der ® bei der Bestellung kann statt des Nachweises der
Schmelzenanalyse?) mechanischen Eigenschaften am mafigeblichen Quer-
Gew.-%, Gew.-% schnitt der Nachweis der Hértbarkeit im Stirnabschreck-
versuch nach Tabelle 5 vereinbart werden.
C 0,55 0,02 In Schiedsféllen bleibt jedoch die Gewéhrleistung der
>0,55 <075 +0,03 mechanischen Eigenschaften im maBgeblichen Querschnitt
Si <0,40 +0,03 enischeidend;

— b) bei der Lieferart 5 fir das im vergiiteten Zustand zu lie-
Mn =090 £0,04 fernde Erzeugnis in den jeweiligen Lieferabmessungen.
P 0,025 +3'005 7.5.3. Wenn zur Erzielung grofierer Spannungsarmut nach
s <0.035 +0,005 dem Anlassen an Luft abgekihit werden muf3, kdnnen bei
=" 0 molybddnfreien Stdhlen die in Tabelle 6 angegebenen
Cr <120 £0,05 Werte der Kerbschlagzdhigkeit nicht gewdahrleistet werden.
Mo <0,30 +0,03 '} Bei der Wahl des Stahles ist die Uberlegung wichtig, ob
. X X - man die gewinschten mechanischen Eigenschaften bei den
') Bei einer Schmelze darf die é\l:')(welclhung eines Edle- zur Zeit seiner Wdrmebehandlung vorliegenden Abmes-
mentes im 5“"9 bmA.ehc;erer S:“c g"“ ysen"gntw:l er sungen erreicht. Der Querschnitt, der hierfir be-
a‘{_" h”'"e" dem P md.estsw:r IO er “‘;’ uoer err: stimmend ist, wird als maBgeblich (englisch: ruling
ochstwert des fir die Schmelzenanalyse angege section) bezeichnet und sollte stets als Durchmesser eines
benen Bereiches liegen, jedoch nicht beides gleich- in der Wérmebehandlung sich gleichartig verhaltenden

zeitig. runden Stahles ausgedriickt werden. ~

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-17212-1972-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-17212-1972-08

Tabelle 5. Vorléufige Grenzwerte der Rockwell-C-Héirte bei Prifung auf Hértbarkeit im Stirnabschreckversuch
Die Grenzwerte der Rockwell-C-Hérte sind zunéchst nur vorléufig festgelegt; sie sollen spéter auf Grund der Erfahrungen
werden.
In dieser Tabelle nicht angegebene Hértewerte kénnen den Bildern 1 a bis 1 e enthommen werden.

Stahlsorte Grenzen .. Harte in HE
der Spanne in einem Abstand von der abgeschrec
Kurzname Werkstoffnummer 15 3 5 7 9 1 13 15
h&chstens 62 60 52 46 42 40 38
45Cr2 17005 mindestens 54 | 49 | 40 | 32| 8| 25| 8| 2
héchstens 58 58 58 57 55 52 50 48
38 Crd 17043 mindestens 51 | 50 | 48 | 44 | 39 | 36 | 33 | 3
héchstens 60 ] 60 59 58 56 54 52
42Crd 1.7045 mindestens 53| 52| 50 | 47 | 4 | 40| 37|35
|
héchstens 60 60 60 60 60 59 59 58
41 CrMo 4 17223 mindestens 53| 53 | 52| 51| 50 | 48| 45 | 83
héchstens 63 é3 63 63 63 62 61 60
172
49 CrMo 4 7238 mindestens 56 | 55 | 54 | 53 | 51 | 50 | 48 | 46

Tabelle 6. Gewdhrleistete mechanische Eigenschaften der Stéihle im vergiteten Zustand (Kennbuchstabe: V) (giltig fi

Stahlsorte bis 16 mm Durchmesser') Uber 16 bis 40 mm Dur
Kurzname Werk- |Streckgrenze| Zugfestigkeit Bruch- Bruchein- | Kerbschlag- | Streckgrenze| Zugfestigkeit Bruch-
stoff-  |(0,2-Grenze) dehnung | schnirung | zé&higkeit |{0,2-Grenze) dehnung
nummer | N/mm23) N/mm2?) | (L, = 5d,) 13 N/mm23) N/mm2®) | (L, =54,
(kg/mm?2) (kg/mm2) % % (kgm/cm?) | (kg/mm?) | (kg/mm2) %
mindestens mindestens mindestens
Cf35 1.1183 420 620 bis 760 17 40 42 360 580 bis 730 19
(43) (63 bis 78) (6) (37) (59 bis  74)
Cf45 1.1193 480 700 bis 840 14 35 28 410 660 bis 800 16
(49) (71 bis  86) (4) (42) (67 bis  82)
Cf53 11213 510 740 bis 880 12 25 - 430 690 bis 830 14
(52) (75bis  90) (44) (70 bis  85)
Cf70 1.1249 560 780 bis 930 n 25 - 480 740 bis 880 13
(57) (80 bis 95) (49) (75bis  90)
45Cr2 1.7005 640 880 bis 1080 12 40 35 540 780 bis 930 14
(65) (90 bis 110} (5) (55) (80 bis  95)
38Cr4 1.7043 740 930 bis 1130 n 40 35 630 830 bis 980 13
(75) (95 bis 115) (5) (64) (85 bis 100)
42Cr4 1.7045 780 980 bis 1180 1 40 35 670 880 bis 1080 12
(80) (100 bis 120) (5) (68) (90 bis 110)
41 CrMo 4 17223 880 1080 bis 1270 10 40 35 760 980 bis 1180 1
(90) (110 bis 130) (5) (78) (100 bis 120}
49 CrMo 4?) 1.7238 - - - - - - - -
') Beachte Abschnitte 7.5.1.1 und 7.5.1.2
) Dieser Stahl kommt vorwiegend fiir gréflere Abmessungen und einfache Teile in Betracht.
%) Siehe Vorbemerkung
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