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Dezember 1972

Warmgewalzte Stéhle DIN

fur vergitbare Federn
Gutevorschriften

Hot rolled steels for quenched and tempered springs; quality specifications

Aciers laminés @ chaud pour ressorts trempés et revenus; prescriptions de qualité

Zusammenhang mit Euronorm 89-71 sowie mit der von der International Organization for Standardization (ISO) vor-

bereiteten Norm, siehe ErlGuterungen.

Die mit einem Punkt (®) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zu treffen sind oder getroffen werden kdnnen,

Entsprechend dem Gesetz iber Einheiten im Mefiwesen vom 2. Juli 1969 und den Ausfihrungsverordnungen zu diesem
Gesetz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm N/mm? (Newton durch Quadratmillimeter) fir die Zugfestigkeit und die
Streckgrenze (0,2-Grenze) angewendet. Die in diesen Einheiten angegebenen Zahlenwerte sind mafigebend.

Die daneben in Klammern angegebenen Einheiten und Zahlenwerte sind entsprechend § 3, Absatz (1).1 dieses Gesetzes

nicht mehr zuld@ssig, da kg die Basiseinheit fir die Masse ist.

1. Geltungsbereich

1.1. Diese Norm gilt fir die Federstdhle nach Tabelle 1
in Form von

warmgewalztem, gegebenenfalls anschlieflend geschdltem
oder geschliffenem Stabstahl (Rund- und Flachstahl),
warmgewalztem geripptem Federstahl,

warmgewalztem Draht,

warmgewalztem Breitflachstahl oder

warmgewalztem Band,

die zu vergiteten Blat-, Drehstab-, Kegel-, Schrauben- und
Tellerfedern, Federringen sowie federnden Teilen aller Art
verarbeitet werden.

1.2. Es bestehen eigene Gitenormen fir

kaltgewalzte Stahlbénder fiir Federn (sieche DIN 17 222
(Vornorm)),

patentiert gezogenen Federdraht aus unlegierten Stéhlen
(siehe DIN 17 223 Blatt 1),

vergiteten Federdraht und vergiiteten Ventilfederdraht
aus unlegierten Stahlen (siehe DIN 17 223 Blatt 2),

Federdraht und Federband aus nichtrostenden Stdhlen
(siehe DIN 17 224 (Vornorm)) und

warmfeste Stahle fir Federn (siehe DIN 17 225 (Vornorm)).

2. Begriffe

2.1. Federstahle nach dieser Norm sind Stéhle, die sich im
vergiteten Zustand durch ihr Federungsvermdgen zur
Herstellung von federnden Teilen aller Art besonders
eignen. Das Federungsverm&gen der Stihle beruht auf
ihrer elastischen Verformbarkeit, auf Grund deren sie
innerhalb eines bestimmten Bereichs belastet werden kon-
nen, ohne daf® nach der Entlastung eine bleibende Form-
Gnderung auftritt. Die fir Federn gewiinschten Eigen-
schaften der Stdhle werden durch hdhere Kohlenstoff-
gehalte und Legierungsbestandteile wie Silizium, Mangan,

Chrom, Molybdéan und Vanadin sowie durch die Wéarme-
behandlung, d. h. Harten in Ol oder Wasser mit nach-
folgendem Anlassen, erreicht.

2.2. Begriffsbestimmungen und Fachausdriike fiir die
Warmebehandlung siehe DIN 17 014.

3. MaBe und zuldssige MaBabweichungen

3.1. Fir die Mehrzahl der in Abschnitt 1.1 genannten Er-
zeugnisse bestehen die am Schluf3 dieser Norm aufgefiihr-
ten Mafinormen.

3.2. ® Wenn fiir Erzeugnisformen keine Mafinormen be-
stehen, sind die zulGssigen Maflabweichungen bei der
Bestellung zu vereinbaren.

4. Gewichtserrechnun
und zuldssige Ga\nﬂd'ltsclbweidwngen

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stéhle wird
mit 7,85 kg/dm? angenommen.

4.2. ® Wenn in den aufgefilhrten Maf3normen nichts fest-
gelegt ist, sind die zulassigen Gewichtsabweichungen bei
der Bestellung zu vereinbaren.

5. Sorteneinteilung
5.1. Stahlsorten

5.1.1. Die in Tabelle 1 aufgefilhrten Stahlsorten sind in
Qualitdtsstdhle und Edelstéhle eingeteilt.

5.1.2. Die Edelstahle unterscheiden sich von den Qualitéts-
stdhlen nicht nur durch die niedrigeren Phosphor- und
Schwefelgehalte, sondern auch durch die Gleichmé&Bigkeit
ihrer Eigenschaften — vor allem im Hinblick auf das Er-
gebnis der Warmebehandlung — sowie durch weiter-
gehende Freiheit von nichtmetallischen Einschlissen und
bessere Oberflachenbeschaffenheit.

Fortsetzung Seite 2 bis 7
Erlauterungen Seite 8

Fachnormenausschuf} fiir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuff (DNA)
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& 5.1.3. @ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des
§_ Slss Bestellers. Es empfiehlt sich, den Hersteller zur Beratung hin-
gl - ) zuzuziehen.

> L1 | 335 g2 k3 .
28 9 K 5.2. Behandlungszustand (Lieferzustand)
°°le = S ® Die Stdhle werden Ublicherweise im warmgewalzien Zu-
- N ~ stand geliefert. Bei entsprechender Bestellung sind sie auch
< &KK 38 & in einem der anderen in Tabelle 2 angegebenen Behand-
N | = et - _5% S lungszustinde lieferbar.
e Y a D050 |=h >
= o ¢ 5 =
E; §. § & § %—é _§ Tabelle 2. Behandlungszustéinde
& @ .
e 53 8 Behandlungs- Kenn- A::‘ 3:?:;:2?"
T s zustand buchstabe (n) stoffnummer 1)
2w 33 3388(ss S
g S e % g © unbehandelt
o 2 -';,% o | U 00
3 H $ 2 5 (warmgewalzt)
N — B =
E 2 bE g weichgegliht G 02
3 & 2332 338 :::"g s geschdlt oder SH 3
> 328 SS83|Es < geschliffen )
5 EQ 5
H 25 © kaltscherbar 4) C 3
2 Ng 8
2 28 S22 E-_-’-E 2 1) Die erste Anhéingezahl, die nach der derzeit giiltigen
E . ol R iy “é_o = Fassung von DIN 17 007 Blatt 2 die Erschmelzungs-
=g = ‘a8 8 2838|98s ; und Desoxydationsart kennzeichnen soll, ist mitzu-
9N ] egelss & schreiben und wie in der Tabelle mit 0 einzusetzen,
5 _g pu i B oo |EQ = wenn bei der Bestellung das Erschmelzungsverfahren
2 2 gg 2 nicht vereinbart wird.
] Q 5. 0 2) Kommt nur fiir Rundstahl in Betracht. Fiir das Schalen
o| @ 3
TS5 8 223 3 S g °G8 E ist in den meisten Fallen ein vorhergehendes Weich-
v £ oD © .
‘fé‘ = ) 222 % 222 -E gE 2 glihen erforderlich.
> 2 aqaq B v 2 °‘§ 2 . %) In DIN 17 007 Blatt 2 noch nicht festgelegt.
2 2T |8 occ|28E £5 4 Siehe Abschnitt 7.6.
g g & 288 2%
8 088 H8¥R(tel 2%
3 coo coo|gLF Wme §
ool wwwl|"cx -l 6. Bezeichnungen
E v 548 a S o00|ERLs &%
] 253 AR 2 3_@% ©5| 6.1. Bexeichnung der Stahlsorten
i) I assls® £ o5 und der Behandlungszustiinde
2 "?»-'; g .:'E E 6.1.1. Die Kurzname n sind entsprechend Abschnitt 2.1.2.2
E = S50 85e| der Erlduterungen zum Normenheft 3, die Werkstoff-
%l - 3 Sy eSEE|[ nummern nach DIN 17007 Blatt 2 gebildet worden. An
2|15 'g 03 | ™o ~Noo|hgDs 3& den Kurznamen ist gegebenenfalls der Kennbuchstabe, an
g Hhe L -E E ES3C 5 die Werkstoffnummer die Anhéngezahl fir den Behand -
HE - -oizgg::__s lungszustand nach Tabelle 2 anzchéngen.
6| oS £ 50425
5 ﬁ_% - g%%f, §,§ Beispiel fiir Stahl 51 Si7, Werkstoffnummer 1.0903, im weich-
NISS € > %:ﬁ'ﬁ:%__s gegliihten Zustand (G bzw. 02) : 51 5i 7G oder 1.0903.02.
_E gé‘ i~ I~ 4 > % 23 E“'_ga; Anhdngezahlen zur Kennzeichnung des Behandlungs-
al>= 88 & OO0 |g8m—s 2| zustandes (in Verbindung mit einer Werkstoffnummer) sollen
£ ] R Qg 5|8 2c 5:50 nur in solchen Fdllen verwendet werden, fir die nach
_E w E% >:Q DIN 17 007 Blatt 2, Ausgabe September 1961, Abschnitt 4.3,
Eﬁ.ga 85| eine eindeutige Zuordnung zwischen Anhéngezahl und Be-
T ;g . 5 & BB g§g§§£ handlungszustand besteht.
5 28 e| Nwole>PFED
E E § ' ~aR ug';-; EQE‘-" 6.1.2. Der Kurzname oder die Werkstoffnrummer fir die
= ; 2 e e ==~ |85 08" 5| Stohlsorte und der Kennbuchstabe oder die Anhdngezahl
5 5 us:."’_o.g? fir den Behandlungszustand sind an die Kurzzeichen fiir
€| 2 EETL pa| das Erzeugnis anzuhdngen, wie in den Bezeichnungs-
s O 2 'u’,"g'g 53| beispielen der Mafinormen angegeben.
] = [T =
gl 5 <|3 ggé%% Beispiel:
- v E & > T%:igz Bezeichnung eines gerippten Federstahls von Breite 80 mm
E L < 0 g-u,gﬁ 58 und Dicke 10 mm aus der Stahlsorte 51 S5i7 (Werkstoff-
- 3 NNQ it :E-E': - N2| nummer 1.0903) im warmgewalzten Zustand:
] VW VLV =300 =
o 8=9 n Q= £dBN=0 Federstahl 80 X 10 DIN]5Q0—$] §|H7f s
2 = &% =0
= oder Federstahl 80 X 10 DN 1570 - ‘d d
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6.2. Bezeichnung der Lieferarten 7.2.2. ® Der Behandlungszustand (siehe Tabelle 2) und die
6.2.1. Das in Abschnitt 6.12 aufgefihrie Beispiel fir eine Lieferart (siehe Tabelle 3) miissen bei der Bestellung ver-
Kurzbezeichnung ist in Verbindung mit Angaben fiir eine einbart werden. Ublich ist die Lneferur_"-g im unbehandelten
Lieferart (z. B. 3 q, siche Tabelle 3) wie folgt zu schreiben: (warmgewalzten) Zustand mit Gewdhrleistung der che-
mischen Zusammensetzung und der Durchhartbarkeit (Harte
Federstahl 80 x 10 DIN 1570 — 51Si7U — im Kern nach dem Abschrecken) (entspricht Lieferart 1).
Lieferart 3a
7.2.3. Die Anlieferung der Stihle an den Besteller erfolgt
oder Federstahl 80 x 10 DIN 1570 — 1.0903.00 — Ublicherweise schmelzenweise getrennt. Um gleichmdflige
Lieferart 3a Fertigungsbedingungen zu haben, wird dem Besteller eine
Verarbeitung nach Schmelzen dringend empfohlen.

7. Anforderungen 7.3. Chemische Zusammensetzung

7.1. Herstellverfahren 7.3.1. Fir die chemische Zusammensetzung werden
@ Das Herstellverfahren bleibt dem Lieferwerk Uberlassen, bei den Lieferarten 1 und 1 a die Werte der Stiickanalyse,

wenn bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde. bei den iibrigen Lieferarten 3 bis 11k die Werte der
Schmelzenanalyse

7.2. Lieferarten (Gewdhrleistungsumfang) gewdhrleistet.

7.2.1. Die Stahle nach dieser Norm werden in einer der . . i
Lieferarten (Kombination gewdhrleisteter Eigenschaften) 7.3.2. @ Bei den Lleferupen 1 U_“d 1 a kann bei der 5.9‘
nach Tabelle 3 geliefert. stellung der Nachweis vereinbart werden, daf3 die
Stiickanalyse mit den in Tabelle 4 aufgefihrien zuldssigen
Abweichungen von den Grenzwerten der Schmelzen-
Tabelle 3. Gewdihrleistungsumfang und Kurzzeichen analyse eingehalten worden ist.
fur Lieferarten

(Die in jeder Spalte angegebenen liegenden
Kreuze (x) kennzeichnen den Gewahrleistungs-
umfang der betreffenden Lieferart, deren Kurz-
zeichen im Tabellenkopf aufgefiihrt ist.)

7.3.3. Bei den Lieferarten 3 bis 11k sind geringfiigige Ab-
weichungen von den Grenzwerten fir die Schmelzen-
analyse nach Tabelle 1 zulassig, sofern die fir diese Liefer-
arten zu gewdhrleistenden Eigenschaften eingehalten

werden.
Gewdhrleistungsumfang R
o . und Korzzeichen Tabelle 4. Bei Stiickanalysen
Gewdahrleistung 1) fir fiir Lieferart 2) zuléissige Abweichungen von den nach
1 l1al 3 |3a | 111 |11k Tabelle 1 fir die Schmelzenanalyse
® giiltigen Grenzwerten

Ch;rtrsi;c::wnselzung (OR[N U | (giltig fir Durchmesser < 160 mm) 1)

Hérte im Kern Zulassiger Hochst- |Zulassige Abweichung
nach dem Abschrecken®) | x | x | x | x . . gehalt in der der Stiickanalyse von
N : - Element Schmelzenanalyse |den Grenzwerten der

Hﬂzl'?et tmdwgd'lgegluhfen Schmelzenanalyse 2)

ustand (G) x x Gew.-%, Gew.-%,

Kaltscherbarkeit (C) x | x C <055 +0,02

mechanische Eigenschaften =053 5 0 ko
im vergiiteten Zustand Si =< 0,40 +0,03
an der Bezugsprobe ¢) x | x x >040 <180 + 0,05

') Die Kennbuchstaben fir den Behandlungszustand Mn s 1.00 004
sind in Klammern angegeben. >100 1,10 + 0,06

2) Die Zahlen und Buchstaben entsprechen weitgehend P < 0,045 + 0,005
den Kennzeichnungen in den internationalen Nor-
et S < 0,045 + 0,005

3) Siehe Abschnitt 7.4 und Tabelle 5. Cr = 0,40 + 0,04

4 Siehe Tabelle 6 und Abschnitt 7.5. > 040 <1.20 s

Mo <025 +0,0

Anwendungsbeispiele:

a) Wird in einer Bestellung die Lieferart mit dem Kurz- v =020 + 0,02
zeichen 1 a angegeben, so sind zu gewdhrleisten: . R . R
die chemische Zusammensetzung am Stiick, die Harte ') Fir groflere Durchmesser sind die zul@ssigen Ab-
im Kern nach dem Abschrecken und der Hochstwert weichungen der Stiickanalyse von den Grenzwerten
der Harte im weichgeglihten Zustand. der Schmelzenanalyse zu vereinbaren.

b) Sollen die chemische Zusammensetzung nach der ?) Bei einer Schmeize darf dle Abweichung eines
Schmelzenanalyse, die Hérte im Kern nach dem Ab- Elementes im Falle mehrerer Stiickanalysen entweder
schrecken und die mechanischen Eigenschaften im nur unter dem Mindestwert oder nur Uber dem
vergiiteten Zustand an der Bezugsprobe nach- Hochstwert des fir die Schmelzenanalyse an-
gewiesen werden, so ist bei der Bestellung die seqebeqqn Bereichs liegen, Iedﬁ’ nicht beides
Lieferart mit dem Kurzzeichen 3 anzugeben. gleichzeitig. Ocuments
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