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Aluminium alloys; wrought alloys
Alliages d'aluminium; alliages de corroyage

Zugleich Ersatz fir
DIN 1725 Blatt 4

Zusammenhang mit der 1SO-Empfehlung ISO/R 209 und dem 1SO-Entwurf ISO/DR 1066 siehe Erliuterungen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Zusammensetzung der Aluminium-
Knetlegierungen in Halbzeug, sieche Tabelle 1. Sie gilt
ebenfalls fir die Zusammensetzung der Legierungen in
Walz- und Prefibarren, aus denen diese Halbzeugarien
hergestellt werden.

2. Bezeichnung

Fiir die Bezeichnung der Aluminium-Knetlegierungen nach
dieser Norm sind die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern
der Tabelle 1 zu verwenden.

3. Verwendung

Die Tabelle 2 gibt Hinweise fiir die bevorzugte Yerwen-
dung der einzelnen Aluminium-Knetlegierungen, gekenn-
zeichnet durch ,,x". Die aufgefilhrten Beispiele erheben
keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit.

4. Halbzeugarten
Die handelsiiblichen Halbzeugarien der Aluminium-Knet-
legierungen sind in Tabelle 2 durch ,, X" gekennzeichnet.

Die zugehdrigen Festigkeitseigenschaften sind in Blatt 1
(Vornorm) '), die zugehdrigen Technischen Lieferbedin-
gungen in Blatt 2 der Normen

DIN 1745 fir Bleche und Bénder
DIN 1744 fir Rohre

DIN 1747 fir Stangen und Drdhte ?)
DIN 1748 fir Strangprefprofile
DIN 1749 fir Gesenkschmiedestiicke
angegeben.

1) Siehe auch Entwiirfe Blatt 10, Ausgaben Juni 1946, der
genannten Normen.

2) Ein Norm-Entwurf Uber Technische Lieferbedingungen
wird in Kiirze verdffentlicht.

5. Anodisierbarkeit

Alle in dieser Norm aufgefiihrien Legierungen lassen sich
zum Korrosionsschutz, zur elekirischen Isolation, zum Ver-
bessern der Abriebfestigkeit, zum Schaffen eines Haft-
grundes fir Beschichtungen usw. anodisch oxydieren.
Wenn fir solche Schichten keine Anspriiche an ein deko-
ratives Aussehen gestellt werden, geniigt dafir die Ver-
wendung von Halbzeug in ,Normalqualitéat”.

Wird jedoch von der anodisch erzeugten Oxidschicht ein
dekoratives Aussehen verlangt, so sind die Legierungen
der folgenden Tabellen dafiir geeignet, die in der Zeile
«Eloxalqualitét” der Tabelle 2 angekreuzt sind. In diesem
Fall ist dos Halbzeug ausdriicklich in ,Eloxalqualitat”
(abgekirzt: EQ) 3) zu bestellen.

Die Fertigung von Halbzeug in Eloxalqualitat erfordert
besondere vom Hersteller festzulegende Mafinahmen,
die sich u. a. auf die Zusammensetzung, die einzelnen
Herstellungsvorgdnge, die Prifung, die Verpackung usw.
erstrecken.

6. Prifung der Zusammensetzung

Die Legierungsbestandteile und die Beimengungen werden
in der Regel nach den Analysenvorschriften des Hersteller-
werkes bestimmt.

Schiedsanalyse bzw. Probenahme sind nach der neuesten
Ausgabe der ,Analyse der Metalle” des Chemiker-
ausschusses der Gesellschaft Deutscher Metallhitten- und
Bergleute e.V,, Band 1: , Schiedsverfahren” bzw. Band 3:
»Probenahme” auszufiihren (Berlin—Gétingen—Heidel-
berg: Springer-Verlag).

Auf jeden gefundenen Einzelwert ist die Rundungsregel
nach DIN 1333 anzuwenden. Die gerundete Zahl darf die
fir die Zusammensetzung festgelegten Grenzwerte nicht
uberschreiten.

3 Das Wort ,Eloxal” ist markenrechtlich geschitzt., Es
wurde im Einvernehmen mit dem Inhaber des Wort-
schutzes in den Giitebegriff ,Eloxalqualitét” eingebaut.
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Seite 2 DIN 1725 Blatt 1

Tabelle 1. Zusammensetzung

= Zusammensetzung in Gew.-%, Dichte
K ich W -
[;;::feérbee? nzrr:sl::ti Legierungs- Zuldssige kg/dm? Bemerkungen
bestandteile Beimengungen ~
AIRMgO,5 3.3309 Mg 0,4 bis 0,6 2,70
(schwarz-schwarz)
Insg. 0,02
davon:
Si 0,01
AlRMg1 3.3319 Mg 08bis 1,2 Fe+Ti 0,008 2,69
(schwarz-gelb) Cu 0,003
Zn 0,01
Sonstige
einz, 0,003
AlRMg2 3.3329 Mg 1,3bis 2,0 2,68
(schwarz-violett)
nicht aushartbare
Glénzlegierungen
Al99,9Mg0,5 3.3308 Mg 0,4 bis 0,6 2,70
(braun-schwarz) Insg;, O}
davon:
Si 0,05
Fe 0,040
A199,9Mg1 3.3318 | Mg 08bis1,.2 cv O 2,69
(braun-gelb) Cr 003
Zn 0,05
Ti 0,006
i
A199,9Mg2 3.3328 | Mg 17 bis22 kg I 2,68
(braun-violett)
Insg. 0,1
davon:
Fe 0,040
Al199,9MgSi 3.3208 Mg 0,4 bis0,8 Mn 0,03 270
(braun-weif3-rot) Si 0,35bis07 Cr 003
Cu 0 bis02 Zn 005
Ti 0,006
Sonstige
einz. 0,01
aushdrtbare
Glanzlegierungen
Insg. 0,1
Si 0,05
Al199,9ZnMg 3.4338 Zn 3,6bis46 Fe 0,040 276
(braun-blau-violett) Mg 0,7 bis 1,2 SI: g’g;
Cr 0 bis0,] T 0006
Sonstige
einz. 0,01
Si 0,5
Fe 0,6
Cuv 01 bei sehr guter Form-
AlMn 3.0515 Mn 0,9 bis 1,4 gr 3,35 2,73 barkeit im weichen
iolett Mg 0 bis0,3 n ; Zystand etwas
(violet!) Alg Rest ' Ti 0,17 héhere Festigkeit
Sonstige als Reinaluminium
einz. 0,05
zus, 0,15
1) Siehe Seite 5 DD Ocumentj
oc
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Tobelle 1 (Fortsetzung) DIN 1725 Blatt 1 Seite 3
" Zusammensetzung in Gew.-%, Dichte
er:::::rhb:? Wn:r'::;:frf Legierungs- Zulassige kg/dm? Bemerkungen
bestandteile Beimengungen =~
5i 0;30
Fe 04
Cu 005
Mn 02
AlMgl 3.3315 Mg 08bis 1,2 Cr 01 2,69
(grin-blau) Al Rest ZIn 02
Ti 0,17
Sonstige
einz. 0,05
zus. 0,15
Si 03
Fe 04
Cu 0,05
Mn 03
AlMg2 3.3325 Mg 1,7 bis 24 Cr 03 2,68
(grdn-violet) Al Rest Zn 02
Ti 01y
Sonstige
einz. 0,05
zus. 0,15
Si gﬁ
Fe " -
AlMg3 3.3535 | Mg 26bis34 Cu 005 2,66 [L‘;',,f',,‘,’,’:::‘,’,,‘{{‘
(griin-gelb) 'g" g E’.’ g:_gz) .f_" 8%1 niedriger bis hoher
A{ Pest is0,3%) Slc. L 01) Festigkeit, steigend
e " "‘hgg 05 in der angegebenen
eng: 015 Reihenfolge;
ey & AIMgI'«:n hat gute
: Festigkeit bei
gle gﬁﬁ héheren Betriebs-
AlMg5 3.3555 Mg 3,3 l;is .(5]’,25 " Cu 005 2,64 temperaturen
-sch Mn is In 02
(oxtinscineges) Cr 0 bis03% T 019
Al Rest Sonstige
einz, 0,05
zus. 0,15
Si 04
Fe 0,53
AlMgMn 3.3527 Mg 1,6bis2,5 Cu 0,109 27
(grin) 3.3528%)| Mn 05bis1,] Zn 02
Cr 0 bis03 Ti 0,11
Al Rest Sonstige
einz, 0,05
zus. 0,15
Si 0,40
Fe 0,40
AlMg4,5Mn 3.3547 | Mg 40 bis49 Sl 2,66
Gnevi 0,60 bis 1,0
(griin-griin-violett) Mn 0, 5 bi 0' Ti 017
Cr 0,05 bis025 Sonstige
einz. 0,05
zus. 0,15
Fe 04
Cu 01
AlSi5 3.2345 Si 35bis55 ;ﬂ: 3:3 268 dekorativ in Grau-
(braun-weif3) Mg 0 bis07 Ti 027 ténen anodisierbar
Al Rest SonSﬁgB
einz. 0,05
zus. 0,15
1 SASeseies __Documents
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