DK 669.715.018.28 : 621.74 September 1973

Aluminiumlegierungen DIN
Guflegierungen
Sandguf3, Kokillenguf3, Druckguf3 ] Zm?zs

Aluminium alloys; casting alloys; sand castings, gravity die castings, pressure die castings
Alliages d'aluminium; alliages de fonderie; moulage en sable, moulage en coquille, moulage sous pression

Zusammenhang mit ISO/R 164 — 1960 und ISO/R 208 ~ 1961 siehe ErlGuterungen.

Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen vom 2. Juni 1969 und der Ausfiihrungsverordnung zu diesem
Gesetz vom 26. Juli 1970 wird in dieser Norm die Einheit N/mm? fir die Zugfestigkeit, 0,2-Grenze und die Biege-
wechselfestigkeit angewendet. Werden bei der Prifung Zerreifmaschinen benutzt, die noch in den friiheren Einheiten
kg bzw. kp geeicht sind, so miissen die MefBwerte mit dem Faktor 9,81 multipliziert werden (1 kp/mm? = 9,80665 N/mm?,
dementsprechend 1 N/mm? =~ 0,102 kp/mm?).

Umredhnungstabellen ,Kilopond-Newton” und umgekehrt siehe DIN 66 034.

Fir die Warmeleitfahigkeit wiid entsprechend DIN 1301 die Einheit me (Watt durch Kelvin mal Meter) angewendet,

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir die Werkstoffeigenschaften und Zusammensetzung von Sand-, Kokillen- und DruckguBistiicken
aus den vorzugsweise zu verwendenden Aluminium-GuBllegierungen.

Die Legierungszusammensetzung gilt nach Vereinbarung ouch zur Herstellung von Gufisticken nach anderen Giefl-
verfahren, z. B. Schleuderguf}, Feingufd.

Die Angaben Giber die Zusammensetzung gelten auch fiir die Masseln (Blockmetalle).

Fir die Zusammensetzung der Schweif}-Zusatzwerkstoffe gilt DIN 1732 Blatt 1.

2. Bezeichnung
Aluminium-Gufilegierungen nach dieser Norm sind mit den Kurzzeichen oder den Werkstoffnummern nach den Ta-
bellen 1 bis 3 zu bezeichnen.

3. Festigkeitseigenschaften, Zusammensetzung und Verwendungshinweise
siche Tabellen 1 bis 4

4. Prifung

4.1. PrUfung der Festigkeitseigenschaften

Wird eine Abnahme gewiinscht, so muf3 sie bei der Bestellung vereinbart werden. Bescheinigungen iiber Werkstoff-
prifungen nach DIN 50049, Die Prifung kann je nach Vereinbarung an gesondert gegossenen Probestiben!) der
gleichen Schmelze, an angegossenen Leisten oder an ProbesiGben aus dem GuBstiick vorgenommen werden.

In einigen Legierungen (z. B. G-AlSiBCu3, G-AlSiéCud, G-AlCudTiMg ka) spielen sich mehr oder minder ausgepriigte
Ausscheidungsvorgdnge ab, die eine Erh6hung der Festigkeitswerte und der Harte zur Folge haben. Diese Legierungen
soliten deshalb erst 8 Tage nach dem GuBl auf Festigkeitseigenschaften und Harte gepriift werden.

Fir die Probestababmessungen gilt bei Sand-, Kokillen- und Druckgul DIN 50 125 (z. Z. noch Entwurf).

Die Biegewechselfestigkeit wird fiir den Sand- und KokillenguBB mit dem Umlaufbiegeversuch nach DIN 50 113 und fiir
den Druckgu3 mit dem Flachbiegeversuch nach DIN 50 142 bestimmt. Probenabmessungen: 2,5 mm x 30 mm x 90 mm
mit Probenbreite 20 mm.

4.2. Prifung der Zusammensetzung

Schiedsanalyse bzw, Probenchme sind nach der neuvesten Ausgabe der , Analyse der Metalle” des Chemikerausschus-
ses der Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e.V., Band 1: ,Schiedsanalysen” bzw. Band 3: ,Probe-
nahme”, auszufilhren (Springer-Verlag: Berlin — Géttingen — Heidelberg).

Auf jeden gefundenen Einzelwert ist die Rundungsregel nach DIN 1333 anzuwenden. Der gerundete Zahlenwert darf
die fir die Zusammensetzung festgelegten Grenzwerte nicht berschreiten.

5. Lieferart
Gufistiicke, Masseln (Blockmetall)

') sieche Seite 6
Fortsetzung Seite 2 bis 10
ErlGuterungen Seite 10 und 11

Fachnormenausschul Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschufi (DNA)
Fachnormenausschuf® Gieflereiwesen im DNA
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Tabelle 1. Legierungen fiir aligemeine Verwendung

1) bis ¢) siehe Seite 6 und Seite 7
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Werkstoffeigenschaften
Giefiverfahren )
Kurzzeichen Werkstoff- und 0,2-Grenze ) Zugfestigkeit ') | Bruchdehnung ')
nummer Lieferzustand 0o.2 og 3
N/mm? N/mm? %
G-AlSi12 3.2581.01 Sandguf3 70 bis 100 160 bis 210 5 bis 10
Gufizustand (70) (160) (3)
G-AlSil2g 3.2581.44 Sandguf’ 80 bis 110 160 bis 210 6 bis 12
gegliht und (80) (160) (5)
abgeschreckt
GK-AlSi12 3.2581.02 Kokillenguf} 80 bis 110 180 bis 240 é bis 12
Gufizustand (80) (160) (3)
GK-AlSil2g 3.2581.45 Kokillenguf} 80 bis 110 180 bis 240 6 bis 12
gegliuht und (80) (160) (4)
abgeschreckt
GD-AlSiI12 3.2582.05 Druckgufs 140 bis 180 220 bis 280 dy0: 1 bis 3
Gufdzustand
G-AlSi12(Cu) 3.2583.01 Sandguf’ 80 bis 100 150 bis 220 1 bis 4
Gufizustand (80) (150) (1)
GK-ALlSi12(Cu) 3.2583.02 Kokillenguf} 90 bis 120 180 bis 240 2 bis 4
Gufzustand (90) (160) (1
GD-ALSi12(Cu) 3.2982.05 Druckguf® 140 bis 200 220 bis 300 dyg: 1bis 3
Gufizustand
G-AlSi10OMg 3.2381.01 Sandguf 80 bis 110 170 bis 220 2 bis é
Gufizustand (80) (160) (2)
G-AlSi1OMg wa 3.2381.61 Sandgufl 180 bis 260 220 bis 320 1 bis 4
warmausgehdartet (170) (200) m
GK-AlSilOMg 3.2381.02 Kokillenguf} 90 bis 120 180 bis 240 2 bis 6
Gufizustand (90) (180) (2)
GK-AlSi1OMg wa 3.2381.62 Kokillenguf3 210 bis 280 240 bis 320 1 bis 4
warmausgehdartet (190) (220 (m
GD-ALSi10Mg 3.2382.05 Druckguf} 140 bis 200 220 bis 300 dy0: 1 bis 3
Gufizustand
G-AlSi10Mg(Cu) 3.2383.01 Sandguf} 90 bis 110 180 bis 240 1 bis 4
Gufzustand (80) (170) (1)
G-AlSi1OMg(Cu) wa 3.2383.61 Sandguf3 180 bis 260 220 bis 320 1 bis 3
warmausgehdrtet (180) (200) (0,5)
GK-ALSi10OMg(Cu) 3.2383.02 Kokillenguf3 100 bis 140 200 bis 260 1 bis 3
Gufdzustand (100) (180) (0,5)
GK-AlSi1OMg(Cu)wa 3.2383.62 Kokillenguf3 210 bis 280 240 bis 320 1 bis 3
warmausgehértet (190) (220) (0,5)
GD-ALSi10Mg(Cu) 3.2983.05 Druckguf 140 bis 200 220 bis 300 819: 1 bis 3
Gufdzustand
G-AlSi8Cu3 3.2161.01 Sandguf’ 100 bis 150 160 bis 200 1 bis 3
Gufzustand (100) (140) (0,5)
GK-AlSi8Cu3 3.2161.02 Kokillenguf3 110 bis 160 170 bis 220 1 bis 3
Gufzustand (100) (150) (0,5)
GD-ALSi8Cu3 3.2162.05 Druckguf3 160 bis 240 240 bis 310 810: 0.5 bis 3
Gufzustand
G-AlSi6Cud 3.2151.01 Sandguf} 100 bis 150 160 bis 200 1 bis 3
Gufizustand (100) 140) (0,5
GK-ALSi6Cu4d 3.2151.02 Kokillenguf3 120 bis 180 180 bis 240 1 bis 3
Gufizustand (110) (160) 0,5
GD-AlSi6Cud 3.2152.05 Druckguf’ 150 bis 220 220 bis 300 O10: 0.5 bis 3
Gufizustand
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Werkstoffeigenschaften Zusammensetzung in Gew.-% .
Biegewechsel- Legierungs-
2 -
Brinellhﬁn‘e f:::'gg‘_’-‘;’ Dichte Legierungs- Zulassige nu:iner:ler
HB 5/250') Lostspislan kg/dm? bestandteile Beimengungen®) | Schmelzwerke
mel’l'lz Ungeféhrwerte
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Tabelle 2. Legierungen fiir besondere Verwendungen

(vorwiegend fiir korrosionsbestéindige und/oder oberflichenzubehandelnde Gufistiicke)

Werkstoffeigenschaften
Giefdverfahren
Kurzzeichen Werkstoff- und 0,2-Grenze ') Zugfestigkeit ') | Bruchdehnung?)
nummer Lieferzustand 0.2 op ds
N/mm? N/mm? %
G-AlSi5SMg 3.2341.01 Sandguf3 100 bis 130 140 bis 180 1 bis 3
Gufizustand (90) (130) (0.5)
G-AlSi5Mg ka 3.2341.41 Sandgufl 150 bis 180 180 bis 250 2 bis 5§
kaltausgehdrtet (120) (140) (M
G-AlSi5Mg wa 3.2341.61 Sandguf} 220 bis 290 240 bis 300 0,5 bis 2
warmausgehdrtet (160) (170) (0,5)
GK-AlSi5Mg 3.2341.02 Kokillenguf3 120 bis 160 160 bis 200 1,5 bis 4
GuBlzustand (100) (140) M
GK-AlSi5Mg ka 3.2341.42 Kokillenguf3 160 bis 190 210 bis 270 2 bis 8
kaltausgehdrtet (130) (170) (n
GK-AlSi5Mg wa 3.2341.62 Kokillenguf3 240 bis 290 260 bis 320 1 bis 3
warmausgehdrtet (180) (190) (0,5)
G-AlMg3 3.3541.01 Sandguf3 70 bis 100 140 bis 190 3 bis 8
Gufizustand (60) (130) (3)
GK-AlMg3 3.3541.02 Kokillenguf 70 bis 100 150 bis 200 5 bis 12
Gufzustand (70) (150) (4)
G-AlMg3Si 3.3241.01 Sandguf’ 80 bis 100 140 bis 190 3 bis 8
Gufizustand (70) (130) 3)
G-AlMg3Si wa 3.3241.61 Sandguf} 120 bis 160 200 bis 280 2 bis 8
warmausgehdartet (120) (180) (2)
GK-AlMg3si 3.3241.02 Kokillenguf3 80 bis 100 150 bis 200 4 bis 10
Gufizustand (80) (140) (4)
GK-AlMg35i wa 3.3241.62 Kokillenguf3 120 bis 180 220 bis 300 3 bis 10
warmausgehartet (120) (220) (3)
G-AlMg3(Cu) 3.3543.01 SandguB 80 bis 100 140 bis 180 2 bis 6
Gufizustand (70) (130 (2)
GK-AlMg3(Cu) 3.3543.02 Kokillenguf3 90 bis 110 140 bis 200 3 bis 8
Gufizustand (80) (140) (2)
G-AlMg5 3.3561.01 Sandguf} 100 bis 120 160 bis 220 3 bis 8
Gufdzustand (90) (140) (2)
GK-AlMg5 3.3561.02 Kokillenguf3 100 bis 140 180 bis 240 4 bis 10
Gufzustand (100) (150) (2)
G-AlMg5Si 3.3261.01 Sandguf 110 bis 130 160 bis 200 2 bis 4
Gufizustand (100) (140) 1))
GK-AlMg5Si 3.3261.02 Kokillenguf3 110 bis 150 180 bis 240 2 bis 5
Gufzustand (100) (150) )
GD-AlMg9 3.3292.05 Druckguf3 140 bis 220 200 bis 300 d10: 1 bis 5
Gufdzustand
G-AlMg10 he 3.3591.43 Sandguf3 140 bis 170 220 bis 300 é bis 9
homogenisiert
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