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DEUTSCHE NORM

SandguB KokillenguB

Aluminiumlegierungen

GuBlegierungen
DruckguB

DIN
1725

FeinguB Teil 2

Aluminium alloys, casting alloys, sand castings, gravity die castings, pressure die castings,

investment castings

Mit DIN 1725 Teil 5/02.86
Ersatz fur Ausgabe 09.73

Alliages d’aluminium, alliages de fonderie, moulage en sable, moulage en coquille,

moulage sous pression, moulage de précision

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm

ISO/DIS 3522 —- 1984, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

In Verbindung mit den allgemeinen Technischen Lieferbedin-
gungen fir GuBstiicke nach DIN 1690 Teil 1 werden in dieser
Norm die Werkstoffeigenschaften und Zusammensetzung
von Sand-, Kokillen-, Druck- und FeinguBstiicken aus den vor-
zugsweise zu verwendenden Aluminium-GuBlegierungen
festgelegt.

Die Legierungszusammensetzung gilt nach Vereinbarung
auch fur die Hersteller von GuBstiicken nach anderen Form-
oder GieBverfahren, z.B. SchleuderguB.

Die Zusammensetzung von Aluminium-GuBlegierungen in
Form von Blockmetallen (Masseln) oder von Fliissigmetallen
zur Herstellung von GuBstiicken nach dieser Norm sind in
DIN 1725 Teil 5 angegeben.

2 Bezeichnung

Aluminium-GuBlegierungen nach dieser Norm sind mit den
Werkstoff-Kurzzeichen oder den Werkstoff-Nummern nach
den Tabellen 1 bis 4 zu bezeichnen, z.B.:

Bezeichnung einer Aluminium-GuBlegierung fiir ein Druck-
guBstiick mit dem Werkstoff-Kurzzeichen GD-ALSi9Cu3 und
der Werkstoff-Nummer 3.2163.05:

GuBlegierung DIN 1725 - GD-ALSi9Cu3
GuBlegierung DIN 1725 - 3.2163.05

oder

3 Zusammensetzung
Siehe Tabellen 1 bis 4.

4 Werkstoffeigenschaften

4.1 Die in den Tabellen 1 bis 4 genannten Werte fiir die
Werkstoffeigenschaften sind bei der Abnahmeprifung
einzuhalten, wie in untenstehender Ubersicht angegeben.

Von der Norm abweichende Sollwerte sind zwischen
Besteller und Hersteller bei Bestellung zu vereinbaren.

4.2 Zur Ubersicht sind folgende weitere Einzelheiten
festzuhalten.

4.21 Beim DruckgieBverfahren sind die Festigkeitswerte im
GuBstiick in besonderer Weise von der Gestalt und den gieB3-
technischen Gegebenheiten abhingig. Deshalb sind nur
Werte fiir den getrennt gegossenen Probestab angegeben.

4.2.2 Die nicht eingeklammerten Werte zeigen die
Leistungsféahigkeit der Legierungen und den werkstoff- und
gieBbedingten Streubereich auf. Der jeweilige Hochstwert
dient dem Konstrukteur zur Information und ist fiir die
Abnahmepriifung nicht bindend.

Bei giinstigen gieBtechnischen Voraussetzungen und ent-
sprechendem gieBtechnischen Aufwand konnen diese Werte
auch im GuBstiick oder Teilbereichen davon erreicht werden.

4.3 Angaben iiber weitere Werkstoffeigenschaften und
Hinweise fiir die Verwendung sowie vergleichende Bewer-
tung weiterer Werkstoffeigenschaften, siehe Tabelle 5.
Weitere mechanische und physikalische Eigenschaften von
Aluminium-GuBlegierungen, siehe Beiblatt 1 zu DIN 1725
Teil 2.

Februar 1986

Einzubaltender Probestab Wanddicke
Probestlick GieBverfahren Mindestwert bei Querschnitt
Abnahmepriifung mm? mm
SandguB
. 120
KokilienguB Mindestwert des
getrennt gegossen . angegebenen nicht festgelegt
FeinguB Bereiches 50 9
DruckguB 20
angegossen SandguB der so groB wie
KokillenguB eingeklammerte mdglich, jedoch bis 20
dem GuBstlick enthommen*) FeinguB Wert max. 100
*) Die in Frage kommenden GuBstiickbereiche sind auf der Zeichnung anzugeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 14

NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

NormenausschuB GieBereiwesen (GINA) im DIN
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5 GuBstiickbeschaffenheit
Es gelten die Festlegungen nach DIN 1690 Teil 1.

6 Priifung

In Ergédnzung zu DIN 1690 Teil 1 sind fiir die Priiffung von
GuBsticken nach dieser Norm folgende Einzelheiten zu
beachten.

Wird der Nachweis der Eigenschaften, z. B. der Zusammen-
setzung, der Festigkeitswerte, gefordert, so muB er bei
Bestellung vereinbart werden. Dabei sind Art der durchzu-
fihrenden Priifung und der Bescheinigung iliber Material-
priifungen nach DIN 50 049 festzulegen.

6.1 Priifung der Zusammensetzung

Die Priifung der in den Tabellen 1 bis 4 aufgefiihrten Elemente
wird in der Regel nach den Analysenvorschriften des Herstel-
lers durchgefiihrt. In Zweifelsféllen ist die Analyse nach den
neuesten Verfahren durchzufihren, die in ,Analyse der
Metalle® des Chemikerausschusses der Gesellschaft
Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e. V. angegeben sind,
und zwar entweder in Band I ,Schiedsanalysen” oder im
+Erganzungsband zu den B&nden I Schiedsanalysen * II
Betriebsanalysen”; fir die Probenahme gilt Band III
~Probenahme*.

6.2 Priifung der Festigkeitswerte
6.2.1 Probestiicke
Es kdnnen folgende Probestiicke vereinbart werden:

a) das getrennt gegossene Probestiick!) aus derselben
Schmelze wie das GuBstiick,

b) das angegossene Probestiick,
¢) das aus dem GuBstiick enthommene Probestiick.

In besonderen Fallen kann fiir DruckguB der getrennt
gegossene Probestab nach DIN 50 148 vereinbart werden.

6.2.2 Zugversuch

Der Zugversuch wird nach DIN 50 145 mit dem Proportional-
stab nach DIN 50 125 durchgefihrt. Der Priifumfang fur den
Zugversuch ist zu vereinbaren.

6.2.3 Brinellhdrte

Die Hartepriifung nach Brinell wird nach DIN 50 351 mit dem
Belastungsgrad 10 durchgefiihrt, vorzugsweise HB 5/250. Sie
ist, je nach Gestalt des GuBstiickes vor allem bei unterschied-
lichen Wanddicken und entsprechend der GroBe und Form
des GuBstiickes, moglichst an zu vereinbarenden Stellen vor-
zunehmen. Der Mittelwert von 3 Einzelwerten je GuBstiick
muB den angegebenen oder vereinbarten Wert erreichen.

6.2.4 In einigen Legierungen (z.B. G-/GK-/GD-ALSi9Cu3,
G-/GK-/GD-AlSi6Cu4) laufen nach dem GieBen Ausschei-
dungs- und Entmischungsvorgange im Geflige ab, die eine
Erhdhung der Festigkeitswerte und der Harte zur Folge
haben. Diese Legierungen sind deshalb erst 8 Kalendertage
nach dem GuB auf Festigkeitseigenschaften und Harte zu
priifen.

6.3 Runden von MeBergebnissen

Zum Vergleich mit den Grenzwerten dieser Norm ist jedes
MeBergebnis entsprechend der Rundungsregel nach
DIN 1333 Teil 2 auf dieselbe Genauigkeit wie die des
Grenzwertes zu runden.

Die gerundete Zahl darf die festgelegten Grenzwerte nicht
Uberschreiten.

1) Siehe hierzu VDG-Merkblatter P 370, P 372, P 375
und P 376
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