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Schweif3zusatzwerkstoffe fir Aluminium IN

Zusammensetzung, Verwendung
und Technische Lieferbedingungen

1732

Blatt 1

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Schweiffzusatzwerkstoffe fir das
Schmelzschweifen von Aluminium.

Sie werden in Form von Schweifistében, Schweifidréhten,
Drahtelekiroden und umhillten Stabelektroden verwendet.
Die Zusammensetzung der Umhiillung fir die Stabelektro-
den ist nicht Gegenstand dieser Norm. Unter Aluminium
im Sinne dieser Norm versteht man Reinaluminium und
Reinstaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Legie-
rungen nach DIN 1725 Blatt 1 und Blatt 2.

2. Zusammensetzung
nach Tabelle 1.

Fir den Nachweis der Zusammensetzung geniigt ein
Werkszeugnis nach DIN 50 049. Im Zweifelsfalle ist eine
Schiedsanalyse durchzufihren. Bei der Schiedsanalyse
ist nach der nevesten Ausgabe der , Analyse der Metalle”
des Chemikerausschusses der Gesellschaft Deutscher Me-
tallhitten- und Bergleute e. V., Band 1 Schiedsverfahren,
zu verfahren; beziiglich Probenahme fir die chemische
Analyse vgl. Band 3 Probenahme.

3. Bezeichnung

Bei der Bezeichnung der Schweiflzusatzwerkstoffe sind die
Kurzzeichen oder Werkstoffnummern nach der Tabelle 1 zu
verwenden. Bezeichnung eines Schweifizusatzwerkstoffes
mit dem Kurzzeichen S5-AlMg3 oder der Werkstoffnum-
mer 3.3536:

SchweiBBzusatzwerkstoff S-AlMg3 DIN 1732
oder
Schweif3zusatzwerkstoff 3.3536 DIN 1732
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Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Yerband fiir Schweifitechnik (DVS) aufgestellt.

Fachnormenausschufl Schweiitechnik (FNS) im Deutschen Normenausschuf (D"D.Dcuments

4. Verwendung

Die Angaben der Tabelle 1 geben Hinweise fiir die bevor-
zugte Verwendung der einzelnen Schweifzusatzwerk-
stoffe; die aufgefihrien Beispiele erheben keinen Anspruch
auf Vollstandigkeit.

5. Technische Lieferbedingungen
fur SchweiBzusatzwerkstoffe

5.1. Lieferart und MaBe

nach Tabelle 2.

5.2. Bestellbeispiele

300 kg Schweifdraht von Durchmesser d = 4 mm der Legie-
rung S-AlMg3 oder der Werkstoffnummer 3.3536 im Zu-
stand gezogen (zh oder Anhdngezahl .20) in Ringen:

300 kg Draht 4 DIN 1732 — 5-AlMg3 zh in Ringen

oder

300 kg Draht 4 DIN 1732 — 3.3536.20 in Ringen.

300 kg Drahtelektrode von Durchmesser d = 1,6 mm der Le-
gierung S-AlMg5 oder der Werkstoffnummer 3.3556 auf-
gespult auf Spulenkdrpern (die Festigkeit muf3 gesondert
vereinbart werden):

300 kg Drahtelekirode 1,6 DIN 1732 — S-AlMg5 auf Spulen-

kérpern

oder

300 kg Drahtelekirode 1,6 DIN 1732 — 3.3556 auf Spulen-
kérpern.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 5

Fachnormenausschufl Nichteisenmetalle (FNNE) im DNA
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