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SchweiBzusatze DIN
fur Kupfer und Kupferiegierungen 1733
Zusammensetzung, Verwendung und Technische Lieferbedingungen Teil 1

Welding filler metals for copper and copper-alloys;
composition, use and technical terms of delivery

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir SchweiStechnik (D VS) aufgestellt.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Schweizusidtze zum Schmelzschwei-
Ben (vorzugsweise G, WIG, MIG, E) von Kupfer und
Kupferlegierungen z.B. nach DIN 1705, DIN 17089,
DIN 1714, DIN 1787, DIN 17660, DIN 17662,
DIN 17663, DIN 17664, DIN 17665, DIN 17 666.

Die SchweiRzusatze werden in Form von Schweil3staben,
SchweiBdrahten, Drahtelektroden und umhiillten Stab-
elektroden verwendet. Sie kénnen auch als Verbund-
werkstoffe gefertigt sein.

Die Zusammensetzung von Umhiillungen fiir die Stab-
elektroden ist nicht genormt.

2 Mitgeltende Normen

DIN 8559 Teil 1 Schweiflizusatz fir das Schutzgas-
schweillen; Drahtelektroden und
SchweiBdrahte fiir das Metall-Schutz-
gasschweiflen von unlegierten und
niedriglegierten Stahlen

3 Bezeichnung

Fiur die Bezeichnung der Schweilzusatzwerkstoffe sind
die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern nach den
Tabellen 1 und 2 zu verwenden.

Normenausschull Schweiitechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir Normung eg.
Normenausschul Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN e.V. edocuments

Bezeichnung eines SchweiBzusatzwerkstoffes mit dem
Kurzzeichen S-CuSn oder der Werkstoffnummer 2.1006:

Zusatzwerkstoff DIN 1733 — S-CuSn
oder Zusatzwerkstoff DIN 1733 — 2.1006

4 Zusammensetzung

und physikalische Eigenschaften

(siehe Tabellen 1 und 2)
Tabelle 1 enthalt die Zusammensetzung der Schweil-
stabe, SchweiRdrahte und Drahtelektroden und Anhalts-
werte fir die physikalischen Eigenschaften. Die Zusam-
mensetzung des Schweilgutes stimmt im wesentlichen
mit der Zusammensetzung der SchweiBstabe, SchweiB-
drahte und Drahtelektroden iiberein.

Tabelle 2 enthidlt die Zusammensetzung des Schweil3-
gutes abgeschmolzener Stabelektroden und Anhalts-
werte fiir die physikalischen Eigenschaften. Die im
SchweiBgut enthaltenen Legierungsbestandteile und
Beimengungen konnen sowohl durch den Kerndraht als
auch durch die Umbhiillung eingebracht werden.

Die Angaben der Tabellen 1 und 2 geben Hinweise fiir die
bevorzugte Verwendung der einzelnen Schweillzusdtze,
die angefiilhrten Beispiele erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit.

Fortsetzung Seite 2 bis 9
Erlauterungen Seite 9
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