DK 621.791.042:669.3 DEUTSCHE NORM Juni 1988

SchweiBzusitze fiir Kupfer und Kupferlegierungen DIN
Zusammensetzung, Verwendung und 1733
Technische Lieferbedingungen Teil 1
Welding filler metals for copper and copper alloys; composition, application Ersatz fur Ausgabe 06.79

and technical delivery conditions

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik (DVS) aufgestelit.
In dieser Norm bedeutet % bei der Angabe von Gehalten Massenanteil in Prozent (friiher Gew.-%).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flir SchweiBzusatze zum SchmelzschweiBen (vorzugsweise Wolfram-Inertgas-
schweiBen (WIG), Metall-Inertgasschweien (MIG), GasschweiBen (G), Lichtbogenhand-
schweiBen (E)) von Kupfer und Kupferlegierungen.

Die Werkstoffe sind erfaBt in DIN 1705, DIN 1709, DIN 1714, DIN 1787, DIN 17 655, DIN 17 658,
DIN 17 660, DIN 17 662, DIN 17 663, DIN 17 664, DIN 17 665, DIN 17 666.

Dariiber hinaus werden in dieser Norm behandelte SchweiBzusidtze auch zum Auftragen auf
z. B. ferritisch/perlitische Stdhle verwendet.

2 Einteilung und Beschreibung der SchweiBzusitze

Fiir die Einteilung der SchweiBzuséatze ist magebend:

a) bei Drahtelektroden, SchweiBdrahten und SchweiBstében fiir das SchutzgasschweiBen
und das GasschweiBen die chemische Zusammensetzung des Zusatzwerkstoffes,

b) bei umhiillten Stabelektroden die chemische Zusammensetzung des SchweiBgutes.

2.1 Drahtelektroden, SchweiBdrihte und SchweiBstdbe

Drahtelektroden, SchweiBdréhte und SchweiBstdbe werden mit metallisch blanker Ober-
flache verwendet, sie werden mit SG gekennzeichnet.

Die chemische Zusammensetzung der SchweiBzusatze istin Tabelle 1 enthalten, physikalische
Eigenschaften ihres Schweigutes und Beispiele fur die Verwendung sind in Tabelle 2 auf-
gefiihrt.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB8 SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN e.V.
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Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung von Drahtelektroden, SchweiBdrdhten und Schweifistaben

Werkstoff- Zusammensetzung, Massenanteile in %
Weitere Elemente
Kurzzeichen Nummer| Cu Al Fe Mn Ni P Pb Si Sn Zn und sonstige
max. max. zulassige
Beimengungen
SG-CuAg 21211 min. | max. | max. | max. | max. | 0,01 max. - - Ag 0,8 bis 1,2
99,5 0,01 | 005 | 0,2 03 bis 0,01 0,1 As max. 0,05
einschl. 0,05 Sonstige:
Ag zusammen max. 0,1
SG-CuSn 2.1006 | Rest | max. | max. | 01 max. | max. 01 0,5 - As max. 0,05
0,01 | 0,05 | bis 03 | 0,02 | 0,01 bis bis Sonstige:
0,5 0,5 1,0 zusammen max. 0,1
SG-CuSi3 21461 Rest | max. | max. | 0,5 - max. 2,8 | max. Sonstige:
0,01 0,3 bis 0,02 | 0,02 bis 0,2 0,2 | zusammen max. 0,4
1,5 40
SG-CuSné 21022 | Rest | max. | max. - - 0,01 - 50 Sonstige:
0,01 0,1 bis 0,02 bis 01 zusammen max. 0,4
0,35 8,0
SG-CuSn12 21056 | Rest | max. | max. - - 0,01 - 11,0 Sonstige:
0,01 0,1 bis 0,02 bis 0,1 zusammen max. 0,4
0,35 13,0
SG-CuZn40Si 2.0366 58 max. | max. | max. - - 0,1 max. Sonstige:
bis 0,01 0,2 0,3 0,03 bis 1,0 | Rest | zusammen max. 0,2
62 0,5
SG-CuAl8 2.0921 Rest 7,5 | max. | max. | max. - 0,02 | max. - Sonstige:
bis 05 1,0 08 0,2 0,2 | zusammen max. 0,4
9,5
SG-CuAl10Fe 2.0937 | Rest 9,0 0,5 | max. | max. - max. - Sonstige:
bis bis 1,0 1,0 0,02 | 0,1 0,02 | zusammen max. 0,4
11,0 1,5
SG-CuAl8Ni2 2.0922 | Rest 7.5 1,5 10 1,8 - max. - Sonstige:
bis bis bis bis 002 | 02 0,2 | zusammen max. 0,4
9,5 2,5 25 3,0
SG-CuAl8Ni6 20923 | Rest 8,5 3,0 1,0 4,0 - max. - Sonstige:
bis bis bis bis 0,02 | 02 0,1 zusammen max. 0,4
9,5 4,0 2,0 6,0
SG-CuMn13Al7 | 21367 | Rest 6,5 15 11,0 15 - max. - Sonstige:
bis bis bis bis 0,02 | 0,1 0,15 | zusammen max. 0,4
8,5 3,0 140 | 30
SG-CuNi10Fe 2.0873 | Rest - 1,0 0,5 9,0 | max. max. - - C max. 0,05
bis bis bis | 0,02 | 0,02 | 0,2 Ti 0,2 bis 0,52)
2,0 1,5 11,0 S max. 0,015
Sonstige:
zusammen max. 0,4
SG-CuNi30Fe3) | 2.0837 | Rest - 0,4 0,5 29,0 | max. max. - - C max. 0,05
bis bis bis | 0,02 | 002 | 02 Ti 0,2 bis 0,5
1,0 1,5 32,0 S max. 0,015
Sonstige:
zusammen max. 0,4
1) Fur GasschweiBen als G-CuAg mit P > 0,02%, fiir SchutzgasschweiBen P < 0,02%
2) Ti kann durch Nb ersetzt werden
3) Zum UP-SchweiBen als UP-CuNi30Fe
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Tabelle 2. Physikalische Eigenschaften des SchweiBgutes von Drahtelektroden, SchweiBdrahten und SchweiBistében;
Beispiele zur Verwendung

Physikalische Eigenschaften Beispiele zur Verwendung
Werkstoff- Schmelzbereich | Dichte | Elektrische | Warme-
Kurzzeichen Leitfahigkeit | Leitfahigkeit Grundwerkstoffe SchweiB-
bzw. bei 20°C bei 20°C (Knet- bzw. GuBlegierungen) verfahren1)
Nummer °C kg/dm®| S - m/mm? | W/(m - K) G |WIG|MIG

SG-CuAg 1070 bis 1080 8,9 30 bis 45 | 220 bis 315 | sauerstofffreies Kupfer 2 2 1
2.1211
SG-CuSn 1020 bis 1050 89 15 bis 20 | 120 bis 145 | sauerstofffreies Kupfer 1 2 2
2.1006
SG-CuSi3 910 bis 1025 8,5 3 bis 4 35 sauerstofffreies Kupfer, 0 2 2
2.1461 Kupfer-Silizium- und

Kupfer-Zink-Legierungen,

AuftragschweiBungen auf

ferritisch-perlitische Stahle
SG-CuSné 910 bis 1040 87 7 bis 9 75 Kupfer-Zinn-Legierungen 1 2 2
2.1022
SG-CuSn12 825 bis 990 8,6 5 bis 6 55 Kupfer-Zinn-Legierungen 1 2 2
2.1056
SG-CuZn40Si 890 bis 910 84 15 120 Kupfer-Zink-Legierungen 2 1 0
2.0366
SG-CuAl8 1030 bis 1040 7,7 8 65 Kupfer-Aluminium-Legierungen, 0 2 2
2.0921 AuftragschweiBungen auf

ferritisch-perlitische Stahle
SG-CuAl10Fe 1030 bis 1090 | 7.6 7 57 Kupfer-Aluminium-Legierungen, 0 2 2
2.0937 AuftragschweiBungen auf

ferritisch-perlitische Stahle
SG-CuAl8Ni2 1030 bis 1050 75 5 50 Kupfer-Aluminium-Nickel- 0 2 2
2.0922 Legierungen
SG-CuAl8Ni6 1015 bis 1045 7,5 4 35 Kupfer-Aluminium-Nickel- 0 2 2
2.0923 Legierungen
SG-CuMn13AL7 945 bis 985 74 3 bis 5 30 seewasserbestandige zinkfreie 0 2 2
21367 Kupfer-Aluminium-Legierungen,

AuftragschweiBungen auf

ferritisch-perlitische Stahle
SG-CuNi10Fe 1100 bis 1145 8,9 5 45 Kupfer-Nickel-Legierung 0 2 2
2.0873 CuNi10Fe1Mn
SG-CuNi30Fe?) 1180 bis 1240 8,9 3 30 Kupfer-Nickel-Legierungen 0 2 2
2.0837 CuNi10Fe1Mn und

CuNi30Mn1iFe
1} Fiir den Einsatz der SchweiBverfahren bedeutet: 0 = nicht geeignet, 1 = geeignet, 2 = empfohlen.
2) Zum UP-SchweiBen als UP-CuNi30Fe
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