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Weichmagnetische Werkstoffe DIN

fur Gleichstromrelais
Technische Lieferbedingungen 17 405

Soft magnetic materials for continuous current relays; technical condition of delivery
Matériaux magnetiques doux pour relais a courant continu; condition techniques de livraison

1 Geltungsbereich 3 Begriffe und Einheiten

Diese Lieferbedingungen geiten fir weichmagnetische 3.1 Fir die Berechnung der magnetischen Feldstirke H
Werkstoffe mit geringer Koerzitivfeldstarke und damit und der magnetischen Induktion (FluBdichte) B gelten
niedriger scheinbarer Remanenz bei geniigend grofler in einem geschlossenen magnetischen Kreis (Ring) von
Scherung, die derzeit fiir Gleichstromrelais und dhnliche  konstantem Kernquerschnitt A und gleichmaBiger Be-
Zwecke verwendet und in Form von warmgewalztem wicklungsdichte die Gleichungen:

Friihere Ausgaben: 01.63, 04.70

oder kaltgewalztem Blech und Band, geschmiedeten, N
gewalzten oder gezogenen Stiben, gewalztem oder gezo- H="1.]
genem Draht, Formschmiedestiicken, GuBstiicken oder l
Bauteilen geliefert werden. Sintersticke und PreRteile o
aus diesen Werkstoffen fallen nicht unter diese Norm. B=p, cpg-H= A
AB= ! f Udt
2 Mitgeltende Normen Nz - A
DIN 1325 Magnetisches Feld; Begriffe Die letzte Gleichung bezieht sich auf die Messung der

magnetischen Induktion mit einem ballistischen Galvano-

DIN 1339 Einheiten magnetischer GroRen o o Flun
DIN 50 049 Bescheinigungen {ber Werkstoff- m.etejr oder elnerT1 ubmesser.
priifungen Hierin bedeuten:

DIN 50 101 Teil 1 Prifung metallischer Werkstoffe; 1 Erregerstromstarke
Tiefungsversuch an Blechen und Nj Windungszahi der Erregerspule
Bandern mit einer Breite von N, Windungszahl der InduktionsmeRspule
= 90 mm (nach Erichsen); Dicken- | mittlere magnetische Weglinge
bereich: 0,2 bis 2 mm A
DIN 60 101 Teil 2 Priifung metallischer Werkstoffe; u
Tiefungsversuch an Blechen und r
Bandern mit einer Breite von Ho
=90 mm (nach Erichsen); Dicken- @ magnetischer Fluf
bereich: Gber 2 bis 3 mm U induzierte Spannung
DIN 50 102 Prifung metallischer Werkstoffe, t  Zeitspanne
Tiefungsversuch an schmalen Ban-  Dje in dieser Norm aufgefiihrten KenngroBen der ma-
dern(nach Erichsen);Breitenbereich:  gnetischen Induktion beziehen sich auf die statische
30 mm bis unter 90 mm Hystereseschleife. Weitere Einzelheiten {ber Begriffe
DIN 50 133 Teil 1 Priiffung metallischer Werkstoffe;  siehe DIN 1325.
Harteprifung nach Vickers; Prif- 32 Die Einheit des magnetischen Flusses ist das Weber
kraftbereich: 49 bis 980 N (5 bis (1 Wb = 1 Vs). Die Einheit der magnetischen Induktion

Kernquerschnitt
relative Permeabilitat
magnetische Feldkonstante
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100 kp) ist das Tesla (1 T = 1 Wb/m2). Die magnetische Feld-
DIN 50 153 Prifung metallischer Werkstoffe; konstante ist
Hin- und Herbiegeversuch an - —7.Vs
=4m-10
Blechen, Bandern oder Streifen mit Ho Am
einer Dicke unter 3 mm Weitere Umrechnungen nach DIN 1325 und DIN 1339,
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3.3 Die Koerzitivfeldstarke H, ist der Betrag derjenigen
magnetischen Feldstarke, die nach Aufmagnetisierung
bis zur Sattigung dem Aufmagnetisierungsfeld entgegen-
gerichtet ist und die magnetische Induktion gerade wie-
der zum Verschwinden bringt. Zur Kennzeichnung des
Werkstoffes kann bei Relaiswerkstoffen als Koerzitiv-
feldstarke ohne wesentliche Fehler auch diejenige magne-
tische Feldstirke angegeben werden, fir die die magne-
tische Polarisation verschwindet.
3.4 Als Alterungszahl wird die prozentuale Anderung
der Koerzitivfeldstarke nach einer kiinstlichen Alterungs-
behandlung bei erhohter Temperatur bezeichnet (siehe
Abschnitt 7.2.4).
3.5 Als Biegbarkeit gilt das Verhalten des Werkstoffes
bei einer scharfkantigen Biegung um 90° (siehe Ab-
schnitt 7.3.2).
3.6 Bei den Gliihbehandlungen werden unterschieden:
a)biegbar vorglihen, um gewinschte Biegbar-
keit bei — z. B. im Hinblick auf die Stanzbarkeit —
noch ausreichender Harte oder bei Drahten und Sta-
ben gewiinschte Stauchbarkeit zu erreichen,
b)tiefziehbar vorglihen, umgewinschte
Tiefziehbarkeit zu erreichen,
c)fertigglihen, um gewiinschte magnetische
Eigenschaften zu erreichen, wobei ohne Riicksicht
auf mechanische Eigenschaften gegliiht wird.

4 Bezeichnungen

4.1 Die Relaiswerkstoffe nach dieser Norm kénnen mit
ihrem Kurznamen oder ihrer Werkstoffnummer bezeich-
net werden (siehe Tabellen 2 und 3).

Der Kurzname der Sorten besteht in der angegebenen
Reihenfolge aus

dem Kennbuchstaben R (Relaiswerkstoff),

den Kennbuchstaben fiir die kennzeichnenden Legie-
rungsbestandteile (Fe unlegiert, Si Siliziumstahle, Ni
Nickelstahle oder -legierungen),

der Kennzahl fiir den Hochstwert der Koerzitivfeldstarke
entsprechend Tabelle 2,

den Kennbuchstaben fiir den gewiinschten Lieferzustand
(siehe Abschnitt 5.2.1).

4.2 Der Kurzname oder die Werkstoffnummer ist in der
Norm-Bezeichnung und der Bestellbezeichnung entspre-
chend den Angaben in den betreffenden MaRBnormen ein-
zusetzen.

-5 Anforderungen

5.1 Herstellungsverfahren

Das Herstellungsverfahren bleibt, sofern nichts anderes
vereinbart wird, dem Lieferer iberlassen.

5.2 Lieferzustand

5.2.1 Fiir die Erzeugnisse nach Abschnitt 1 kommen je
nach der Bestellung folgende Lieferzustande in Betracht:
a) unbehandelt (Kennbuchstabe U),

b) biegbar vorgegliiht (Kennbuchstaben GB),

c) tiefziehbar vorgegliiht (Kennbuchstaben GT),

d) fertiggegliiht (Kennbuchstaben GF),

(siehe auch Abschnitt 3.6).

Die genannten Kennbuchstaben sind in der Bezeichnung
anzugeben (siehe Abschnitt 4.1), andernfalls erfolgt die
Lieferung im unbehandelten Zustand.

5.2.2 Bauteile werden vorwiegend im fertiggegliihten
Zustand geliefert.

5.3 Magnetische Eigenschaften

5.3.1 Die magnetischen Eigenschaften der Werkstoffe
sind in Tabelle 2 genannt (Priifung nach Abschnitt 7.2).
Die Werte gelten fiir den Zustand GF (fertiggegliiht).
Wenn andere Lieferzustande (U, GB, GT, siehe Ab-
schnitt 5.2.1) vereinbart wurden, sind die Werte an Refe-
renzproben entsprechend Abschnitt 5.3.2 nachzuweisen.

6.3.2 Fir die unlegierten Stahle (mit Ausnahme der
Sorten RFe 20 und RFe 12) gilt folgender Referenzzu-
stand der Proben: Gliihen 4 h bei (820 = 10) °C inWasser-
stoff mit einem Taupunkt von 35°C, Abkiihlung im Ofen
nicht schneller als 40 K/h bis zu einer Temperatur von
550°C, weitere Abkiihlung beliebig.

Fiir die unlegierten Stahle RFe 20 und RFe 12, ferner fiir
die Siliziumstahle sowie firr die Nickelstahie und -legie-
rungen nach Tabelle 2 ist die Warmebehandlung zur
Erreichung des Referenzzustandes zu vereinbaren.

5.4 Physikalische Eigenschaften

Richtwerte fiir die Dichte und den spezifischen elek-
trischen Widerstand der Relaiswerkstoffe enthalt Tabelle 3.

5.5 Technologische Eigenschaften

55.1 Fiir den Lieferzustand GB (biegbar vorgegliiht)
gelten fiir Blech und Band die Richtwerte fiir die Biege-
zahl und die Harte nach Tabelle 3 (Priifung siehe Ab-
schnitte 7.3.1 bis 7.3.3). Fiir Draht und Stabe im Liefer-
zustand GB sind die technologischen Eigenschaften bei
der Bestellung zu vereinbaren.

5.5.2 Die im Lieferzustand GT (tiefziehbar vorgegliiht)
einzuhaltenden Tiefungswerte sind bei der Bestellung zu
vereinbaren. Richtwerte fiir die erreichbare Tiefung bei
1 mm dickem Blech oder Band sind in Tabelle 3 angege-
ben (Priifung siehe Abschnitt 7.3.4).

5.5.3 Die Anforderungen an die Schneidbarkeit von
Blech und Band sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

5.6 Chemische Zusammensetzung

Tabelle 3 enthalt Angaben (iber den Gehalt der kenn-
zeichnenden Legierungselemente bei den Siliziumstahlen
sowie den Nickelstahlen und -legierungen. Die Werte fiir
die chemische Zusammensetzung sind fir die Abnahme
nicht bindend.

5.7 Oberflichenbeschaffenheit

Warmgeformte Bleche, Stibe usw. werden im allgemeinen
mit verzunderter Oberflache geliefert, kaltgeformte
Erzeugnisse mit zunderfreier, glatter Oberflache.

Bei den unlegierten Stahlen kann die Lieferung mit
Eignung zum Oberflachenveredein durch Galvanisieren
vereinbart werden.

5.8 MaRe, Gewichte, zuldssige Abweichungen

5.8.1 Fiir die im Abschnitt 1 genannten Erzeugnisse
bestehen die am Schiuf’ dieser Norm aufgezahlten MaR-
normen. Fir Erzeugnisse, die nicht unter diese Malnor-
men fallen, sind die zuladssigen MaRabweichungen zu
vereinbaren.
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