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Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Nor-
men ISO 683/13 - 1974, ISO 2604/1 - 1975 und ISO 2604/4 - 1975 sowie den von der Europdischen Gemeinschatft fir Kohle
und Stahl (EGKS) herausgegebenen EURONORMEN 88 - 1971 und 141 - 1979 siehe Erlduterungen.

Die mit einem Punkt® gakennzaichneien Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen

sind.

Die mit zwei Punkten @@ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusiéitzlich getroffen werden kdnnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir warmgewalzte Bénder, kalt- oder
warmgewalzte Tafelbleche, Walzdraht, gezogenen Draht,
Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug aus nichtrosten-
den Stahlen mit einem weiten Verwendungsbereich.

Kaltgewalzte Bdnder und Spaltbénder sowie daraus geschnit-
tene Bleche aus nichtrostenden Stdhien mit einem weiten
Verwendungsbereich sind in DIN 17441, Rohre aus nichtro-
stenden Stéhlen in DIN 17455 bis DIN 17458 genormt.

Anmerkung: Unter dem in EURONORM 78 nicht aufgefiihr-
ten Begriff Tafelblech" sind aus Walztafeln herge-
stelite, d. h. nicht aus Band geschnittene Bleche zu
verstehen.

1.2 Zusétzlich zu den Angaben dieser Norm gelten, und
zwar auch fiir Schmiedestiicke, sofern im folgenden nichts
anderes festgelegt ist, die in DIN 17010 wiedergegebenen
aligemeinen technischen Lieferbedingungen fiir Stahl und
Stahlerzeugnisse.

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. Docu ment

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir die durch Weiterverarbeitung
der in Abschnitt 1.1 genannten Erzeugnisformen hergestell-
ten Teile mit fertigungsbedingten abweichenden Giitemerk-
malen.

2 Begriffe
2.1 Nichtrostende Stihle

Als nichtrostend gelten Stéhle, die sich durch besondere
Besténdigkeit gegen chemisch angreifende Stoffe auszeich-
nen; sie haben im allgemeinen einen Massenanteil Chrom von
mindestens 12% und einen Massenanteil Kohlenstoff von
hochstens 1,2 %.

2.2 Waérmebehandlungsarten

Fiir die Warmebehandiungsarten gelten die Begriffsbestim-
mungen nach DIN 17014 Teil 1.

23 Erzeugnisformen

Fiir die Erzeugnisformen sind die Begriffsbestimmungen in
EURONORM 79 maBgebend.

Fortsetzung Seite 2 bis 26
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3 e MaBe und zulassige MaBabweichungen

Die MaBe und die zuldssigen MaBabweichungen sind bei der
Bestellung zu vereinbaren, moglichst nach den im Anhang A
angegebenen MaBnormen.

4 Gewichtserrechnung und
zuléssige Gewichtsabweichungen

4.1 Bei einer Ermittiung des theoretischen Gewichts der
Erzeugnisse sind die in Tabelle B.1 angegebenen Werte der
Dichte zugrunde zu legen.

4.2 @® Die zuldssigen Gewichtsabweichungen kénnen bei
der Bestellung vereinbart werden, falls sie in den im Anhang A
angegebenen MaBnormen nicht festgelegt sind.

5 Bezeichnung und Bestellung

5.1 Die Normbezeichnung fiir einen Stahl nach dieser Norm

setzt sich entsprechend den nachfolgenden Beispielen

zZusammen aus

- der Benennung ,Stahl”,

- der DIN-Nummer dieser Norm,

- dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fiir die Stahl-
sorte (siehe Tabelle 1) 1),

- dem Kurzzeichen fiir die Ausfilhrungsart (siehe Tabelle 8),

- gegebenenfalls dem Wirmebehandlungszustand (siehe
Tabellen 3 und 4),

- gegebenenfalls der Verfestigungsstufe (siehe Tabelle 7).
Beispiel 1:

Stahl DIN 17440 - X5CrNi1810c2

oder

Stahl DIN 17440 - X5CrNi18101Ia

oder

Stahl DIN 17440 - 1.4301¢c2

oder

Stahl DIN 17440 - 1.430111a

Beispiel 2:
Stahl DIN 17440 - X 5 CrNi 18 10 fKB0O
oder
Stahl DIN 17440 - X5 CriNI 18 10 IIIa K800
oder
Stahl DIN 17440 - 1.4301fK800
oder
Stahl DIN 17440 - 1.430111Ia K800

5.2 Fiir die Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der betreffenden MaBnorm.

5.3 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur ein-
deutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse und
ihrer Beschaffenheit und Priifung enthalten. Falls hierzu z.B.
bei Vereinbarungen entsprechend den mit ® und ®@® gekenn-
zeichneten Abschnitten die Bezeichnungen nach den
Abschnitten 5.1 und 5.2 nicht ausreichen, sind an diese die
erforderlichen zusétzlichen Angaben anzufiigen.

6 Anforderungen
6.1 Hersteliverfahren

6.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fiir Erzeug-
nisse nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iiberlas-
sen, sofern bei der Bestellung nicht ein Sondererschmel-
zungsverfahren vereinbart wurde.

@@ Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung dem
Besteller bekanntzugeben.

1) Das DIN-Normenheft 3 enthélt Erlduterungen zur Bildung
der Kurznamen und Werkstoffnummern von Stéhlen.
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6.1.2 @@ Das Formgebungsverfahren der Erzeugnisse
bleibt dem Hersteller iiberlassen, sofern es bei der Bestellung
nicht vereinbart wurde.

6.2 Lieferzustand

Die ublichen Behandlungszustdnde und Ausfilhrungsarten
gehen aus den Tabellen 3 bis 5 und 8 hervor (siehe auch
Tabelle B.2).

6.3 Chemische Zusammensetzung
6.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stdhle nach der
Schmelzenanalyse muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind im Einvernehmen mit
dem Besteller oder dessen Beauftragten zuldssig, wenn die
mechanischen Eigenschaften, die SchweiBeignung und das
korrosionschemische Verhalten des Stahles den Anforderun-
gen dieser Norm entsprechen.

6.3.2 Stiickanalyse

Bei der Priifung der chemischen Zusammensetzung am ferti-
gen Erzeugnis sind gegeniiber den Angaben in Tabelle 1 die
Abweichungen nach Tabelle 2 zuldssig.

6.4 Korrosionschemische Eigenschaften

Fir die Bestédndigkeit der ferritischen und austenitischen
Stahle gegen interkristalline Korrosion bei Priifung nach
DIN 50914 gelten die Angaben in den Tabellen 3 und 5.

Anmerkung: Das Verhalten der nichtrostenden Stédhle gegen
Korrosion kann durch Versuche im Laboratorium nicht
eindeutig gekennzeichnet werden. Es empfiehlt sich
daher, auf vorliegende Betriebserfahrungen zuriick-
zugreifen. Hinweise iiber das Verhalten unter be-
stimmten Korrosionsbedingungen sind z.B. in den
DECHEMA-Werkstofftabellen zu finden.

6.5 Mechanische Eigenschaften

6.5.1 Fiir die mechanischen Eigenschaften bei Raumtem-
peratur im warmebehandelten Zustand gelten die Tabellen 3
bis 5. Diese Tabellen gelten nicht fiir Erzeugnisse der Ausfiih-
rungsarten a1 und a2 nach Tabelle 8.

®@® Wenn die Erzeugnisse in den Ausfilhrungsarten a1 oder
a2 geliefert werden, miissen bei sachgeméaBer Behandlung
die mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 3, 4 oder 5
erreichbar sein. Bei der Bestellung kdnnen der Nachweis der
mechanischen Eigenschaften an Bezugsproben und die Wir-
mebehandlung dieser Bezugsproben vereinbart werden.

Fiir die mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur
von kaltverfestigten Stdaben und Dréhten gilt Tabelle 7.

8.5.2 Fir die mechanischen Eigenschaften von abschlie-
Bend warmebehandeitem Draht mit Durchmessern < 2mm
gilt Tabelle 10.

6.5.3 Fir die 0,2%- und 1%-Dehngrenzen bei hoheren Tem-
peraturen gilt Tabelle 6.

6.6 Oberflaichenbeschaffenheit

Angaben zur Oberflichenbeschaffenheit finden sich in
Tabelle 8.

6.7 Sprdodbruchunempfindlichkeit und Kaltzéhigkeit

Die in dieser Norm aufgefiihrten austenitischen Stéhle sind
sprodbruchunempfindlich. Dariiber hinaus sind die in Tabelle
11 aufgefiihrten austenitischen Stdhle kaltzdh und kdnnen
daher auch bei tiefen Temperaturen eingesetzt werden. Zum
Nachweis der Kaltzdhigkeit reicht die Prilfung der Kerbschlag-
arbeit bei Raumtemperatur aus.
Anmerkung: Die in Tabelle 11 aufgefihrten Stéhle sind im AD-
Merkblatt W 10 enthalten. Nebep diesen Stahlen kom-
men auch andere auslnniﬁschebﬁw ments

dung bei tiefen Tem: @2 .1 3an iB Betracht
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7 Priifung

7.1 @@ Vereinbarung von Priifungen und
Beschelnigungen iiber Materialpriifungen

Bei der Bestellung kann fiir jede Lieferung die Ausstellung
einer der Bescheinigungen iber Materialpriiffungen nach
DIN 50049 vereinbart werden.

7.1.1 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein

Werkszeugnis (DIN 50 049 - 2.2) auszustellen ist, enthélt die-

ses folgende Angaben:

a) die Bestétigung, daB die Erzeugnisse den Bestellangaben
entsprechen;

b) die Ergebnisse der Schmelzenanalyse fiir alle in Tabelle 1
fiir die betreffende Stahlsorte aufgefiihrten Elemente.

7.1.2 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Werkspriifzeugnis 2) (DIN 50 049 ~2.3) auszustelien ist, ent-
hélt dieses folgende Angaben:

a) die Angaben nach Abschnitt 7.1.1;

b) die Ergebnisse der entsprechend den Abschnitten 7.2.2
bis 7.2.9 durchgefiihrten Priifungen;

c) die Kennzeichnung der Erzeugnisse entsprechend
Abschnitt 8.

7.1.3 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Abnahmepriifzeugnis (DIN 50049 - 3.1 A oder DIN 50 049 -
3.1B oder DIN 50049 - 3.1C) oder Abnahmepriifprotokoll
(DIN 50049 - 3.2 A oder DIN 50049 - 3.2 C) auszustellen ist,
enthilt dieses folgende Angaben:

a) die Ergebnisse der entsprechend den Abschnitten 7.2.2
bis 7.2.9 durchgefiihrten Priifungen;

b) die Kennzeichnung nach Abschnitt 8.

AuBerdem wird in einem Werkszeugnis die Schmelzenana-

lyse mitgeteilt; diese kann auch in dem jeweils hbheren Nach-

weis enthalten sein.

Bei werksfremden Abnahmepriifungen ist der Beauftragte
vom Besteller zu benennen.

7.2 Priiffumfang

7.2.1 Firalle Erzeugnisse gelten die Festlegungen nach den
Abschnitten 7.2.2 bis 7.2.9.

7.22 @@ Eine Nachpriifung der chemischen Zusammen-
setzung am Stiick kann bei der Bestellung vereinbart werden;
dabei ist auch der Priiffumfang zu vereinbaren.

7.2.3 Fir die Zusammenstellung der Priifeinheiten und die
Anzahl der je nach Erzeugnisform fiir den Zugversuch bei
Raumtemperatur zu entnehmenden Probenstiicke und derzu
priifenden Proben gelten die Angaben in Tabelle 9.

7.24 @@ Bei der Bestellung kann ein Nachweis der in den
Tabellen 4 und 5 angegebenen Kerbschlagarbeitswerte ver-
einbart werden; werden dabei liber den Priifumfang keine
Absprachen getroffen, so gelten hierfiir die Angaben nach
Tabelle 9, wobei jedoch in Ubereinstimmung mit DIN 17 010
statt einer Probe ein Satz von drei Kerbschlagbiegeproben zu
priifen ist.

7.25 ©@® Bei der Bestellung kann ein Nachweis der in
Tabelle 6 angegebenen 0,2%- und 1%-Dehngrenzenwerte bei
erhdhten Temperaturen vereinbart werden; dabei sind auch
die Priiftemperatur und der Priifumfang zu vereinbaren.

7.26 @® Bei der Bestellung kann eine Priifung der Bestéan-
digkeit gegen interkristalline Korrosion vereinbart werden;
dabei ist auch der Priifumfang zu vereinbaren.

7.2.7 An allen Erzeugnissen sind die MaBe zu priifen.

7.2.8 An allen Erzeugnissen ist die Oberfidichenbeschaffen-
heit zu priifen.

7.29 Alle Erzeugnisse sind vom Hersteller einer geeigneten
Priifung auf Werkstoffverwechslung zu unterziehen.
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7.3 Probenahme und Probenvorbereitung

7.3.1 Fiir die Stiickanalyse sind die Angaben im Stahl-Eisen-
Priifblatt 1805 zu beachten.

7.3.2 Fiir den Zugversuch und fiir den Kerbschlagbiegever-
such sind die Proben im Lieferzustand entsprechend den
Angaben in den Abschnitten 7.3.2.1 bis 7.3.2.3 zu entnehmen.
@®® Jedoch kann auch vereinbart werden, daB die Proben vor
dem Richten entnommen werden.

7.3.2.1 @@ BeiBlech und Band sind die Proben, wenn nicht
anders vereinbart, entsprechend Bild 1 zu entnehmen, und
zwar derart, daB die Proben im halben Abstand zwischen
Langskanten und Mittellinie liegen.

7.3.2.2 Bei Stabstahl = 160 mm Durchmesser oder gréBerer
Kantenldnge und Draht gelten die Angaben zur Probenahme
entsprechend Bild 2. Bei Draht entféllt die Priifung von Kerb-
schlagproben.

7.3.2.3 Fir Stabstahl > 160 mm Durchmesser oder gréBerer
Kantenlénge und fiir Schmiedestiicke gelten die Angaben in
Bild 3.

7.4 Durchfiihrung der Priifungen

7.4.1 Die chemische Zusammensetzung ist nach den vom
ChemikerausschuB des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute
angegebenen Verfahren 3) zu priifen.

7.4.2 Der Zugversuch ist wie folgt durchzufiihren.

7.4.2.1 BeiBlechen und Bédndern mit einer Nenndicke unter
3mm nach DIN 50114 an Proben mit einer MeBldnge von
80mm und einer Breite von 20 mm (groBe ISO-Flachprobe).

7.4.2.2 Bei Draht < 6 mm Durchmesser nach DIN 51210
Teil 1 und Teil 2.

7.4.2.3 In allen sonstigen Féllen nach DIN 50 145, und zwar
an kurzen Proportionalproben nach DIN 50125.

7.4.3 Der Kerbschlagbiegeversuch ist nach DIN 50115 an
ISO-V-Proben durchzufiihren und entsprechend DIN 17 010
zu bewerten (beachte FuBnote 4 zu Tabelle 4).

7.4.4 Die Hértepriifung nach Vickers ist nach DIN 50133, die
Hértepriifung nach Brinell nach DIN 50351 durchzufiihren.

7.4.5 Der Nachweis der Besténdigkeit gegen interkristalline
Korrosion ist nach DIN 50914 durchzufiihren.

@@ Uber die Versuchseinzelheiten kénnen gegebenenfalls
Vereinbarungen getroffen werden.

7.4.6 MaBe und MaBabweichungen der Erzeugnisse sind
nach den Festlegungen in den betreffenden MaBnormen,
soweit vorhanden, zu priifen.

7.4.7 Die Oberflichenbeschaffenheit ist durch eine Besich-
tigung mit normaler Sehschérfe bei geeigneter Beleuchtung
zu priifen.

7.5 Wiederholungspriifungen

Fiir die Vorgehensweise bei Wiederholungspriifungen gilt
DIN 17 010.

2) Kommt fiir Schmiedestiicke nicht in Betracht.

3) Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 2: Die
Untersuchung der metallischen Stoffe, Diisseldorf 1966;
Band 2a (Ergdnzungsband) Diisseldorf 1982;

Band 5 (Ergdnzungsband):

A 4.4 - Aufstellung empfohlener Schiedsverfahren,

B - Probenahmeverfahren,

C - Analysenverfahren, jewvei's 19943%%

Stahleisen mbH, Dis el ot
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8 Kennzeichnung
8.1 Umfang der Kennzeichnung

8.1.1 @® Wenn bei der Bestellung nichts anderes verein-
bart wurde, werden die Erzeugnisse mit dem Zeichen des Her-
stallers und der Stahlsorte gekennzeichnet, auf Wunsch auch
mit der Schmelizennummer. Flacherzeugnisse kénnen zusétz-
lich mit dem Kurzzeichen fiir die Ausfiihrungsart, mit der Dicke
und gegebenenfalls mit der Bandnummer gekennzeichnet
werden.

8.1.2 Bei Abnahmepriifungen sind die Erzeugnisse zusétz-
lich mit der Schmelzennummer, der Nummer des Priifloses
oder des Bandes und dem Zeichen des Priifers zu kennzeich-
nen. Mit der Probennummer werden nur die Priifstiicke
gekennzeichnet, aus denen die Proben entnommen wurden,
sofern die Priiflosnummer nicht anstelle der Probennummer
verwendet wird.

8.2 Art der Kennzsichnung

Ublicherweise werden die Erzeugnisse wie folgt gekenn-
Zeichnet:

- Flacherzeugnisse quer zur Walzrichtung durch Farbstem-
pelung; bei Béndem und daraus geschnittenen Blechen ist
auch Rollstempelung in L&ngsrichtung mdglich.

— Stdbe und Schmiedestiicke durch Farb- oder Schlagstem-
pelung.

- Préhte und Stidbe mit einer Dicke < 35mm durch Anhén-
geschild am Bund.

@@ Andere Arten der Kennzeichnung kénnen bei der Bestel-

lung vereinbart werden.

9 Beanstandungen

9.1 Nach geltendem Recht bestehen Mingelanspriiche
nur, wenn das Erzeugnis mit Fehlern behaftet ist, die seine Ver-
arbeitung und Verwendung mehr als unerheblich beeintréch-
tigen. Dies gilt, sofern bei der Bestellung keine anderen Ver-
einbarungen getroffen wurden.

9.2 Es ist liblich und zweckdienlich, daB der Besteller dem
Lieferer Gelegenheit gibt, sich von der Berechtigung der
Beanstandung zu liberzeugen, soweit mbglich durch Vorlage
des beanstandeten Erzeugnisses und von Belegstiicken der
gelieferten Erzeugnisse.

. Lage der Probenlédngsachse
Erzeugnis- ¢ : Abstand der Proben (schraffiert)
Probenart dicke bel einer Waizbreite. von von der Walzoberfiiche
mm <300mm = 300 mm mm
Walzoberflache
"

e ! If///’///\/ / )

Zug- )
1 langs quer
ReoRen) Walzoberfliche
T >/
=
> 30 T 99, /
]
oder
Walzoberflache
~
Kerbschlag- > 10 quer quer ~ i -
roben 2 [7

proven’) 2 A |

betragen.

Erzeugnisdicke zu entnehmen.

1) Bei Erzeugnisdicken unter 3 mm ist die Probe nach DIN 50 114, bei anderen Erzeugnissen nach DIN 50 125 zu entnehmen.
In Zweifels- und Schiedsfillen muB bei den Proben aus Erzeugnissen mit =3 mm Dicke die AnfangsmeBlénge L,= 5,655,

@@ Bei Erzeugnisdicken iiber 30 mm kann nach Vereinbarung eine Rundprobe verwendet werden; die Rundprobe ist in Y4 der

2) Die Langsachse des Kerbes muB jeweils senkrecht zur Walzoberfldche des Erzeugnisses stehen.
3) Bei Erzeugnisdicken {iber 30 mm sind die Kerbschlagproben in Y der Erzeugnisdicke zu entnehmen.
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MaBe in mm
b=25 25<b=160
d=25 25<d=160 azb azb
|
T‘ |
Zug- 1 ! - ’ [ -~
Proben {(4 b
&
d 23 '
|
3 d 5 1_-9_‘_5
a
b=25 25<b=160
d=25 25<d =160 a=b azb
|
j |
] I . | A __,_._‘_._.__ o
Kerbschlag- + %— L
proben 1) _|r ls;f |7
22 ; '
a @ o 1125
a o
1) Lage der Kerbachse wie im Bild.
Bild 2. Probenlage bei Stabstahl und Draht einschlieBlich Sechskant- und dhnlichen Querschnitten
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Documents
Bild 3. MaBgebliche MaBe und Probenlagen bei Stdben = 160 mm Durchmesser oder Dicke und 2. ©in ‘Chﬁﬁ§ﬁﬂﬁ'gﬁ9§%?ﬁ?§ Hub
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Bild 3. (Fortsetzung)

Erzeugnisform Probenlage und -richtung maBgebliches MaB
Stabstahl die )
rund bzw. i, SO gﬁ:;cehmesser bzw. kleinste Kanten-
rechteckig q = Querproben
Scheibe 1)
01-dshsd hi/6 und d,/6,

jedoch max. 50 mm,

i h
Lochschatbe aus abgestochenem Ring,

01-d,=h=d, t = Tangentialprobe
d=04-d,
Ring
h=d, :&J‘S wd 59, kleineres MaB von k oder s
d;>04-d, jedoch max. 50 mm,
aus abgestochenem Ring oder aus
Biichse von der Stirnfliche abgetrennter

_— (Loch-)Scheibe,
2 t = Tangentialprobe $
di>04-d,

1) Scheiben, die aus Stabstahl spanend gefertigt werden, werden beziiglich ihres maBgeblichen MaBes wie Stabstahl behandelit.
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