DEUTSCHE NORM September 1996
Nichtrostende Stahle DIN

Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Warmband und —
gewalzte Stdbe fiir Druckbehélter, gezogenen Draht und
Schmiedestiicke 1 7440

ICS 77.140.20 Mit DIN EN 10088-2 : 1995-08
und DIN EN 10088-3 : 1995-08
Deskriptoren: Nichtrostender Stahl, Blech, Warmband, Draht, Schmiedestiick, Ersatz fiir Ausgabe 1985-07
Stab '

Stainless steels — Technical delivery conditions for plates, hot rolled strip and
bars for pressure purposes, drawn wire and forgings

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu
treffen sind.

Die mit zwei Punkten @@ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben Gber Vereinbarungen, die bei der Bestellung
zusétzlich getroffen werden kénnen.

Vorwort

Die Verdffentlichung dieser “Restnorm” wurde erforderlich, da die Ausgabe Juli 1985 durch DIN EN 10088-2 und
DIN EN 10088-3 nur teilweise ersetzt wird. Der Anwendungsbereich dieser Restnorm ist beschrinkt auf die durch
DIN EN 10088-2 und DIN EN 10088-3 nicht abgedeckten Erzeugnisformen und/oder Verwendungszwecke, ndmlich

Schmiedestiicke fiir Druckbehélter (E DIN EN 10222-5),
Schmiedestiicke fiir allgemeine Verwendung (E DIN EN 10250-5),
warmgewalzter Stabstahl fiir Druckbehélter (Europédische Norm in Vorbereitung),
Tafelbleche und warmgewalztes Band fiir Druckbehélter (E DIN EN 10028-7),

— Draht (z. Z. keine Europdische Norm in Vorbereitung).
Es ist nicht beabsichtigt, bei Annahme eines der Entwiirfe als Europédische Norm jeweils eine neue Restnorm DIN 17440
zu verdffentlichen. Vielmehr soll diese Restnorm moglichst friihzeitig zuriickgezogen und durch DIN-EN-Normen und
gegebenenfalls Norm-Entwiirfe ersetzt werden.
In dervorliegenden Restnorm wurden die Kurznamen (unter Beibehaltung der jetzt auch europiisch geltenden Werkstofi-
nummern) und die chemische Zusammensetzung der Stahlsorten an DIN EN 10088 angepaBt. Ebenso wurden die
Angaben zu den zitierten Normen iiberarbeitet. Unveréndert beibehalten wurden dagegen die Festlegungen fiir z. B. die
mechanischen Eigenschaften, Warmebehandiung, Priiffumfang und Ausfiihrungsarten. Insbesondere ist zu beachten, das
die Ausfiihrungsarten nach dieser Norm nicht identisch sind mit denen in DIN EN 10088-2 und DIN EN 10088-3.

Anderungen
Gegeniber der Ausgabe Juli 1985 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Halbzeug, Walzdraht und Profile sowie Blech, Band und Stébe fiir allgemeine Verwendung wurden aus dem
Anwendungsbereich herausgenommen.

b) Wegen des gednderten Anwendungsbereiches sind die Sorten X38Cri3 (1.4031), X46Cr13 (1.4034) und
X45CrMoV15 (1.4116) entfallen. .

c) Die Sorten X10Cr13 (1.4006) und X15Cr13 (1.4024) wurden unter der Bezeichnung X12Cr13 (1.4006) zusammen-
gefaBt.

d) Die Kurznamen und die chemische Zusammensetzung wurden an die Festlegungen in EN 10088 “Nichtrostende
Stahle” angepaBt.

e) Redaktionelle Uberarbeitung, insbesondere im Hinblick auf die zitierten Unterlagen.

Friihere Ausgaben
DIN 17440: 1967-01, 1972-12, 1985-07

Fortsetzung Seite 2 bis 24
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir warmgewalzte Bander, kalt- oder
warmgewalzte Tafelbleche und gewalzten Stabstahi fir
Druckbehélter, gezogenen Draht und Schmiedestiicke aus
nichtrostenden Stéhlen. -

Kaltgewalzte Biander und Spaltbdnder sowie daraus
geschnittene Bleche aus nichtrostenden Stéhlen fiir den
Druckbehilterbereich sind in DIN 17441, Rohre aus nicht-
rostenden Stéhlen in DIN 17455 bis DIN 17458, Flacherzeug-
nisse fir allgemeine Verwendung in DIN EN 10088-2,
Halbzeug, Stibe, Walzdraht und Profile fiir allgemeine Ver-
wendung in DIN EN 10088-3 genormt.

ANMERKUNG: Unter dem in DIN EN 10079 nicht
aufgefuihrten Begriff “Tafelblech” sind aus Walz-
tafeln hergestellte, d.h. nicht aus Band geschnit-
tene Bleche zu verstehen.

1.2 Zusatzlich zu den Angaben dieser Norm gelten,
sofern im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in
DIN EN 10021 wiedergegebenen allgemeinen technischen
Lieferbedingungen fir Stahl und Stahlerzeugnisse.

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir die durch Weiterverarbei-
tung der in 1.1 genannten Erzeugnisformen hergestellten
Teile mit fertigungsbedingten abweichenden Giitemerk-
malen.

2 Normative Verweisungen

DIN 50133
Priifung metallischer Werkstoffe — Hartepriifung nach
Vickers, Bereich HV 0,2 bis HV100

DIN 50914
Priifung nichtrostender Stahle auf Bestandigkeit gegen
interkristalline Korrosion; Kupfersulfat-Schwefelsédure-
Verfahren; StrauB-Test

DIN EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifver-
fahren (bei Raumtemperatur); enthélt Anderung
AC1:1990; Deutsche Fassung EN 10002-1: 1990 und
AC1:1990

DIN EN 10002-5
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifver-
fahren bei erhohter Temperatur; Deutsche Fassung
EN 10002-5 : 1991

DIN EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell —
Teil 1: Priifverfahren; Deutsche Fassung EN 10003-1 : 1994

DIN EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und
Stahlerzeugnisse; Deutsche Fassung EN 10021:1993

DIN EN 10045-1
Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch
nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren; Deutsche Fassung
EN 10045-1:1990

DIN EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen;
Deutsche Fassung EN 10052 : 1993

DIN EN 10079
Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse; Deutsche
Fassung EN 10079 : 1992

DIN EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigun-
gen (enthdlt Anderung A1 :1995); Deutsche Fassung
EN 10204 : 1991 + A1:1995

Stahl-Eisen-Priifblatt 1805 1)
Probenahme und Probenvorbereitung fiir die Stiickana-
lyse bei Stahlen

Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 21)
Die Untersuchung der metallischen Stoffe, Diisseldorf
1966

Handbuch fir das Eisenhittenlaboratorium, Band 2a (Ergén-
zungsband) ') Diisseldorf 1982

Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 5 (Ergéan-
zungsband) 1)
A4.4 — Aufstellung empfohlener Schiedsverfahren,
B — Probenahmeverfahren
C — Analyseverfahren, jeweils letzte Auflage

Siehe auch die in Anhang A aufgefiihrten MaBnormen.

1) Verlag Stahleisen GmbH, Postfach 10 5164, 40042 Diis-
seldorf
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3 Definitionen
3.1 Nichtrostende Stéhle

Als nichtrostend gelten Stahle, die sich durch besondere
Bestandigkeit gegen chemisch angreifende Stoffe aus-
zeichnen; sie haben im allgemeinen einen Massenanteil
Chrom von mindestens 10,50% und einen Massenanteil
Kohlenstoff von hdchstens 1,2 %.

3.2 Wiarmebehandlungsarten

Fir die Warmebehandlungsarten gelten die Begriffs-
bestimmungen nach DIN EN 10052.

3.3 Erzeugnisformen

Fir die Erzeugnisformen sind die Begriffsbestimmungen in
DIN EN 10079 maBgebend.

4 o MaBe und GrenzabmaBe

Die MaBe und GrenzabmaBe sind bei der Bestellung zu ver-
einbaren, mdglichst nach den im Anhang A angegebenen
MaBnormen.

5 Gewichtserrechnung und
zuldssige Gewichtsabweichungen

5.1 Bei einer Ermittlung des theoretischen Gewichts der
Erzeugnisse sind die in Tabelle B.1 angegebenen Werte der
Dichte zugrunde zu legen.

5.2 @@ Die zuldssigen Gewichtsabweichungen kénnen
bei der Bestellung vereinbart werden, falls sie in den im
Anhang A angegebenen MaBnormen nicht festgelegt sind.

6 Bezeichnung und Bestellung

6.1 Die Normbezeichnung fiir einen Stahl nach dieser
Norm setzt sich entsprechend den nachfolgenden Beispie-
len zusammen aus

— der Benennung “Stahl”,
— der DIN-Nummer dieser Norm,

— dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fiir die
Stahlsorte (siehe Tabelle 1),

— dem Kurzzeichen fiir die Ausfilhrungsart (siehe
Tabelle 8),

— gegebenenfalls dem Wirmebehandlungszustand
(siehe Tabellen 3 und 4),

— gegebenenfalls der Verfestigungsstufe (siehe
Tabelle 7).

BEISPIEL 1:
Stahl DIN 17440—X5CrNi18-10+c2
oder
Stahl DIN 17440—-X5CrNi18-10+11a
oder
Stahl DIN 17440—1.4301+c¢c2
oder

Stahl DIN 17440—1.4301+1la

BEISPIEL 2:
Stahl DIN 17440—X5CrNi18-10 +f+ C800

oder

Stahl DIN 17440—X5CrNi18-10+IIla+ C800
oder

Stahl DIN 17440—1.4301+f+ C800

oder

Stahl DIN 17440—1.4301 +[l1a+ C800
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6.2 Firdie Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der betreffenden MaBnorm.

6.3 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur
eindeutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse
und ihrer Beschaffenheit und Priifung enthalten. Falls
hierzu z.B. bei Vereinbarungen entsprechend den mit ®
und @@ gekennzeichneten Abschnitten die Bezeichnun-
gen nach 6.1 und 6.2 nicht ausreichen, sind an diese die
erforderlichen zusédtzlichen Angaben anzufiigen.

7 Anforderungen
7.1 Hersteliverfahren

71.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stéhle fiir Erzeug-
nisse nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iberlas-
sen, sofern bei der Bestellung nicht ein Sondererschmel-
zungsverfahren vereinbart wurde.

@@ Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung dem
Besteller bekanntzugeben.

71.2 @@ Das Formgebungsverfahren der Erzeugnisse bleibt
dem Hersteller iiberlassen, sofern es bei der Bestellung
nicht vereinbart wurde.

7.2 Lieferzustand

Die ulblichen Behandlungszustiande und Aufiihrungsarten
gehen aus den Tabellen 3 bis 5 und 8 hervor (siehe auch
Tabelle B.2).

7.3 Chemische Zusammensetzung
7.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stahle nach der
Schmelzenanalyse muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind im Einvernehmen
mit dem Besteller oder dessen Beauftragten zulédssig, wenn
die mechanischen Eigenschaften, die SchweiBeignung und
das korrosionschemische Verhalten des Stahles den Anfor-
derungen dieser Norm entsprechen.

7.3.2 Stiickanalyse

Bei der Priifung der chemischen Zusammensetzung am fer-
tigen Erzeugnis sind gegeniiber den Angaben in Tabelie 1
die Abweichungen nach Tabelle 2 zuldssig.

7.4 Korrosionschemische Eigenschaften

Fiir die Besténdigkeit der ferritischen und austenitischen
Stdhle gegen interkristalline Korrosion bei Priifung nach
DIN 50914 geiten die Angaben in den Tabellen 3 und 5.

ANMERKUNG: Das Verhalten der nichtrostenden
Stdhle gegen Korrosion kann durch Versuche im
Laboratorium nicht eindeutig gekennzeichnet
werden. Es empfiehit sich daher, auf vorliegende
Betriebserfahrungen zuriickzugreifen. Hinweise
iber das Verhalten unter bestimmten Korrosions-
bedingungen sind z. B.in den DECHEMA-Werkstoff-
tabellen zu finden.

7.5 Mechanische Eigenschaften

7.5.1 Fiir die mechanischen Eigenschaften bei Raumtem-
peratur im wédrmebehandelten Zustand gelten die Tabel-
len 3 bis 5. Diese Tabellen gelten nicht fiir Erzeugnisse der
Ausfiihrungsart a1 nach Tabelle 8.

®® Wenn die Erzeugnisse in der Ausfithrungsart a1 gelie-
fert werden, mussen bei sachgemaBer Behandlung die
mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 3, 4 oder 5
erreichbar sein. Bei der Bestellung konnen der Nachweis
der mechanischen Eigenschaften an Bezugsproben und
die Warmebehandlung dieser Bezugsproben vereinbart
werden.

Fir die mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur
von kaltverfestigten Drahten gilt Tabelle 7.
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7.5.2 Fiir die mechanischen Eigenschaften von abschlie-
Bend wirmebehandeltem Draht mit Durchmessern < 2 mm
gilt Tabelle 10.

7.5.3 Fiir die 0,2%- und 1%-Dehngrenzen bei htheren
Temperaturen gilt Tabelle 6.

7.6 Oberflachenbeschaffenheit

Angaben zur Oberflichenbeschaffenheit finden sich in
Tabelle 8.

7.7 Sprodbruchunempfindlichkeit und Kaltz&dhigkeit

Die in dieser Norm aufgefiihrten austenitischen Stdhle
sind sprédbruchunempfindlich. Dariiber hinaus sind die in
Tabelle 11 aufgefiihrten austenitischen Stdhle kaltzdh und
kdénnen daher auch bei tiefen Temperaturen eingesetzt
werden. Zum Nachweis der Kaltzdhigkeit reicht die Priifung
der Kerbschlagarbeit bei Raumtemperatur aus.

ANMERKUNG: Die in Tabelle 11 aufgefiihrten
Stéhle sind im AD-Merkblatt W 10 enthalten. Neben
diesen Stdhlen kommen auch andere austenitische
Stahle fiir die Verwendung bei tiefen Temperaturen
in Betracht.

8 Priifung

8.1 @@ Vereinbarung von Priifungen und
Bescheinigungen iiber Materialpriifungen

Bei der Bestellung kann fiir jede Lieferung die Ausstellung
einer der Bescheinigungen iiber Materialpriifungen nach
DIN EN 10204 vereinbart werden.

8.1.1 Falls entsprechend den Bestelivereinbarungen ein
Werkszeugnis (EN 10204 — 2.2) auszustellen ist, enthalt
dieses folgende Angaben:

a) die Bestédtigung, daB die Erzeugnisse den Bestell-
angaben entsprechen;

b) die Ergebnisse der Schmelzenanalyse fiir alle in
Tabelle 1 fiir die betreffende Stahlsorte aufgefiihrten
Elemente.

8.1.2 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Werkspriifzeugnis 2) (EN 10204 — 2.3) auszustellen ist, ent-
halt dieses folgende Angaben:

a) die Angaben nach 8.1.1;

b) die Ergebnisse der entsprechend 8.2.2 bis 8.2.9
durchgefiihrten Priifungen;

c¢) die Kennzeichnung der Erzeugnisse entsprechend
Abschnitt 9.

8.1.3 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204 — 3.1.A oder EN 10204 —
3.1.B oder EN 10204 — 3.1.C) oder Abnahmepriifprotokoll
(EN 10204 — 3.2) auszustellen ist, enthélt dieses folgende
Angaben:

a) die Ergebnisse der entsprechend 8.2.2 bis 8.2.9
durchgefiihrten Priifungen;

b) die Kennzeichnung nach Abschnitt 9.

AuBerdem wird in einem Werkszeugnis die Schmelzenana-
lyse mitgeteilt; diese kann auch in dem jeweils h6éheren
Nachweis enthalten sein.

Bei werksfremden Abnahmepriifungen ist der Beauftragte
vom Besteller zu benennen.

8.2 Priifumfang

8.2.1 Fir alle Erzeugnisse gelten die Festlegungen nach
8.2.2 bis 8.2.9.

8.2.2 @@ Eine Nachpriifung der chemischen Zusammen-
setzung am Stiick kann bei der Bestellung vereinbart wer-
den; dabei ist auch der Priifumfang zu vereinbaren.

8.2.3 Fiir die Zusammenstellung der Priifeinheiten und
die Anzahl der je nach Erzeugnisform fiir den Zugversuch
bei Raumtemperatur zu entnehmenden Probenstiicke und
der zu priifenden Proben gelten die Angaben in Tabelle 9.

8.2.4 @@ BeiderBestellung kann ein Nachweis derin den
Tabellen 4 und 5 angegebenen Kerbschlagarbeitswerte
vereinbart werden; werden dabei iiber den Priifumfang
keine Absprachen getroffen, so gelten hierfiir die Angaben
nach Tabelle 9, wobei jedoch in Ubereinstimmung mit
DIN EN 10021 statt einer Probe ein Satz von drei Kerb-
schlagbiegeproben zu priifen ist.

8.2.5 @@ Bei der Bestellung kann ein Nachweis der in
Tabelle 6 angegebenen 0,2 %- und 1%-Dehngrenzenwerte
bei erhdhten Temperaturen vereinbart werden; dabei sind
auch die Pruftemperatur und der Prifumfang zu verein-
baren.

8.2.6 @@ Bei der Bestellung kann eine Priifung der
Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion vereinbart
werden; dabei ist auch der Priifumfang zu vereinbaren.

8.2.7 An allen Erzeugnissen sind die MaBe zu priifen.

8.2.8 An allen Erzeugnissen ist die Oberflachenbeschaf-
fenheit zu prifen.

8.2.9 Alle Erzeugnisse sind vom Hersteller einer geeigne-
ten Priifung auf Werkstoffverwechsiung zu unterziehen.

8.3 Probenahme und Probenvorbereitung

8.3.1 Fiir die Stiickanalyse sind die Angaben im Stahl-
Eisen-Priifblatt 1805 zu beachten.

8.3.2 Fiir den Zugversuch und fiir den Kerbschlagbiege-
versuch sind die Proben im Lieferzustand entsprechend
den Angaben in 8.3.2.1 bis 8.3.2.3 zu entnehmen.

@@ Jedoch kann auch vereinbart werden, daB die Proben
vor dem Richten enthommen werden.

8.3.2.1 @@ Bei Blech und Band sind die Proben, wenn
nicht anders vereinbart, entsprechend Bild 1zu entnehmen,
und zwar derart, daB die Proben im halben Abstand zwi-
schen Langskanten und Mittellinie liegen.

8.3.2.2 Bei Stdben < 160 mm Durchmesser oder gréBerer
Kantenldnge und Draht gelten die Angaben zur Probe-
nahme entsprechend Bild 2. Bei Draht entféllt die Priifung
von Kerbschlagproben.

8.3.2.3 Fr Stdbe > 160 mm Durchmesser oder gréBerer
Kantenldnge und fiir Schmiedestiicke gelten die Angaben
in Bild 3.

8.4 Durchfiihrung der Priifungen

8.4.1 Die chemische Zusammensetzung ist nach den vom
ChemikerausschuB des Vereins Deutscher Eisenhiitten-
leute angegebenen Verfahren 3) zu priifen.

2) Kommt fiir Schmiedestiicke nicht in Betracht

3) Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 2: Die
Untersuchung der metallischen Stoffe, Diisseldorf 1966;
Band 2a (Erganzungsband) Diisseldorf 1982;

Band 5 (Erganzungsband):

A4.4 — Aufstellung empfohlener Schiedsverfahren,

B — Probenahmeverfahren,

C — Analysenverfahren, jeweils letzte Auflage; Verlag
Stahleisen GmbH, Diisseldorf
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8.4.2 Der Zugversuch ist wie folgt durchzufiihren.

8.4.21 Bei Blechen und Bandern mit einer Nenndicke
unter 3 mm nach DIN EN 10002-1 an Proben mit einer MeB-
lange von 80 mm und einer Breite von 20 mm.

8.4.2.2 Bei Draht<4 mm Durchmesser nach DIN EN 10002-1,
Anhang B.

8.4.2.3 |In allen sonstigen Féllen nach DIN EN 10002-1,
und zwar im Regelfall mit proportionalen Proben von der
MeBlange L, = 5,651S, (S, = Probenquerschnitt). In Zwei-
felsféllen und in Schiedsfillen muB diese Probe verwendet
werden.

8.4.2.4 Der Zugversuch bei erhdhten Temperaturen ist
nach DIN EN 10002-5 durchzufiihren.

8.4.3 Der Kerbschlagbiegeversuch ist nach DIN EN 10045-1
an 1SO-V-Proben durchzufilhren und entsprechend
DIN EN 10021 zu bewerten (beachte FuBnote 4 zu Tabelle 4).

8.4.4 Die Hartepriifung nach Vickers ist nach DIN 50133,
die Harteprifung nach Brinell nach DIN EN 10003-1 durch-
zufiithren.

8.4.5 Der Nachweis der Besténdigkeit gegen interkristal-
line Korrosion ist nach DIN 50914 durchzufiihren.

@@ Uber die Versuchseinzelheiten kénnen gegebenenfalls
Vereinbarungen getroffen werden.

8.4.6 MaBe und MaBabweichungen der Erzeugnisse sind
nach den Festlegungen in den betreffenden MaBnormen,
soweit vorhanden, zu priifen.

8.4.7 Die Oberflaichenbeschaffenheit ist durch eine
Besichtigung mit normaler Sehschirfe bei geeigneter
Beleuchtung zu priifen.

8.5 Wiederholungspriifungen

Fiir die Vorgehensweise bei Wiederholungspriifungen gilt
DIN EN 10021.

9 Kennzeichnung .
9.1 Umfang der Kennzeichnung

9.1.1 @@ Wenn bei der Bestellung nichts anderes verein-
bart wurde, werden die Erzeugnisse mit dem Zeichen des
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Herstellers und der Stahisorte gekennzeichnet, auf
Wunsch auch mit der Schmelzennummer. Flacherzeug-
nisse kénnen zusétzlich mit dem Kurzzeichen fir die Aus-
fihrungsart, mit der Dicke und gegebenenfalls mit der
Bandnummer gekennzeichnet werden.

9.1.2 Bei spezifischen Priifungen sind die Erzeugnisse
zusétzlich mit der Schmelzennummer, der Nummer des
Priifloses oder des Bandes und dem Zeichen des Priifers
zu kennzeichnen. Mit der Probennummer werden nur die
Priifstiicke gekennzeichnet, aus denen die Proben entnom-
men wurden, sofern die Priiflosnummer nicht anstelle der
Probennummer verwendet wird.

9.2 Art der Kennzeichnung

Ublicherweise werden die Erzeugnisse wie folgt gekenn-
zeichnet:

— Flacherzeugnisse quer zur Walzrichtung durch Farb-
stempelung; bei Biandern und daraus geschnittenen
Blechen ist auch Rollstempelung in Langsrichtung mog-
lich.

— Stdabe und Schmiedestiicke durch Farb- oder
Schlagstempelung;

— Dréhte und Stédbe mit einer Dicke < 35 mm durch
Anhéngeschild am Bund.

®® Andere Arten der Kennzeichnung kénnen bei der
Bestellung vereinbart werden.

10 Beanstandungen

10.1 Nach geltendem Recht bestehen Méngelanspriiche
nur, wenn das Erzeugnis mit Fehlern behaftet ist, die seine
Verarbeitung und Verwendung mebhr als unerheblich beein-
tréachtigen. Dies gilt, sofern bei der Bestellung keine ande-
ren Vereinbarungen getroffen wurden.

10.2 Es ist Giblich und zweckdienlich, daB der Besteller
dem Lieferer Gelegenheit gibt, sich von der Berechtigung
der Beanstandung zu tberzeugen, soweit moglich durch
Vorlage des beanstandeten Erzeugnisses und von Beleg-
stiicken der gelieferten Erzeugnisse.
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Erzeugnis- Labgeei :ﬁ:ﬁ'@g?;:?:ﬁ:i%‘:\se Abstand der Proben (schraffiert)
Probenart dicke von der Walzoberflache
mm < 300 mm =>300mm mm
\,‘I%zoberfléche
<30 R ’
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proben 2) >10 quer quer o 7 !
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1) Bei Erzeugnisdicken unter 3 mm sind Flachproben mit einer MeBlénge von 80 mm und einer Breite von 20 mm zu
entnehmen. In Zweifels- und Schiedsfillen muB bei den Proben aus Erzeugnissen mit > 3 mm Dicke die AnfangsmeB-
lange Lo, = 5,65}/8_0 betragen.
@@ Bei Erzeugnisdicken iiber 30 mm kann nach Vereinbarung eine Rundprobe verwendet werden; die Rundprobe ist in
/2 der Erzeugnisdicke zu entnehmen:
2) Die Langsachse des Kerbes muB jeweils senkrecht zur Walzoberflache des Erzeugnisses stehen.
3) Bei Erzeugnisdicken iiber 30 mm sind die Kerbschlagproben in /4 der Erzeugnisdicke zu entnehmen.

Bild 1: Probenlage bei Blech und Band

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 17440:1996-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-17440-1996-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-17440-1996-09

Seite 7
DIN 17440 : 1996-09

MaBe in mm
- b=25 25< b =160
d=s25 25 < d £160 azbh azb
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1) Lage der Kerbachse wie im Bild
Bild 2: Probenlage bei Stédben und Draht einschlieBlich Sechskant- und #hnlichen Querschnitten
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Bild 3: MaBgebliche MaBe und Probenlagen bei Stében > 160 mm Durchmesser oder Dicke und bei
einfachen Schmiedestiicken (fortgesetzt)
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