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Nichtrostende Stahle DIN

Technische Lieferbedingungen fiir kaltgewalzte Bander und
Spaltbander sowie daraus geschnittene Bleche

17 441

Stainless steels; technical delivery conditions for cold
rolled strips and slit coils and sheets cut from such strips

Mit DIN 17 440/07.85, DIN 17 455/07.85,
DIN 17 456/07.85, DIN 17 457/07.85
und DIN 17 458/07.85

Ersatz fiir DIN 17 440/12.72

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 683/13 - 1974 sowie den von der Européischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl (EGKS) herausgegebenen EURO-

NORMEN 88 - 1971 und 141 - 1979 siehe Erlduterungen.

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen

sind.

Die mit zwei Punkten ®@® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kdnnen.
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1 Anwendungsbereich 2 Begriffe

1.1 Diese Norm gilt fir kaltgewalzte Bénder in Dicken bis
6 mm und bis 1600 mm Breite aus nichtrostenden Stahlen mit
einem weiten Verwendungsbereich. Sie giit ebenfalls fiir aus
Band geschnittenes Blech sowie fiir durch Léngsteilen her-
gestelites Spaltband und daraus geschnittene Stdbe (Strei-
fen).

Blech, Warmband, Walzdraht, gezogener Draht, Stabstahl,
Schmiedestiicke und Halbzeug aus nichtrostenden Stéhlen
sind in DIN 17440, Rohre aus nichtrostenden Stédhlen in
DIN 17 455 bis DIN 17 458 genormt.

1.2 Zusétzlich zu den Angaben dieser Norm gelten, sofern
im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in DIN 17 010
wiedergegebenen allgemeinen technischen Lieferbedingun-
gen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir die durch Weiterverarbeitung
hergesteliten Teile mit fertigungsbedingten abweichenden
Giltemerkmalen.

2.1 Nichtrostende Stihle

Als nichtrostend gelten Stédhle, die sich durch besondere
Besténdigkeit gegen chemisch angreifende Stoffe auszeich-
nen; sie haben im allgemeinen einen Massenanteil Chrom von
mindestens 12% und einen Massenanteil Kohlenstoff von
héchstens 1,2 %.

2.2 Wiérmebehandlungsarten

Fiir die Warmebehandlungsarten gelten die Begriffsbestim-
mungen nach DIN 17 014 Teil 1.

3 MaBe und zuldssige MaBabweichungen

Fiir die MaBe und die zuldssigen MaBabweichungen gelten
die Festlegungen in DIN 59381 oder DIN 59 382.

4 Gewichtserrechnung

Bei einer Ermittlung des theoretischen Gewichts der Erzeug-
nisse sind die in Tabelle A.1 angegebenen Werte der Dichte
zugrunde zu legen.
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5 Bezeichnung und Besteliung

5.1 Die Normbezeichnung fiir einen Stahl nach dieser Norm

setzt sich entsprechend den nachfolgenden Beispielen

zusammen aus

— der Benennung ,Stahl”,

— der DIN-Nummer dieser Norm,

— dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fiir die Stahl-
sorte (siehe Tabelle 1) 1),

— dem Kurzzeichen fiir die Ausfilhrungsart (siehe Tabelle 8),
— gegebenenfalls der Verfestigungsstufe (siehe Tabelle 7).
Beispiel 1:

Stahl DIN 17 441 - X5CrNi1810n

oder

Stahl DIN 17 441 - X5CrNI 18 10 IIIc

oder

Stahl DIN 17 441 - 1.4301n

oder

Stahl DIN 17 441 - 1.43011IIc

Beispiel 2:
Stahl DIN 17 441 - X5 CrNI 18 10 K800
oder
Stahl DIN 17 441 - X 5 CrNI 18 10 ITIa K800
oder
Stahl DIN 17 441 - 1.4301f K800
oder
Stahi DIN 17 441 - 1.4301 ITla K800

5.2 Fir die Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der betreffenden MaBnorm.

5.3 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur ein-
deutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse und
ihrer Beschaffenheit und Priifung enthalten. Falls hierzu z.B.
bei Vereinbarungen entsprechend den mit ® und ®@® gekenn-
zeichneten Abschnitten die Bezeichnungen nach den Ab-
schnitten 5.1 und 5.2 nicht ausreichen, sind an diese die erfor-
derlichen zusétzlichen Angaben anzufiigen.

6 Anforderungen

6.1 Hersteliverfahren

Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fiir Erzeugnisse nach
dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iiberlassen, sofern bei
der Bestellung nicht ein Sondererschmelzungsverfahren ver-
einbart wurde.

@® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung dem
Besteller bekanntzugeben.

6.2 Lieferzustand

Die iiblichen Behandlungszustéinde und Ausfiihrungsarten
gehen aus den Tabellen 3 bis 5 und 8 hervor (siehe auch
Tabelle A.2).

6.3 Chemische Zusammensetzung

6.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stéhle nach der
Schmelzenanalyse muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind im Einvernehmen mit
dem Besteller oder dessen Beauftragten zuléssig, wenn die
mechanischen Eigenschaften, die SchweiBeignung und das
korrosionschemische Verhalten des Stahles den Anforderun-
gen dieser Norm entsprechen.

1) Das DIN-Normenheft 3 enthélt Erlduterungen zur Bildung
der Kurznamen und Werkstoffnummern von Stéhlen.
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8.3.2 Stiickanalyse

Bei der Priifung der chemischen Zusammensetzung am ferti-
gen Erzeugnis sind gegeniiber den Angaben in Tabelle 1 die
Abweichungen nach Tabelle 2 zuldssig.

6.4 Korrosionschemische Eigenschaften

Fiir die Bestéandigkeit der ferritischen Stéhle gegen interkri-
stalline Korrosion bei Priifung nach DIN 50914 gelten die
Angaben in der Tabelle 3. Alle austenitischen Stéhle dieser
Norm sind im Anlieferzustand wie im geschweiBten Zustand
bei der Priifung nach DIN 50 914 besténdig gegen interkristal-
line Korrosion.

Anmerkung: Das Verhalten der nichtrostenden Stéhle gegen
Korrosion kann durch Versuche im Laboratorium nicht
eindeutig gekennzeichnet werden. Es empfiehit sich
daher, auf vorliegende Betriebserfahrungen zuriick-
zugreifen. Hinweise Uber das Verhalten unter be-
stimmten Korrosionsbedingungen sind z.B. in den
DECHEMA-Werkstofftabellen zu finden.

6.5 Mechanische Eigenschaften

6.5.1 Fiirdie mechanischen Eigenschaften bei Raumtempe-
ratur gelten fiir die ferritischen und martensitischen Stéhle im
gegliihten Zustand die Tabellen 3 und 4, fiir die austenitischen
Stdhle im abgeschreckten Zustand die Tabelle 5 (siehe auch
Abschnitt 6.5.3). Mit dem Nachweis der Eigenschaften an
Querproben gelten die Mindestwerte in Léngsrichtung als
erfiillt.

6.5.2 Firdie 0,2%- und 1%-Dehngrenze bei erhbhten Tem-
peraturen gilt Tabelle 6 (siehe auch Abschnitt 6.5.3).

6.5.3 Werden bei der Weiterverarbeitung Erzeugnisse aus
austenitischen Stahlen warmebehandelt (im Regelfall abge-
schreckt entsprechend Tabelle A.2), so gelten statt der in den
Tabellen 5 und 6 angegebenen Werte die in den Tabellen A.3
und A.4 angegebenen Werte. Die mit dem SchweiBen verbun-
dene Erwédrmung ist in diesem Zusammenhang nicht als Wér-
mebehandlung zu betrachten.

6.5.4 Firdie mechanischen Eigenschaften bei Raumtempe-
ratur von kaitverfestigten Béndern gilt Tabelle 7.

@@ Dabei kann vereinbart werden, ob die bestellte Zugfestig-
keitsspanne in Walzrichtung oder quer dazu gelten soll; wird
nichts vereinbart, gelten die Werte quer zur Walzrichtung.

6.6 Oberflichenbeschaffenheit

Angaben zur Oberflichenbeschaffenheit finden sich in
Tabelle 8.

6.7 Sprédbruchunempfindlichkeit und Kaltzéhigkeit

Die in dieser Norm aufgefiihrten austenitischen Stéhle sind
sprodbruchunempfindlich und kaltzéh und kénnen daher
auch bei tiefen Temperaturen eingesetzt werden.

7  Priit

7.1 @@ Vereinbarung von Priifungen und Bescheinigun-
gen iiber Materialpriifungen

Bei der Bestellung kann fiir jede Lieferung die Ausstellung

einer der Bescheinigungen iliber Materialpriifungen nach

DIN 50049 vereinbart werden.

7.1.1 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein

Werkszeugnis (DIN 50049 - 2.2) auszustellen ist, enthélt die-

ses folgende Angaben:

a) die Bestatigung, daB die Erzeugnisse den Bestellangaben
entsprechen;

b) die Ergebnisse der Schme'zenanalf A CAHNERLS
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7.1.2 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) auszustellen ist, enthéit
dieses folgende Angaben:

a) die Angaben nach Abschnitt 7.1.1;

b) die Ergebnisse der entsprechend den Abschnitten 7.2.2
bis 7.2.7 durchgefiihrten Priifungen;

c) die Kennzeichnung der Erzeugnisse entsprechend Ab-
schnitt 8.

7.1.3 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Abnahmepriifzeugnis (DIN 50049 - 3.1 A oder DIN 50049 -
3.1B oder DIN 50049 - 3.1C) oder Abnahmepriifprotokoll
(DIN 50049 - 3.2 A oder DIN 50049 - 3.2 C) auszustellen ist,
enthélt dieses folgende Angaben:

a) die Ergebnisse der entsprechend den Abschnitten 7.2.2
bis 7.2.7 durchgefiihrten Priifungen;

b) die Kennzeichnung nach Abschnitt 8.

AuBerdem wird in einem Werkszeugnis die Schmelzenana-
lyse mitgeteilt; diese kann auch in dem jeweils hGheren Nach-
weis enthalten sein.

Bei werksfremden Abnahmepriifungen ist der Beauftragte
vom Besteller zu benennen.

7.2 Priifumfang

7.21 @® Falls bei der Bestellung nichts anderes vereinbart
wurde, gilt als Priifeinheit das ungeteilte Band.

7.2.2 @@ Falls nichts anderes vereinbart wurde, sind fol-

gende Priifungen durchzufilhren:

— Schmelzenanalyse

— Zugversuch bei Raumtemperatur an Bandanfang und
Bandende.

Bei Lieferungen fiir iiberwachungsbediirftige Anlagen muB
ein Nachweis der GleichméBigkeit der Werkstoffeigenschaf-
ten {iber die Bandldnge erbracht sein.

7.23 @@ Bei der Bestellung kann ein Nachweis der in
Tabelle 6 angegebenen 0,2 % und 1% Dehngrenzenwerte bei
erhdhten Temperaturen vereinbart werden; dabei sind auch
die Priiftemperatur und der Priifumfang zu vereinbaren.

7.24 @@ Bei der Bestellung kann eine Priifung der Bestén-
digkeit gegen interkristalline Korrosion vereinbart werden;
dabei ist auch der Priiffumfang zu vereinbaren.

7.2.5 An allen Erzeugnissen sind die MaBe zu priifen.

7.2.86 An allen Erzeugnissen ist die Oberflichenbeschaffen-
heit zu priifen.

7.2.7 Alle Erzeugnisse sind vom Hersteller einer geeigneten
Priifung auf Werkstoffverwechslung zu unterziehen.

7.3 Probenahme und Probenvorbereitung

7.3.1 Firdie Stiickanalyse sind die Angaben im Stahi-Eisen-
Priifblatt 1805 zu beachten.

7.3.2 Fiir den Zugversuch sind bei Walzbreiten = 400 mm
die Proben quer zur Walzrichtung so zu entnehmen, daB die
Probenmitte mindestens 4 der Bandbreite von den Bandkan-
ten entfernt zu liegen kommt. Bei Walzbreiten <400 mm sind
Léngsproben zu priifen, deren Achse mindestens 4 der Band-
breite von den Bandkanten entfernt zu liegen kommt.

2) Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 2:

Die Untersuchung der metallischen Stoffe, Diisseldorf

1966;

Band 2a (Ergédnzungsband) Diisseldorf 1982;

Band 5 (Ergédnzungsband):

A 4.4 - Aufstellung empfohlener Schiedsverfahren,

B - Probenahmeverfahren,

C - Analysenverfahren, jeweils letzte Auflage; Veriag Stahl-
eisen mbH, Diisseldorf
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7.4 Durchfiihrung der Priifungen

7.4.1 Die chemische Zusammensetzung ist nach den vom
ChemikerausschuB des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute
angegebenen Verfahren ?) zu priifen.

7.4.2 Der Zugversuch ist bei Nenndicken unter 3 mm nach
DIN 50114 an Proben mit einer MeBlénge von 80 mm und
einer Breite von 20 mm (groBe ISO-Flachprobe) durchzufiih-
ren. Bei Banddicken ab 3mm ist der Zugversuch nach
DIN 50145 an kurzen Proportionalproben nach DIN 50125
durchzufiihren.

7.4.3 Die Hartepriifung nach Vickers ist nach DIN 50133,
die Hértepriifung nach Brinell nach DIN 50351 durchzu-
flihren.

7.4.4 Der Nachweis der Bestdndigkeit gegen interkristalline
Korrosion ist nach DIN 50914 durchzufiihren.

@@ Uber die Versuchseinzelheiten kénnen gegebenenfalls
Vereinbarungen getroffen werden.

7.45 MaBe und MaBabweichungen sind nach den Festle-
gungen in DIN 59381 oder DIN 59 382 zu priifen.

7.4.6 Die Oberflichenbeschaffenheit ist durch eine Besich-
tigung mit normaler Sehschérfe bei geeigneter Beleuchtung
zu priifen.

7.5 Wiederholungspriifungen

Fir die Vorgehensweise bei Wiederholungspriifungen gilt
DIN 17 010.

8 Kennzeichnung
8.1 Umfang der Kennzeichnung

8.1.1 @®@® Wenn bei der Bestellung nichts anderes verein-
bart wurde, werden die Erzeugnisse mit dem Zeichen des Her-
stellers, der Stahlsorte, der Schmelzennummer, dem Kurzzei-
chen fiir die Ausfiihrungsart, der Dicke und der Bandnummer
gekennzeichnet.

8.1.2 Bei Abnahmepriifungen sind die Erzeugnisse zusétz-
lich mit dem Zeichen des Priifers zu kennzeichnen. Mit der
Probennummer werden nur die Priifstiicke gekennzeichnet,
aus denen die Proben entnommen wurden, sofern die Priiflos-
nummer nicht anstelle der Probennummer verwendet wird.

8.2 Art der Kennzeichnung

Béander und Bleche werden iiblicherweise quer zur Walzrich-
tung mit Farbstempelung gekennzeichnet, jedoch ist auch
Rolistempelung in Langsrichtung moglich.

@@ Andere Arten der Kennzeichnung kénnen bei der Bestel-
lung vereinbart werden.

9 Beanstandungen

9.1 Nach geltendem Recht bestehen Mingelanspriiche
nur, wenn das Erzeugnis mit Fehlern behaftet ist, die seine Ver-
arbeitung und Verwendung mehr als unerheblich beeintrach-
tigen. Dies gilt, sofern bei der Bestellung keine anderen Ver-
einbarungen getroffen wurden.

9.2 Es ist blich und zweckdienlich, daB der Besteller dem
Lieferer Gelegenheit gibt, sich von der Berechtigung der
Beanstandung zu iberzeugen, soweit mijglich durch Vorlage
des beanstandeten Erzeugnisses und mﬁ
gelieferten Erzeugnisse.
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Tabelle 2. Zuléssige Abweichungen der chemischen Zusammensetzung nach der Stiickanalyse von den Grenzwerten nach

der Schmelzenanalyse
Grenzwerte fiir die .
Element Schmelzenanalyse nach Tabelle 1 Zuléssige Abweichung )
Massenanteil in % Massenanteil in %
= 0,030 + 0,005
Kohlenstoff C > 0030< 020 + 0,01
= 020 = 050 + 0,02
Silicium Si = 10 + 0,05
= 10 + 0,03
Mangan Mn > 10 s 20 + 0,04
Phosphor P = 0,045 + 0,005
Schwefel S = 0,030 + 0,005
Stickstoff N = 0,22 +0,01
Aluminium Al = 030 +0,05
=105 <150 +0,15
Chwom Cr =150 =200 £020
= 060 +0,03
Molybdéan Mo > 060 < 1,75 + 0,05
= 175 s 50 +0,10
5 : = 85 <100 +0,10
Nicwal- N =100 =170 +0.15
Niob Nb = 1,20 +0,05
Titan Ti = 1,20 + 0,05
Vanadin V = 015 +0,03
1) Werden bei einer Schmelze mehrere Stiickanalysen durchgefiihrt und werden dabei fiir ein einzelnes Element Gehalte
auBerhalb des nach der Schmelzenanalyse zuldssigen Bereiches der chemischen Zusammensetzung ermittelt, so sind ent-
weder nur Uberschreitungen des zuldssigen Hochstwertes oder nur Unterschreitungen des zuldssigen Mindestwertes
gestattet, nicht jedoch bei einer Schmelze beides gleichzeitig.
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