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November 1984

Nichtrostender StahiguB DIN

Technische Lieferbedingungen

17 445

Stainless steel castings; Technical delivery conditions

Ersatz fiir Ausgabe 02.69

Pidces moulées en acier inoxydable; Conditions techniques de livraison

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind. Die mit zwei Punkten ® ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben Uiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kdnnen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir GuBstiicke aus den in Tabelle 1
genannten derzeit betriebsméaBig hergestellten nichtrosten-
den StahlguBsorten?).

1.2 Weitere nichtrostende StahlguBsorten, die vornehmlich
Sonderzwecken dienen, siehe Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 410
- Nichtrostender StahlguB -.

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir warmfesten ferritischen Stahl-
guB (siehe DIN 17 245), hitzebestédndigen StahiguB (siehe
DIN 17 465) und kaltzéhen StahiguB (siehe Stahl-Eisen-Werk-
stoffblatt 685).

1.4 Zusitzlich zu den Angaben dieser Norm gelten die all-
gemeinen technischen Lieferbedingungen fiir StahiguB
(siehe DIN 1690 Teil 2, z.Z. Entwurf), soweit nicht in dieser
Norm andere Festlegungen getroffen sind.

Anmerkung: Die endgiiltige Ausgabe der DIN 1690 Teil 2 wird
nur noch die Einteilung von StahlguBstiicken nach
Giitestufen aufgrund zerstorungsfreier Priifungen
zum Inhalt haben. Alle sonstigen Angaben des Ent-
wurfs der DIN 1690 Teil 2 werden in einer zusammen
mit der endgiiitigen Fassung der DIN 1690 Teil 2
erscheinenden Folgeausgabe der DIN 1690 Teil 1 -
Technische Lieferbedingungen fiir GuBstiicke aus
metallischen Werkstoffen; Aligemeine Bedingungen -
eingearbeitet. Das heiBt, daB nach der Verdffent-
lichung der Folgeausgabe der DIN 1690 Teil 1 und der
endgiiltigen Fassung der DIN 1690 Teil 2 statt des Hin-
weises auf ,DIN 1690 Teil 2, z.Z. Entwurf” folgende
Hinweise gelten:

- in Abschnitt 1.4 ein Hinweis auf DIN 1680 Teil 1 und
DIN 1690 Teil 2

- in den Abschnitten 3, 4, 7.8.1 und 8.3 ein Hinweis
auf DIN 1690 Teil 1

- in den Abschnitten 7.7.1, 7.7.2 und 84.7 ein
Hinweis auf DIN 1690 Teil 2.

2 Begriff

Als nichtrostend gelten StahlguBsorten, die sich durch be-
sondere Bestdndigkeit gegeniiber chemisch angreifenden
Stoffen auszeichnen. Sie haben einen Massengehalt an
Chrom von mindestens 12 %.

Niedriglegierte sogenannte witterungsbesténdige StahlguB-
sorten mit lediglich erhdhter Besténdigkeit gegen natiirliche
Atmosphéren gelten nicht in diesem Sinne als nichtrostend.

3 Form, MaBe und zuléssige
MaBabweichungen

Es gelten die Angaben in DIN 1690 Teil 2 (z.Z. Entwurf;
beachte die Anmerkung im Abschnitt 1.4).

4 Gewichte und zuldssige
Gewichtsabweichungen

Es gelten die Angaben in DIN 1690 Teil 2 (z.Z. Entwurf;

beachte die Anmerkung im Abschnitt 1.4). Fiir die Gewichts-

errechnung sind die in Tabelle 4 angegebenen Werte der
Dichte zugrunde zu legen.

5 Bezeichnung

5.1 Die Kurznamen fiir die StahiguBsorten sind entspre-
chend den betreffenden Erlduterungen zum DIN-Normen-
heft 3, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007 Teil 2 gebildet
worden.
Beispiel:
Bezeichnung eines nichtrostenden Stahlgusses mit
dem Kurznamen G-X 20 Cr 14 oder der Werkstoffnum-
mer 1.4027:

StahiguB DIN 17 445-G-X 20 Cr 14
oder StahlguB DIN 17 445 -1.4027
5.2 Anden Kurznamen wird gegebenenfalls der Kennbuch-
stabe fiir den Behandlungszustand angehéngt.
Beispiel:
StahlguB G-X 20 Cr 14 im vergiiteten Zustand:
G-X20Cr14V

6 Sorteneinteilung

Die StahiguBsorten in Tabelle 1 sind im wesentlichen nach
Legierungsart, ihrer chemischen Bestandigkeit und ihren
mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur einge-
teilt.

7 Anforderungen
7.1 Herstellverfahren

Nichtrostender StahiguB nach dieser Norm wird im Elektro-
ofen erschmolzen.

1) BeiErzeugnissen fiir den Druckbehélterbau siehe auch die
von der Arbeitsgemeinschaft Druckbehélter zusammen-
gestellten AD-Merkblatter W 2 - Austenitische Stdhle -
und W 5 - StahiguB -.

Fortsetzung Seite 2 bis 11

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB GieBereiwesen (GINA) im DIN
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7.2 Lieferzustand

Die ferritischen (martensitischen) StahlguBsorten nach
Tabelle 1 werden im vergiiteten Zustand und die austeni-
tischen StahlguBsorten nach Tabelle 1 im abgeschreckten
Zustand geliefert (siehe Tabelle 6).

@®® Einanderer Behandiungszustand, wie z. B. der gegliihte
bei den ferritischen (martensitischen) StahlguBsorten, kann
bei der Bestellung vereinbart werden.

Hinweise auf das Gefiige der StahiguBsorten nach der
Wirmebehandiung gibt Tabelle 6.

7.3 Chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung der StahiguBsorten soll
Tabelle 1 entsprechen. Bei der Nachpriifung am GuBstiick
kdnnen gegeniiber diesen Angaben, die fiir die Schmelzen-
analyse gelten, geringe Abweichungen gefunden werden, die
die Gebrauchseigenschaften einschlieBlich der SchweiB-
eignung und der korrosionschemischen Eigenschaften nicht
beeintriachtigen dirfen.

7.4 Mechanische Eigenschaften

7.4.1 Firdie StahiguBsorten dieser Norm gelten die mecha-
nischen Eigenschaften nach Tabelle 2 fiir Proben, die nach
Abschnitt 8.3 aus Probestiicken mit Dicken. bis 150 mm
genommen werden.

® Werdenzum Nachweis der0,2%-Dehngrenze Proben aus
dem Stiick gepriift, so sind die Anforderungen an die librigen
Eigenschaften nach Tabelle 2 zu vereinbaren.

7.4.1.1 Als Kerbschlagarbeit gilt der aus drei Kerbschlag-
biegeversuchen erhaltene Mittelwert.

7.4.1.2 Mindestwerte fiir die 0,2%-und 1%-Dehngrenze der
nichtrostenden StahlguBsorten bei hoheren Temperaturen
sind Tabelle 3 zu entnehmen.

7.5 Physikalische Elgenschaften

Anhaltsangaben iiber die physikalischen Eigenschaften
nichtrostender StahiguBsorten enthélt Tabelle 4.

7.8 Korrosionschemische Eigenschaften

Anhaltsangaben Uber die Bestédndigkeit gegen interkristalline
Korrosion sind Tabelle 5 zu entnehmen.

Anmerkung: Obwohl sich die Stidhle seit langem bewéhrt
haben, ist es schwierig, iiber ihre chemische Bestan-
digkeit zahlenm&éBige Angaben zu machen. Im Labora-
torium ermittelte Bestandigkeitswerte sind nicht
immer fiir das Verhalten im Gebrauch kennzeichnend,
weil die genau zu ibersehenden und gleichzuhalten-
den Angriffsbedingungen der Laboratoriumspriifung
im Betrieb nur selten vorhanden sind; Zusétze und
Verunreinigungen im Angriffsmittel kénnen den Korro-
sionsvorgang sehr stark beschleunigen oder ver-
zégern. Fur den Fall, daB beim Besteller noch keine
Erfahrungen vorliegen, wird empfohlen, unter Angabe
des genauen Verwendungszweckes, der Zusammen-
setzung, der Temperatur und des Druckes des
Angriffsmittels von den Erfahrungen des Werkstoff-
lieferers durch Riickfragen Gebrauch zu machen. Hin-
weise sind in den DECHEMA-Werkstoff-Tabellen zu
finden.

7.7 Aligemeine GuBstiickbeschaffenheit

7.7.1 Es gelten die allgemeinen Festlegungen nach
DIN 1690 Teil 2 (z.Z. Entwurf; beachte die Anmerkung in
Abschnitt 1.4).

7.7.2 @@ Falls iber die Zulédssigkeit duBerer und innerer
Unvollkommenheiten bei der Bestellung keine Vereinbarun-
gen getroffen wurden, gelten die Festlegungen fiir Giitestufe
4 nach DIN 1690 Teil 2 (z. Z. Entwurf; beachte die Anmerkung
in Abschnitt 1.4).

7.7.3 Unzuldssige Fehler sind nach Abschnitt 7.8 zu
beseitigen.
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7.8 Durchfilhrung von SchwelBarbeiten und
Beschaffenheit nach dem SchweiBen

7.8.1 Es gelten die allgemeinen Festlegungen nach
DIN 1690 Teil 2 (z.Z. Entwurf; beachte die Anmerkung in
Abschnitt 1.4).

7.8.2 Die zur Verwendung kommenden SchweiBzusitze
miissen so beschaffen sein, daB das niedergeschmolzene
SchweiBgut dem Grundwerkstoff geniigende chemische und
mechanische Eigenschaften besitzt.

®® Diese Bedingung gilt als erfiilit, wenn die SchweiB-
zusétze nach Tabelle 7 verwendet werden. Abweichungen
hiervon sind zu vereinbaren.

7.8.3 Fiir die Warmebehandlung nach dem SchweiBen
gelten die Tabellen 6 und 7.

7.84 Alle groBeren SchweiBstellen sind, sofern die GuB-
stiicke nicht einer vollstindigen Warmebehandlung (Ver-
giiten bzw. Abschrecken) entsprechend Tabelle 7 unterzogen
werden, nach Vereinbarung zu kennzeichnen.

8 Priifung
8.1 Arten des Giitenachwelses

8.1.1 @ Beider Bestellung ist zu vereinbaren, ob eine und
gegebenenfalls welche der Bescheinigungen liber Material-
priifungen nach DIN 50 049 ausgestelit werden soll.

8.1.2 @® Bei vereinbarter Abnahmepriifung werden Ein-
zelheiten in den Abschnitten 8.2 bis 8.5 geregelt. Die Priifun-
gen werden im allgemeinen durch Sachverstéandige des Lie-
ferwerkes, auf besondere Vereinbarung aber auch durch
werksfremde Beauftragte des Bestellers ausgefiihrt.

8.1.3 Die Ergebnisse einer vereinbarten zerstérungsfreien
Priifung kdnnen nur mit Abnahmepriifzeugnissen nach
DIN 50049, Ausgabe Juli 1982, Abschnitt 3.1, bescheinigt
werden.

® Uberdie Art der Belegung der Priifergebnisse sind bei der
Bestellung Vereinbarungen zu treffen.

8.2 Priifumfang

8.2.1 @ Die Anzahl der Proben richtet sich nach der GréBe
der Priifeinheiten, d. h. danach, ob die StahlguBstiicke ein-
zeln, nach Schmelzen oder nach Losen gleicher Warmebe-
handlung gepriift werden; welche der drei Moglichkeiten
gewahlt wird, ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

8.2.1.1 Eine Einzelpriifung kommt nur auf Vereinbarung in
Betracht.

8.2.1.2 Bei der Priifung nach Schmelzen sind die Stiicke
schmelzenweise zu Priifeinheiten bis zu je 2500 kg zusam-
menzufassen. UberschieBende Mengen bis zu 1250 kg sind
jeweils der vorhergehenden Priifeinheit zuzuschlagen; Rest-
mengen lber 1250 kg gelten als besondere Priifeinheit.

8.2.1.3 Bei der Priifung nach Losen kénnen die Stiicke aus
verschiedenen Schmelzen der gleichen Stahlsorte stammen,
miissen aber zusammen wérmebehandelt sein. Sie sind zu
Losen von je 1500 kg zusammenzufassen. UberschieBende
Mengen bis zu 750 kg sind dem vorhergehenden Los zuzu-
schlagen oder auf die Lose gleichmaBig zu verteilen; Rest-
mengen iiber 750 kg geiten als besonderes Los.

8.2.2 @@ Falls die Nachpriifung der chemischen Zusam-
mensetzung am GuBstiick bei der Bestellung vereinbart wird,
ist dabei auch der Priifumfang zu vereinbaren.

8.2.3 @@ Die Priifung der Hérte kann bei der Bestellung
vereinbart werden.

8.2.4 Fiir den Zugversuch ist bei Einzelpriifung je GuBstiick,
bei Priifung nach Schmelzen und nach Losen jeder Priifein-
heit oder jedem Los eine Probe (siehe %hnm 8.3) 2u ent-
nehmen. Bei Priifung nach Schma'zen mn
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@®® Soll bei derEinzelpriifung wichtiger GuBstiicke der Priif-
umfang gréBer sein als vorstehend beschrieben, so ist dies
bei der Bestellung zu vereinbaren.

8.2.5 Der Priffumfang fiir den Kerbschlagbiegeversuch ist
der gleiche wie fiir den Zugversuch nach Abschnitt 8.2.4.
Einer Zugprobe entspricht jedoch ein Satz von drei Kerb-
schlagproben.

8.2.6 ®® Falls die 0,2%-Dehngrenze bei erhthter Tempe-
ratur nachgepriift werden soll, ist der Priifumfang bei der
Bestellung unter Angabe der Priiftemperatur zu vereinbaren.

8.2.7 @@ Falls der Nachweis der Bestandigkeit gegen
interkristalline Korrosion bei der Bestellung vereinbart wird,
sind auch die Probenahme und der Priifumfang zu verab-
reden.

8.2.8 @® Wirdein Nachweis verlangt, daB die Anforderun-
gen an die allgemeine GuBstiickbeschaffenheit nach
Abschnitt 7.7 erfiillt sind, so ist dies bei der Bestellung anzu-
geben. Dabei sind Vereinbarungen {iber die Art der zer-
stérungsfreien Priiffung und die zu priifenden Stellen des
GuBstiickes zu treffen.

8.29 @@ FallseinePriiffung aufDichtheit durch den Innen-
druckversuch oder andere Versuche bei der Bestellung des
GuBstiickes vereinbart wird, ist der Priifumfang zu verab-
reden.

8.3 Probenahme und Probenvorbereitung

Es gelten die Festlegungen nach DIN 1690 Teil 2 (z. Z. Entwurf;
beachte die Anmerkung in Abschnitt 1.4). Die Dicke der
AnguBprobe betrégt hochstens 150 mm.

8.4 Anzuwendende Priifverfahren

8.4.1 Die chemische Zusammensetzung ist nach den vom
ChemikerausschuB des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute
angegebenen Verfahren?) zu priifen.

8.4.2 Der Zugversuch ist nach DIN 50 145 auszufiihren, und
zwar moglichst mit der proportionalen Zugprobe nach
DIN 50 125; andere Proben sind bei der Bestellung zu verein-
baren.

8.4.3 Die 0,2%-und 1%-Dehngrenzen bei héheren Tempe-
raturen sind nach DIN 50 145 zu ermitteln.

8.4.4 Die Brinellhdrte ist nach DIN 50 351 zu ermitteln.

8.4.5 Der Kerbschlagbiegeversuch ist nach DIN 50 115 bei
Raumtemperatur an 1ISO-Spitzkerbproben (ISO-V) auszufiih-
ren. Als Versuchsergebnis ist das Mittel von drei Proben zu
werten.

@®@® Die Priifung von DVM-Proben anstelle von I1SO-V-
Proben kann bei der Bestellung vereinbart werden.
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8.4.6 ® Sofern zur Priifung der Dichtheit ein Innendruck-
versuch vereinbart wurde, ist er nach DIN 50 104 auszufiihren.
Druckmittel, Druckhdhe und Dauer der Druckbeanspruchung
sind in der Bestellung zu vereinbaren). Entsprechende Fest-
legungen sind bei der Durchfiihrung anderer Priifungen auf
Dichtheit zu treffen.

8.4.7 ® Die anzuwendenden zerstérungsfreien Priifver-
fahren, die Priifbedingungen und die Priifgrundlage sind bei
der Bestellung zu vereinbaren (siehe DIN 1690 Teil 2, z. Z. Ent-
wurf; beachte die Anmerkung in Abschnitt 1.4).

Sofern eine OberflachenriBpriifung vereinbart wurde, ist diese
nach der letzten Warmebehandlung durchzufiihren. Falls eine
zerstorungsfreie Priifung auf innere Beschaffenheit vereinbart
wurde, darf diese, wenn nicht anders vereinbart, vor der letz-
ten Warmebehandlung durchgefiihrt werden.

8.4.8 Die Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion ist
nach DIN 50 914 zu priifen.

8.5 Wiederholungspriifungen

8.5.1 Entspricht bei Priifung nach Schmelzen oder Losen
das Ergebnis einer mechanischen Priifung nicht den Anforde-
rungen, so sind fiir jede nicht geniigende Probe zwei Ersatz-
proben (beim Kerbschlagbiegeversuch zwei Probensétze aus
je drei Proben) von einem anderen GuBstiick derselben Priif-
einheit zu priifen, die beide geniigen miissen. Das GuBstiick,
von dem die nicht geniigende Probe entnommen wurde, ist
auszuscheiden (siehe aber Abschnitte 8.5.3 und 8.5.4).

8.5.2 Entspricht bei Einzelpriifung das Ergebnis einer
mechanischen Priifung nicht den Anforderungen, so sind fiir
jede nicht geniigende Probe zwei Ersatzproben (beim Kerb-
schlagbiegeversuch zwei Probesétze aus je drei Proben) von
demselben GuBstiick zu priifen, die beide geniigen miissen.

8.5.3 Werden bei der ersten mechanischen Priifung oder
bei einer Wiederholungspriifung an Ersatzproben die Fest-
legungen nicht erreicht, bleibt es dem Lieferwerk anheim-
gestellt, die Stiicke zur erneuten Warmebehandlung und
Wiedervorlage zuriickzuziehen.

8.5.4 Sind ungeniigende Priifergebnisse offensichtlich auf
priiftechnische Einfliisse oder auf eine begrenzte Fehlstelle
einer Probe zuriickzufiihren, so ist der Versuch an einer neuen
Probe zu wiederholen.

1) Siehe Seite 1

2) Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium, Band 2: Die
Untersuchung der metallischen Stoffe. Diisseldorf, Veriag
Stahleisen mbH., 1966; Band 5 (Erganzungsband):
A 4.4 - Aufstellung empfohlener Schiedsanalysen,
B - Probenahmeverfahren,
C - Analysenverfahren, jeweils letzte Auflage, Diisseldorf,
Verlag Stahleisen mbH.
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