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GeschweiBte kreisformige Rohre aus ﬁﬁ
nichtrostenden Stéhlen fiir allgemeine Anforderungen -
Technische Lieferbedingungen 17 455

Welded circular tubes of stainless steels with general quality
requirements; technical delivery conditions

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind. Die mit zwei Punkten @@ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kdnnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir geschweiBte kreisférmige Rohre aus
nichtrostenden Stéhlen nach Tabelle 1 fiir allgemeine Anfor-
derungen. Sie werden z. B. verwendet als Konstruktionsrohre,
Rohre fiir die Lebensmittel-, Pharma- und Automobilindustrie
sowie als Rohre fiir die Hausinstallation und fiir dekorative
Zwecke.

Die Rohre nach dieser Norm sind fiir eine Ausnutzung der
zuldssigen Berechnungsspannung von 80% in der SchweiB-
naht vorgesehen.

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir geschweiBte kreisformige
Rohre aus austenitischen nichtrostenden Stéhlen fiir beson-
dere Anforderungen (siehe DIN 17 457).

2 Begriff

Als nichtrostend gelten Stdhle, die sich durch besondere
Besténdigkeit gegen chemisch angreifende Stoffe auszeich-
nen; sie haben im allgemeinen einen Massenanteil Chrom von
mindestens 12% und einen Massenanteil Kohlenstoff von
hdchstens 1,2%.

3 Sorteneinteilung
Diese Norm umfaBt Rohre aus den in Tabelle 1 angegebenen
Stahlsorten.

® Die Auswahl der Stahisorte ist Angelegenheit des Bestel-
lers.

Mit DIN 17 440/07.85,
DIN 17 441/07.85,
DIN 17 456/07.85,
DIN 17 457/07.85 und
DIN 17 458/07.85
Ersatz fiir

DIN 17 440/12.72

4 Bezeichnung und Bestellung

4.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm
sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

— Benennung (Rohr),

— DIN-Nummer der MaBnorm (z.B. DIN 2463 Teil 1),

— kennzeichnende MaBe des Rohres (AuBendurchmesser X
Wanddicke),

— DIN-Nummer dieser Norm (DIN 17 455),

— Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte (siehe
Tabelle 1),

— Kurzzeichen fiir die Ausfilhrungsart des Rohres (siehe
Tabelle 6).

Beispiel:
Bezeichnung eines geschweiBten Rohres nach
DIN 2463 Teil 1 von 60,3 mm AuBendurchmesser und
2mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
X 5 CrNi 18 10 (Werkstoffnummer 1.4301) in der Ausfiih-
rungsart gebeizt (d1):
Rohr DIN 2463-60,3 X 2

DIN 17455 - X5CrNi1810 - d1
oder Rohr DIN 2463-60,3 X 2

DIN 17455 -1.4301 - d1

Fortsetzung Seite 2 bis 14

NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. D
ocuments
— —ij ub
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4.2 ® In der Bestellung sind auBer der Normbezeichnung
nach Abschnitt 4.1 in jedem Fall die gewiinschte Menge (z.B.
Gesamtldnge der Lieferung), die Langenart (siehe DIN 2463
Teil 1), bei Fest- und Genauléngen die Lange des einzelnen
Rohres, die Toleranzklasse in der Zuordnung fiir Durchmesser
und Wanddicke nach DIN 2463 Teil 1 und die Art der Beschei-
nigung iiber Materialpriiffungen nach DIN 50 049 anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:

1000 m Rohr DIN 2483 -80,3 X 2

DIN 17 455 - 1.4301 - di
in Festiéingen von 6 m, Toleranzklasse D2, T3,
Bescheinigung DIN 50049 -3.1B

4.3 @® Dariiber hinaus kénnen entsprechend den mit zwei
Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzelheiten
bei der Bestellung vereinbart werden.

5 Anforderungen
5.1 Herstellverfahren

5.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stéhle fiir die Rohre
nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk Uberlassen,
sofern bei der Bestellung nicht ein Sondererschmelzungsver-
fahren vereinbart wurde.

5.1.1.1 ®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinba-
rung dem Besteller bekanntzugeben.

5.1.2 Die Rohre nach dieser Norm werden durch Schmeiz-
oder PreBschweiBen, und zwar nach Wahl des Herstellers mit
oder ohne SchweiBzusatz, als automatische Fertigung oderin
Einzelfertigung von entsprechend gebogenem Band oder
Blech hergestelit. Die SchweiBn#hte automatisch geschweiB-
ter Rohre kénnen im Zuge der Fertigung durch geeignete Ver-
fahren, wie z. B. durch Hdmmern oder Walzen, geglattet wer-
den. Rohre mit einem AuBendurchmesser =168,3 mm kénnen
zusiétzlich durch Kaltumformung auf die gewiinschten Rohr-
maBe gefertigt werden (siehe Ausfilhrungsarten 11 und 12 in
Tabelle 6).

Sofern bei der Bestellung nicht anders vereinbart, bleibt das
Herstellverfahren der Rohre dem Hersteller iiberiassen. Die-
ser muB iiber geeignete Einrichtungen verfigen, um die
SchweiBnaht einwandfrei ausfiihren, iiberwachen und priifen
zu kdnnen.

Ein ortliches Ausbessern der SchweiBnéhte ist statthaft. Die
ausgebesserten Stellen miissen anschlieBend einer zersto-
rungsfreien Priifung unterzogen werden.

5.2 Lieferzustand

Die Rohre kénnen in einer der in Tabelle 6 angegebenen Aus-
fihrungsarten geliefert werden (siehe Abschnitt 5.8). ist fiir
die gewdhite Ausfilhrungsart nach Tabelle 6 eine Warmebe-
handiung vorgesehen, dann sind hierfiir die Anhaltsangaben
in Tabelle 5 zu beachten.

5.3 Chemische Zusammensetzung

5.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stdhle nach der
Schmelzenanalyse ') muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind im Einvernehmen mit
dem Besteller oder dessen Beauftragten zuldssig, wenn die
mechanischen Eigenschaften, die SchweiBeignung und das
korrosionschemische Verhalten des Stahles den Anforderun-
gen dieser Norm entsprechen.

) Bei Lieferung von SequenzguB, wie er beim StrangguB
mdglich ist, tritt an die Stelle des Begriffes ,Schmelze" der
Begriff ,GieBeinheit"
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5.3.2 Stiickanalyse

Bei der Nachpriifung am fertigen Rohr sind gegeniiber den
Angaben in Tabelle 1 die Abweichungen nach Tabelle 2 zulds-
sig.

5.4 Mechanische und technologische Eigenschaften

5.4.1 Die obere Streckgrenze oder, falls nicht ausgeprégt,
die 0,2%-Dehngrenze, die Zugfestigkeit und die Bruchdeh-
nung der Rohre miissen bei ferritischen Stidhlen den in Tabelle
3 angegebenen Werten entsprechen. Diese gelten fiir den
Lieferzustand der Rohre nach Abschnitt 5.2 und fiir die Priif-
bedingungen nach den Abschnitten 6.4 und 6.5 dieser Norm.

5.4.2 Die 0,2% und die 1%-Dehngrenze, die Zugfestigkeit
und die Bruchdehnung der Rohre miissen bei austenitischen
Stéhlen den in Tabelle 3 angegebenen Werten entsprechen.
Diese gelten fiir den Lieferzustand der Rohre nach
Abschnitt 5.2 und fiir die Priifbedingungen nach den
Abschnitten 6.4 und 6.5 dieser Norm.

Bei Priifung quer zur SchweiBnaht (siehe Abschnitt 6.3.2.3) ist
eine Uberschreitung der oberen Grenze der Zugfestigkeit
Zuldssig.

5.4.3 Fir die 0,2%- und die 1%-Dehngrenze bei erhdhten
Temperaturen gelten die Werte in Tabelle 4.

5.4.4 Die Rohre aus den Stahlsorten dieser Norm sind fiir
eine Warmumformung geeignet.

5.4.5 Die Rohre aus austenitischen Stéhlen sind im warme-
behandelten Zustand fiir eine Kaltumformung (z. B. Biegen)
besonders geeignet. Dies gilt in eingeschrdnktem MaBe fiir
Rohre aus ferritischen Stéhlen. Es ist zu beachten, daB durch
eine Kaltumformung die korrosionschemischen, mechani-
schen und physikalischen Eigenschaften verdndert werden.

5.5 SchwelBeignung und SchweiBbarkeit

5.5.1 Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
fiir die Lichtbogen- und PreBschweiBung geeignet.

5.5.2 Nach DIN 8528 Teil 1 ist die SchweiBbarkeit nicht nur
von der Stahisorte, sondern auch von den Bedingungen beim
SchweiBen, von der Konstruktion und den Betriebsbedingun-
gen des Bauteils abhéngig.

5.5.3 Der gegebenenfalls erforderliche SchweiBzusatz ist
anhand von DIN 8556 Teil 1 mit Riicksicht auf den Verwen-
dungszweck, die Beanspruchung, das SchweiBverfahren
sowie sonstige Empfehlungen auszuwéhlen.

5.6 Weiterverarbeitung und Wérmebehandlung

Anhaltsangaben zur Warmebehandlung bei der Rohrherstel-
lung und der Weiterverarbeitung sowie Anhaltsangaben zum
Warmumformen bei der Weiterverarbeitung siehe Tabelle 5.

5.7 Korrosionschemisches Verhalten

5.7.1 Das korrosionschemische Verhalten der Rohre nach
dieser Norm bei den verschiedenen betrieblichen Korrosions-
.beanspruchungen ist nicht Gegenstand dieser Norm, weil es
sich nicht in einer allgemeingiiltigen Anforderung erfassen
14Bt.

5.7.1.1 @® Bei der Bestellung kénnen erforderlichenfalls
bestimmte Korrosionspriifungen vereinbart werden. Hierbei
sind auch die Bedingungen und die Bewertung der Priifergeb-
nisse festzulegen.

5.7.2 Fiir die Bestandigkeit der Stéhl en interkristalline
Korrosion nach den Priiﬂaedirt‘lurnenmum.elﬁs
ten die Angaben in Tabelle .
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Tabelle 2. Zulédssige Abweichungen der chemischen Zusammensetzung nach der Stiick-
analyse von den Grenzwerten nach der Schmelzenanalyse

Grenzwerte fiir die Schmelzenanalyse — , 1
Element nach Tabelle 1 Zulissige Abweichung 1)
Massenanteil in % Massenanteil in %
Kohlenstoff C = 0,030 + 0,005
> 0,030 0,08 + 0,01
Silicium Si =10 + 0,05
Mangan Mn = 10 + 0,03
> 10 = 20 + 0,04
Phosphor P = 0,045 + 0,005
Schwefel S = 0,030 + 0,005
Stickstoff N = 022 + 0,01
Chrom Cr =105 <150 + 0,15
=150 =200 + 0,20
Molybdéan Mo = 20 = 50 + 0,10
Nickel Ni = 85 <100 +0,10
=100 =150 + 0,15
Niob Nb = 1,00 + 0,05
Titan Ti = 1,20 +0,05
1) Werden bei einer Schmelze mehrere Stiickanalysen durchgefiihrt und werden dabei
fiir ein einzelnes Element Gehalte auBerhalb des nach der Schmelzenanalyse zuléssi-
gen Bereiches der chemischen Zusammensetzung ermittelt, so sind entweder nur
Uberschreitungen des zulassigen Hochstwertes oder nur Unterschreitungen des
zuléssigen Mindestwertes gestattet, nicht jedoch bei einer Schmelze beides gleich-
zeitig.
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