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DEUTSCHE NORM

GeschweiBte kreisformige Rohre aus austenitischen DIN
nichtrostenden Stahlen fiir besondere Anforderungen
Technische Lieferbedingungen

17 457

Welded circular tubes of austenitic stainless steels with special quality

requirements; technical delivery conditions

Mit DIN 17 440/07.85,
DIN 17 441/07.85,
DIN 17 455/07.85,
DIN 17 456/07.85 und
DIN 17 458/07.85
Ersatz fiir

DIN 17 440/12.72

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm

1SO 2604/5 - 1978 siehe Erlduterungen.

Die mit einem Punkt ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben (iber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind. Die mit zwei Punkten ®® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kénnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir geschweiBte kreisformige Rohre aus
austenitischen nichtrostenden Stéhien nach Tabelle 1 fiir
besondere Anforderungen. Die Rohre werden besonders im
Druckbehilterbau, Apparatebau und Leitungsbau eingesetzt.
Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegungen dieser
Norm getiten, sofern nicht durch Technische Regeln fiir beson-
dere Anwendungsbereiche, z. B. Technische Regeln Druckbe-
halter (TRB), Merkblatter der Arbeitsgemeinschaft Druckbe-
halter (AD-Merkblatter), andere Festlegungen bestehen.

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir geschweiBte kreisférmige
Rohre aus nichtrostenden Stéhlen fiir allgemeine Anforderun-
gen (siehe DIN 17 455).

2 Aligemeines
2.1 Begriff

Als nichtrostend gelten Stahle, die sich durch besondere
Besténdigkeit gegen chemisch angreifende Stoffe auszeich-
nen,; sie haben im aligemeinen einen Massenanteil Chrom von

mindestens 12% und einen Massenanteil Kohlenstoff von
héchstens 1,2 %.

2.2 Priifklassen

Die Rohre nach dieser Norm kénnen in der Priifidasse 1 oder 2
geliefert werden. Die Rohre der Priifklasse 2 unterscheiden
sich von den Rohren der Priifklasse 1 durch einen erhdhten
Priifumfang.

@ Die Wahl der Priifklasse ist Angelegenheit des Bestellers.

2.3 Ausnutzung der Berechnungsspannung

Die Rohre nach dieser Norm sind fiir eine Ausnutzung der
zulédssigen Berechnungsspannung von 100%in der SchweiB-
naht vorgesehen.

3 Sorteneinteilung

Diese Norm umfaBt Rohre aus den in Tabelle 1 angegebenen
Stahlsorten.

@ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des Bestel-
lers.
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4 Bezeichnung und Bestellung

4.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm

sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

Benennung (Rohr),

DIN-Nummer der MaBnorm (z.B. DIN 2463 Teil 1),

kennzeichnende MaBe des Rohres (AuBendurchmesser

X Wanddicke),

— DIN-Nummer dieser Norm (DIN 17 457),

Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte (siehe

Tabelle 1),

— Kurzzeichen fiir die Ausfiihrungsart des Rohres (siehe

Tabelle 6).

Beispiel:
Bezeichnung eines geschweiBiten Rohres nach
DIN 2463 Teil 1 von 60,3mm AuBendurchmesser und
2mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
X 5 CrNi 18 10 (Werkstoffnummer 1.4301) in der Ausfiih-
rungsart warmebehandelt und gebeizt (k2):

Rohr DIN 2463 -60,3 X 2
DIN 17457 - X5CrNi1810 - k2

oder Rohr DIN 2463-60,3 X 2
DIN 17457 -1.4301 - k2

4.2 @ In der Bestellung sind auBer der Normbezeichnung
nach Abschnitt 4.1 in jedem Fall die gewiinschte Menge (z.B.
Gesamtldnge der Lieferung), die Priifklasse, die Léngenart
(siehe DIN 2463 Teil 1), bei Fest- und Genauldngen die Lédnge
des einzelnen Rohres, die Toleranzklasse in der Zuordnung fiir
Durchmesser und Wanddicke nach DIN 2463 Teil 1, die Art der
Bescheinigung liber Materialpriifungen nach DIN 50049 und
gegebenenfalls die zusatzlich in Frage kommende Tech-
nische Regel anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:
1000 m Rohr DIN 2463 - 60,3 X 2
DIN 17 457 - 1.4301 - k2

Priifklasse 1, in Festlangen von 6m,
Toleranzklasse D2, T3,
Bescheinigung DIN 50 049-3.1 B

4.3 @@ Dariiber hinaus kdnnen entsprechend den mit zwei
Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzelheiten
bei der Bestellung vereinbart werden.

5 Anforderungen
5.1 Herstellverfahren

5.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stéhle fiir die Rohre
nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk lberlassen,
sofern bei der Bestellung nicht ein Sondererschmelzungsver-
fahren vereinbart wurde.

5.1.1.1 @@ Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinba-
rung dem Besteller bekanntzugeben.

5.1.2 Die Rohre nach dieser Norm werden durch Schmelz-
schweiBen, und zwar nach Wahl des Herstellers mit oder ohne
SchweiBzusatz, als automatische Fertigung oder in Einzelferti-
gung von entsprechend gebogenem Band oder Blech her-
gestellt. Die SchweiBnéhte automatisch geschweiBter Rohre
kénnen im Zuge der Fertigung durch geeignete Verfahren, wie
z.B. durch Hdmmern oder Walzen, gegléttet werden. Rohre
mit einem AuBendurchmesser < 168,3 mm kénnen zusétzlich
durch Kaltumformung auf die gewlinschten RohrmaBe gefer-
tigt werden (siehe Ausfiihrungsarten (1 und |2 in Tabelle 6).

5.1.3 Das SchweiBen der Rohre ist so durchzufilhren, da8
die SchweiBnaht durchgeschweiBt ist und die Rohre den
Anforderungen dieser Norm geniigen. Die einwandfreie
SchweiBdurchfiihrung ist zu Gberwachen. Beziiglich der zer-

stérungsfreien Priifung der SchweiBnaht wird auf Ab-
schnitt 6.5.12 hingewiesen. Ein Ortliches Ausbessern der
SchweiBnahte ist statthaft. Der Besteller kann einen einmali-
gen Nachweis der Eignung des Ausbesserungsverfahrens
entsprechend Abschnitt 5.1.4 verlangen. Die ausgebesserten
Stellen miissen anschlieBend einer zerstdrungsfreien Priifung
unterzogen werden; auBerdem ist das Rohr auf Dichtheit zu
priifen.

5.1.4 @@ Einen Nachweis iiber das Erfilllen der Anforderun-
gen nach Abschnitt 5.1.3 kann der Besteller einmalig verlan-
gen. Die Einzelheiten dieses Nachweises, insbesondere auch
iiber eine Priifstelle, sind zwischen Hersteller und Besteller zu
vereinbaren. Dieser Nachweis gilt nur fiir diejenigen Stahisor-
ten, MaBbereiche, SchweiBverfahren und SchweiBzusatze,
die in ihm genannt sind.

5.2 Lieferzustand

Die Rohre kbnnen in einer der in Tabelle 6 angegebenen Aus-
fiilhrungsarten geliefert werden (siehe Abschnitt 5.8). Ist fiir
die gewahlte Ausfilihrungsart nach Tabelle 6 eine Warmebe-
handlung vorgesehen, dann sind hierfiir die Angaben in
Tabelle 5 zu beachten.

5.3 Chemische Zusammensetzung

5.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stahlsorten nach der
Schmelzenanalyse ') muB Tabelle 1 entsprechen. Geringe
Abweichungen von diesen Werten sind im Einvernehmen mit
dem Besteller oder dessen Beauftragten zulédssig, wenn die
mechanischen und technologischen Eigenschaften, die
SchweiBeignung und das korrosionschemische Verhalten des
Stahles den Anforderungen dieser Norm entsprechen.

5.3.2 Stiickanalyse

Bei der Nachpriifung am fertigen Rohr sind gegeniiber den
Angaben in Tabelle 1 die Abweichungen nach Tabelle 2 zulds-

sig.
5.4 Mechanische und technologische Eigenschaften

5.4.1 Die 0,2%- und die 1%-Dehngrenze, die Zugfestigkeit,
die Bruchdehnung und die Kerbschlagarbeit der Rohre miis-
sen den in Tabelle 3 angegebenen Werten entsprechen.
Diese gelten fiir den Lieferzustand der Rohre nach Ab-
schnitt 5.2 und filr die Priifbedingungen nach den Abschnitten
6.4 und 6.5 dieser Norm.

Bei Priifung quer zur Schweiinaht (siehe Abschnitt 6.3.1.2) ist
eine Uberschreitung der oberen Grenze der Zugfestigkeit
zuldssig.

5.4.1.1 @® Die mechanischen Eigenschaften gelten nicht
fiir die Ausfihrungsart |0 der Tabelle 6. Diese sind erforder-
lichenfalls bei der Bestellung zu vereinbaren.

5.4.2 Fir die 0,2%- und die 1%-Dehngrenze bei erhdhten
Temperaturen gelten die Werte in Tabelle 4.

5.4.3 Die Rohre miissen den Anforderungen der nach den
Abschnitten 6.5.4 bis 6.5.7 vorgeschriebenen technologi-
schen Priifungen entsprechen.

5.4.4 Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
fiir eine Warmumformung geeignet.

5.4.5 Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind
im Zustand ,l0sungsgegliiht und abgeschreckt* fiir eine Kalt-
umformung (z.B. Biegen) besonders geeignet. Es ist zu
beachten, daB durch eine Kaltumformung die korrosions-
chemischen, mechanischen und physikalischen Eigenschaf-
ten verdndert werden kénnen.

1) Bei Lieferung von SequenzguB, wie er beim StrangguB
mdglich ist, tritt an die Stelle des Begriffs ,Schmelze" der
Begriff ,,GieBeinheit".
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Tabelle 2. Zuldssige Abweichungen der chemischen Zusammensetzung nach der Stiick-

analyse von den Grenzwerten nach der Schmelzenanalyse

Grenzwerte fiir die Schmelzenanalyse s e . 1
Element nach Tabelle 1 Zulassige Abweichung 1)
Massenanteil in % Massenanteil in %
Kohlenstoff C =< 0,030 + 0,005
> 0,030 0,08 + 0,01
Silicium Si = 10 + 0,05
Mangan Mn = 20 + 0,04
Phosphor P < 0,045 + 0,005
Schwefel S =< 0,030 + 0,005
Stickstoff N = 0,22 =+ 0,01
Chrom Cr =165 =200 + 0,20
Molybdén Mo = 20 = 50 + 0,10
Nickel Ni = 85 <100 + 0,10
=100 =150 + 0,15
Niob Nb =< 1,00 + 0,05
Titan Ti = 0,80 + 0,05
1) Werden bei einer Schmelze mehrere Stiickanalysen durchgefiihrt und werden dabei
fiir ein einzelnes Element Gehalte auBerhalb des nach der Schmelzenanalyse zulédssi-
gen Bereiches der chemischen Zusammensetzung ermittelt, so sind entweder nur
Uberschreitungen des zuldssigen Hochstwertes oder nur Unterschreitungen des
zulassigen Mindestwertes gestattet, nicht jedoch bei einer Schmelze beides gleich-
zeitig.
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