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Stangen aus Aluminium
und Aluminium-Knetlegierungen
Technische Lieferbedingungen

DIN
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Teil 2

Rods and bars of wrought aluminium and aluminium alloys, technical conditions

of delivery

Ersatz fiir Ausgabe 05.77

Barres en aluminium et en alliages d’aluminium corroyés, conditions techniques

de livraison

1 Anwendungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir geprefte
und gezogene Stangen aus Aluminium und Aluminium-
Knetlegierungen.

Diese Norm gilt nicht fir Stangen aus Aluminium und
Aluminium-Knetlegierungen fiir die Elektrotechnik nach
DIN 40 501 Teil 3 *).

2 Werkstoffeigenschaften
2.1 Chemische Zusammensetzung

Es gelten die Forderungen nach DIN 1712 Teil 3 und
DIN 1725 Teil 1.

2.2 Mechanische Eigenschaften
Es gelten die Festlegungen nach DIN 1747 Teil 1.

3 Male und zulassige Abweichungen

Fir MaRe sowie zulassige MaR- und Formabweichungen
gelten DIN 1769, DIN 1770, DIN 1796, DIN 1797,
DIN 1798, DIN 1799, DIN 59700 und DIN 59 701
(z. Z. Entwiirfe).

4 Anodische Oxidation
Es gelten die Festlegungen nach DIN 17 611.

5 Bestellunterlagen
5.1 Bezeichnung

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Stangen aus
Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen sind die
Werkstoff-Kurzzeichen und Werkstoff-Nummern nach
DIN 1747 Teil1 so anzuwenden, wie in den Be-
zeichnungsbeispielen der in Abschnitt 3 genannten
MaRnormen angegeben.

Bei Eloxalqualitdt ist in der Bestellung die Angabe der
Kennbuchstaben ,,EQ” und des Kurzzeichens fir die
jeweilige Oberflachenbehandiung nach DIN 17 611 er-
forderlich,

5.2 Werkstoff, Lieferzustand

Die Auswahl des Werkstoffes und des Lieferzustandes ist
Sache des Bestellers. Das Herstellverfahren bleibt dem
Hersteller liberlassen. Bei der Bestellung sollen die An-
forderungen der Abschnitte 6 bis 11 beachtet werden.
Empfohlen wird, bei der Bestellung den Verwendungs-
zweck und/oder die Weiterverarbeitung anzugeben.

Stangen nach dieser Norm sind je nach Werkstoff in
Normalqualitdt und in Eloxalqualitat lieferbar, siehe
Abschnitte 6.1.1 und 6.1.2.

Wenn Stangen in Eloxalqualitat mit Ansprichen an das
dekorative Aussehen bestellt werden, dann mul auch die
entsprechende Oberflachenbehandlung nach DIN 17 611
angegeben werden, damit die besonderen MaRnahmen,
z. B. bei Verpackung, beim Transport, bei lLagerung,
beachtet werden.

6 Anforderungen

Stangen miissen hinsichtlich der Zusammensetzung, der
Festigkeitseigenschaften und der MaRBe den in den Ab-
schnitten 2 und 3 aufgefiihrten Normen entsprechen.
Weitere Anforderungen sind in den Abschnitten 6.1 bis
6.4 festgelegt.

6.1 Oberflichenbeschaffenheit
6.1.1 Normalqualitit

Riefen, Verfarbungen und &ahnliches sind durch das
Herstellverfahren und den Werkstoff bedingt. Kratzer,
Riefen, Scheuerstellen, Eindricke und andere mecha-
nische Beschadigungen sind nicht immer zu vermeiden.

Fiir ihre Zuldssigkeit gelten folgende Merkmale:

Leichte Riefen und andere leichte Aufrauhungen sowie
Verfarbungen, die von einer Warmebehandlung her-
riihren konnen, sind zulassig.

Aufrauhungen und mechanische Beschadigungen, die bei
der Verwendung stéren, werden im allgemeinen verputzt,
wenn nichts anderes vereinbart ist. Die zuldssigen MaB-
abweichungen diirfen dabei nicht iiberschritten werden.

Fehler, soweit sie die konstruktive Verwendbarkeit beein-
trachtigen, z. B. Querrisse, schwere mechanische Be-
schadigungen, Schalenbildung, Blasen und Fremdein-
schlisse, sind nicht zulassig.

Besondere Anforderungen an die Oberflachenbeschaffen-
heit, z. B. Fettfreiheit,sind bei Bestellung zu vereinbaren.

6.1.2 Eloxalqualitit

Fir die Oberflachenbeschaffenheit der unbehandelten
Stangen, die in Eloxalqualitit geliefert werden, gelten
zunachst ebenfalls die in Abschnitt 6.1.1 getroffenen
Festlegungen.

An Querschnittsflachen kénnen keine Anforderungen an
ein dekoratives Aussehen gestellt werden, auch nicht
nach mechanischer Vorbehandlung.

Leichte Riefen, Kratzer und andere leichte Aufrauhungen,
sowie Verfarbungen, die durch die fachgerechte Vorbe-
handlung fir die anodische Oxidation egalisiert oder
beseitigt werden, sind zulassig.

*) 2. 2. Entwurf
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Bereits bei der Bestellung (siehe Abschnitt 5.1) ist zu
beachten:

Stangen nach dieser Norm in Eloxalqualitat ‘werden
iberwiegend in der Legierung AlMgSi0,5 und im allge-
meinen fir die Oberflaichenbehandlung E6 (chemisch
vorbehandelt) nach DIN 17 611 geliefert. Die vor-
stehend beschriebenen Riefen, Kratzer und Aufrauhungen
werden dadurch egalisiert und die Verfarbungen beseitigt.

AuBer der Oberflachenbehandlung EG gibt es die Ober-
flachenbehandlung EQ (ohne Vorbehandlung) und E1 bis
E5 (mit mechanischer Vorbehandlung). Nach den Be-
handlungen EQ oder E6 koénnen an das dekorative
Aussehen der anodisch oxidierten Oberflache keinesfalls
die gleichen hohen Anspriiche gestellt werden wie nach
den Behandlungen E1 bis E5; vgl. hierzu die entsprechen-
den Hinweise in DIN 17 611, insbesondere beziiglich der
Oberflachenfehler.

6.2 Gefiige

Gefiigetrennungen, z. B. Lunker, Risse, Schalen, Dopp-
lungen, sind unzuléssig. Forderungen beziglich der Korn-
groBe konnen bei Stangen nicht gestellt werden. Je nach
Werkstoff und Lieferzustand kann bei einer Umformung
(z. B. durch Biegen) Narbigkeit und Sichtbarwerden des
Korns auftreten.

6.3 Verarbeitbarkeit

Fir die Verarbeitbarkeit der Stangen sind die mecha-
nischen Eigenschaften nach DIN 1747 Teil 1 maRgebend;
beziiglich Schweibarkeit sieche DIN 1725 Teil 1.

Besondere Anspriiche an die Umformbarkeit, Spanbarkeit
oder andere Eigenschaften, sind bei der Bestellung anzu-
geben.

6.4 Schnittkanten

Schnittkanten von Stangen sind nicht entgratet. In
besonderen Fallen ist ein Entgraten bei Bestellung zu
vereinbaren.

7 Priifung
7.1 Priifung der Zusammensetzung

Das Analysenverfahren bleibt dem Hersteller iberlassen.
In Zweifelsfallen ist die Analyse nach den neuesten
Verfahren durchzufiihren, die in ,,Analyse der Metalle’
des Chemikerausschusses der Gesellschaft Deutscher
Metallhiitten- und Bergleute e. V. angegeben sind, und
zwar entweder in Band I ,,Schiedsanalysen’ oder im
«Erganzungsband zu den Banden 1 Schiedsanalysen
« II Betriebsanalysen’’; fiir die Probenahme gilt Band III
..Probenahme”’.

Zum Vergleich mit den Grenzwerten dieser Norm ist
jedes MeBergebnis entsprechend der Rundungsregel
nach DIN 1333 Teil 2 auf dieselbe Genauigkeit wie
die des Grenzwertes zu runden.

7.2 Priifung der mechanischen Eigenschaften

Es gelten folgende DIN-Normen:

fir den Zugversuch: DIN 50 125, DIN 50 145

fiir die Hartepriifung: DIN 50 351

Andere Priifverfahren, z. B. Hértepriifung nach Vickers

(siche DIN 50 133 Teil 1 und Teil 2}, Ultraschall, sind zu
vereinbaren.

7.3 Priifung der Oberflichenbeschaffenheit

Die Sichtprifung wird ohne optische Hilfsmittel durch-
gefiihrt. Beurteilung nach Abschnitt 6.1.

Wird eine Prifung der Anodisierbarkeit von Stangen in
Eloxalqualitdt vereinbart, so wird zweckmaRig wie folgt
verfahren:

Ist die spatere Behandlung der Stangen bekannt, so wird
eine mindestens 100 mm lange Probe nach dem gleichen
Verfahren behandelt.

Ist iber die spatere Behandlung der Stangen nichts
bekannt, so wird folgendes Verfahren empfohlen:

Eine mindestens 100 mm lange Probe wird entsprechend
E6 nach DIN 17 611 vorbehandelt. Diese Probe wird
dann nach einer anodischen Oxidation [40 bis 45 min.
lang bei 1,6 A/dm2 in verdiinnter Schwefelséure von
18 bis 20 Massenanteile in % und (18 + 2) °C] betrachtet.

Zur Beurteilung der Oberfliche der so behandelten
Proben gelten die Festlegungen von DIN 17 611.

7.4 Priifung der MaRR- und Formabweichungen

Neben den bekannten MeBmitteln zur Priifung von MaR-
und Formabweichungen- kann auBerdem die Verwen-
dung von speziellen Lehren vereinbart werden.

8 Priifumfang und Loseinteilung,
Priifbescheinigungen

8.1 Priifung durch den Hersteller

Der Hersteller fiihrt Prifungen im Rahmen seiner inner-
betrieblichen Giitesicherung durch. Hieriber werden im
allgemeinen keine Bescheinigungen nach DIN 50 049
ausgestellt.

8.2 Abnahmepriifung

8.2.1 Sollen Bescheinigungen nach DIN 50 049 ausge-
stellt werden, sind diese bei Bestellung zu vereinbaren.
Mit der Bescheinigung bestatigt der Hersteller im allge-
meinen die Ergebnisse der Priifung der Zusammensetzung
und des Zugversuches.

Fiir die Zusammensetzung kann die Schmelzanalyse iiber-
nommen werden.

Fiir die Prifung der mechanischen Eigenschaften gilt
folgender Priifumfang

(otemange) | A drPrten
kg Hértggfgfung
uber bis
- 1000 1
1000 2500 2
2500 5000 3
5000 8000 4
je weitere 3000 eine Probe mehr

8.2.2 Soll eine zusatzliche Priifung durch einen vom
Besteller Beauftragten durchgefithrt werden, so sind bei
Anfrage und Auftragvergabe folgende Vereinbarungen
zu treffen:

a) Nennung des Beauftragten

b} Art der durchzufiihrenden Priifung

c¢) Anzahl der Proben

d) eventuelle zusétzliche Anforderungen

Bei der Priifung ist die Lieferung nach Losen getrennt
vorzulegen. Zu einem Los gehdren Stangen einheitlicher
Herstellungsart, gleich Zustandes und gleicher Quer-
schnittsform. Es ist nicht erforderlich, daR ein Los nur
aus einer Schmelze oder aus einer Warmebehandlung
stammt,
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