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Gesenkschmiedestucke aus Aluminium
(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)
Zuldssige Abweichungen

DIN
1749

Blatt 4

Drop forgings of aluminium; tolerances
Piéces matricees en aluminium; tolérances

MaBe in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm enthilt die zuldssigen Abweichungen fiir Ge-
senkschmiedestiicke aus Aluminium bis zu einer Flichen-
groBe von 22000 cm?, Sie wird erginzt durch die Techni-
schen Lieferbedingungen nach DIN 1749 Blatt 2.

2. Zulissige MaBabweichungen,
Allgemeines und Anwendung

Zuliissige Abweichungen, die in Rohteilzeichnungen ein-
getragen werden, sollen grundsitzlich dieser Norm ent-
sprechen. Wenn in diesen Zeichnungen keine zulissigen
Abweichungen eingetragen sind, gelten die zulédssigen Ab-
weichungen dieser Norm ebenfalls; es empfiehlt sich aber,
dann in die Zeichnungen einen entsprechenden Hinweis
auf DIN 1749 Blatt 4 aufzunehmen.

Die MaBabweichungen werden beeinfluBt von der Herstel-
lungsgenauigkeit der Gesenke, dem Werkzeugverschlei3
und den beim Schmiedevorgang unvermeidlichen ferti-
gungsbedingten Schwankungen. Am Gesenkschmiedestiick
sind formgebundene Mafe und nichtformgebundene MaBe
zu unterscheiden.

Formgebundene Mafle entstehen beim Gesenkschmieden
in den einzelnen Gesenkpartien, die keine zueinander be-
weglichen Partien aufweisen (siehe Bild 1).
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Bild 1. Formgebundene MaGe (n)

Diese Gesenkpartien konnen aus einem Stiick bestehen
oder aus mehreren nicht zueinander beweglichen Elemen-
ten zusammengefiigt sein.

Nichtformgebundene MaBe entstehen beim Gesenkschmie-
den zwischen zwei oder mehreren zueinander beweglichen
Gesenkpartien (siehe Bild 2).
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Bild 2. Nichtformgebundene MaBe (t)

Jede dieser MaBarten erfordert aus fertigungsbedingten
Griinden besondere zulidssige Abweichungen.

Sind aus zwingenden Griinden bei einzelnen Mafen klei-
nere zuliissige Abweichungen notwendig als in der Norm
festgelegt, so sind sie mit dem Hersteller zu vereinbaren.
Es wird empfohlen, die Zeichnungen mit eingetragenen
zuliéssigen Abweichungen jeweils vom Besteller zu priifen
und genehmigen zu lassen.
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Bild 3. Ansicht eines Schmiedestiickes aus den Gesenken
nach den Bildern 1 und 2

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschu€ ('} A)
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3. Zuldssige Abweichungen fiir formgebundene
und nichtformgebundene MaBe
(siehe Tabelle 1)

Ausgangsmaf fir die Festlegung der zuldssigen Abwei-
chungen fiir nichtformgebundene MaBe, z. B. t; bis tg

im Bild 2, ist das grote Ma@ ¢, in Schlagrichtung. Alle
kleineren MafBe ¢ haben die gleichen zulidssigen Abwei-
chungen wie ¢ . Die zuldssige Abweichung fiir ¢,
richtet sich nach der Fliche A des in Schlagrichtung gese-
henen Teiles. Die Flidche A ist bei runden Teilen gleich der
Kreisfliche und bei anders geformten Teilen gleich dem
umschreibenden Rechteck (siehe Bild 4).

Soll aus zwingenden Griinden die Lage der zuldssigen Ab-
weichung zum NennmaB einseitig, also als Plus- oder Minus-
abweichung ausgefiihrt sein, so gilt der Gesamtwert der
zuldssigen Abweichungen.

Beispiel
Fiir Nennmall 8 mm (formgebundenes Maf n) ist nach

Tabelle 1 die zuldssige Abweichung = * 0,25 mm; bei ein-
seitiger Lage n = + 0,5 mm oder n = — 0,5 mm.

4. Zulidssiger Versatz (siehe Tabelle 2)

Der Versatz entsteht durch die in Abschnitt 2 beschriebe-
nen Einfliisse und ist nicht an eine bestimmte Richtung

gebunden (siehe Bild 5).

Bild 4.

Beispiel fiir die Flichenberechnung: A (in cm2?) = ny - ny
Die in der Tabelle 1 aufgefiihrten zuldssigen Abweichungen
gelten auch fiir Gesenkschmiedestiicke, die mit einem ein-
seitig eingearbeiteten Gesenk, dem ein ebenes Oberteil
gegeniibersteht, hergestellt werden.

Versatz

Nmax. = Bezugsmaf
fur zuldssigen Versatz

Bild 5.

Tabelle 1. Zuldssige Abweichungen fiir formgebundene und nichtformgebundene Male

z‘l‘l{’i:ieii?e Bereich fiir Fliche A in cm?
NennmaB- chur_men iiber iiber iiber iiber iiber iiber iiber iiber iiber liber iiber liber tiber
Bareich fiir 7 2.5 5!3 100 2(.}0 400 800 12‘00 20.00 4000 6000 | 9000 140.00
bundene| 38 | 3o | 190 | 360 | 450 | 800 | 1200 | 2000 | 4000 | 6060 | 9000 | 14000 | 22060
iiber bis Magen Zuliissige Abweichungen fiir nichtfromgebundene MaBe tpa = ¢
- 8| Toas| *B2l -~ - - - - - - - - - - -
3| e[ xo2 | 208 I0R| 04 05| | ~ | | - -] =] =] =] =
6| 0| xoas| t08) T8I 183 105| foe| Zon| — | ~ | — | - | =] = | =
0| 18| xo3 | *081 *0%| 108| 08| Zom) Zos| ~os| -os| 10|t — | — | -
18] 30| xoa | 237| 1081 10| loa| Zod) Zow| tom| x| I3R) Iii| Iid| i3] -
0| so| xos | 08| 13| 17| lom| Zom| -] I1%) ITT| IT3) 1IR3 IRS| Ii8) iid
so| so| xoss| 13| 57| Zow| Tos| 1rt| I3°) Iad) 119 138 11| ffe| Ii. 114
o asi wes |2LR) 2381 1R 1A 200 2hdl DaR| 9] 2RO 2ie| 2Ri| tH| B
120| 1s0f zoe | 213 ti4f t16) 0] 3R] 39| nf| thel 3R] ciel 38| i8] 13
10| 2s0| 21 | 16| 30 TDT) DD IDS) Ia| ITE| IRO| IRE[ IRS| A IRl ilE
ssof aws| 12 | *1I| t19| IDS| .| tRa| IDE| IR 3B 1ER| 23| tiB| rie| i
a15| 00| x13 | TP9) IR0 IR, IRA| IR IDE| IRS| Ii8| Iie| il is| IRl IiS
o[ | =i | cnalaalenal Taal enal enl aa e ae ne e nal wpal eaa oy
soo| eso x17 | X384 TREI TRE] ITe| Iie| tRe| IR Il iiR| il fis| 12f| 13
60| soo| xz | IRP) IR IRR IO IRR| IRD| IRR| IRA IR i8] IiS| Iie| 12°
soo| 1000 x23 | t37) *PR| IRY) IRE| IRE) IRE| B8 Ifa| -he| Ihe| 22°| 1a%| 123
R R RERE R R R EEE:
In den zuldssigen Abweichungen ist die Parallelitdtstoleranz enthalten. Sie kann innerhalb der angegebenen Grenzen
voll in Anspruch genommen werden, . DqumgnIS'
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