DK 669.14-422 Mai 1959
Polierter Rundstahl DIN
Mafle Zuldssige Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h9  Gewichte ] 75
MaBe in mm
1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fir Stangen in gezogen polierter oder geschliffen polierter oder gleichwertiger Ausfihrung, deren
Wahl dem Hersteller iberlassen bleibt. Die Stangen werden nur aus unlegierten und legierten Werkzeugstéhlen ein-
schlieBlich Schnellarbeitsstahlen hergestellt.
Bezeichnung eines polierten Rundstahles von Durchmesser d = 4 mm
aus unlegiertem Werkzeugstahl C 110 W 1:
Rundstahl 4 DIN 175 C110W 1
oder Rd4DIN175 CTI0W1
oder @® 4DIN175 C1I0W1
Durchmesser | Quer- | Gewicht 1) Durchmesser | quer. | Gewicht1) Durchmesser | Quer. | Gewicht 1)
d - schnitt | (7,85 kg/dm?) d | schnitt | 7,85 kg/dm3) d - schnitt | (7,85 kg/dm3)
Abw. Abw. Ab.
h9 mm2 | kg/1000 m ho mm2 | kg/1000 m he mm2 | kg/1000 m
05 0,1963 1,54 2,2 3,801 28 39 11,95 938
0,55 0,2376 1,87 2,25 3976 31,2 3,95 12,25 96,2
04 0,2827 222 23 4,155 326 4,0 12,57 98,6
045 | _oms | 03318 2,60 2,35 4337 34,0 4,05 12,88 101,1
07 0 3,02 24 4,524 355 4,1 13,20 1036
075 0,4418 3,47 245 4714 70 4,15 13,53 106,2
08 0,5027 3,95 2,5 4,909 38,5 4,2 1385 1088
085 0,5675 4,45 2,55 5,107 40,1 4,25 14,19 mgau
09 0,6362 4,99 26 | 005 | 5309 417 43 14,52 1140
0,95 07088 5,56 265 5515 433 4,35 14,86 116,7
1,0 0,7854 6,17 27 5726 449 44 1521 1194
1,05 0,8659 6,80 275 5940 46,6 4,45 15,55 122,1
1,1 0,9503 7,46 2,8 6,158 483 4,5 1590 1248
1,15 1,039 8,15 285 6,379 50,1 4,55 16,26 1276
1.2 | _oom 1,131 8,88 29 6,605 51,9 44 16,62 130,5
1,25 ’ 1,227 9,63 2,95 6835 | 537 445 16,98 1333
13 1,327 10,42 3,0 7,069 55,5 47 | _ 0,020 17,35 136,2
1,35 1,431 11,24 3,05 7,306 574 475 ! 17,72 139,1
1,4 1,539 12,08 31 7,548 59,2 48 18,10 142,1
1,45 1,651 12,96 315 7,793 612 485 18,47 1450
1.5 1,767 13,87 32 8,042 63,1 49 18,86 148,0
1,55 1,887 14,81 325 8,296 65,1 4,95 19,24 151,1
1,6 2,011 1578 33 8,553 67,1 50 19,63 154,1
1,65 2,138 16,79 335 8,814 69,2 5,05 20,03 157,2
17 2,270 17,82 34 9,070 13 51 20,43 1604
175 2,405 18,88 345 | _, 030 9,348 734 515 20,83 163,5
1,8 2,545 19,98 3,5 9,621 755 52 21,24 166,7
1,85 2,688 21,1 3,55 9,898 777 525 21,45 1699
19 | o025 | 2835 23 34 10,18 799 53 22,06 1732
1,95 2,986 234 3465 10,46 82,1 535 248 176,5
2,0 3,142 247 37 10,75 84,4 54 290 1798
2,05 3,301 259 375 11,04 86,7 545 2333 183,1
2,1 3,464 27,2 38 1134 890 || 55 2376 186,5
2,15 3,630 28,5 385 11,64 9.4 5,55 24,19 189,9
Fettgedruckte Durchmesser sind als géngig zv bevorzugen |
Querschnitt F = 0,785 - d?
1) Fir hoher legierte Stdhle, z.B. Schnellarbeitsstéihle, kann die Wichte merklich anders sein. Fortsetzung Seite 2
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Seite2 DIN 175

Durchmesser | Quer- | Gewicht1) Durchmesser | Quer- | Gewicht1) Durchmesser | Quer- | Gewicht1)
d schnitt | (7,85 kg/dms) d schnitt | (7,85 kg/dm3) d schnitt | (7,85 kg/dm3)
zul. 2ul. Az;:'
| mm2 | kgnooom o' | mm2 | kg/1000m he | mm2 |kg/1000m
56 24,63 1933 8,1 51,53 405 12,25 17,9 925
565 25,07 196,8 82 52,81 415 12,5 122,7 963
57 25,52 200 8,25 53,46 420 1275 1277 1002
575 2597 204 83 54,11 425 130 1327 1042
58 -0030 | 26,42 207 84 55,42 435 13,25 137.9 1082
585 | 26,88 21 85 56,75 445 13,5 143,1 1124
59 | 27,34 215 8,6 58,09 456 13,75 1485 1164
595 s | 218 87 5945 | 467 14,0 1539 | 1208
6,0 2827 222 875 60,13 472 14,25 1595 1252
81 2.2 29 88 60,32 477 145 | ~"° 65,1 1296
6,2 30,19 237 89 62,21 488 1475 1709 1341
6,25 | 30,68 241 90 | _, 036 63,62 499 15,0 1767 1387
63 - 31,17 245 9,1 65,04 5N 15,5 1887 1481
é4 3217 253 9.2 66,48 522 16,0 201,1 1578
65 33,18 260 9,25 67,20 528 16,5 2138 1679
6,6 34,21 269 93 67,93 533 17,0 2270 1782
67 35,26 277 94 69,40 545 17,5 240,5 1888
6,75 35,78 281 9.5 70,88 556 18,0 254,5 1998
6,8 36,32 285 9.6 72,38 568 18,5 2688 2110
69 37,39 294 9.7 73,90 580 19,0 2835 2226
7,0 38,48 302 975 74,66 586 19,5 298,6 2344
70 | “0%36 [ 3959 3N 98 7543 592 20,0 314,22 2466
7.2 40,72 320 99 76,98 604 21,0 346,4 2719
7,25 41,28 324 10,0 78,54 617 22,0 380,1 2984
73 4,85 3% 10,25 82,52 648 BO | 0| 455 | 3260
74 43,01 338 10,5 86,59 680 240 ’ 452,4 3551
75 44,18 347 10,75 90,76 712 25,0 4909 3853
7,6 4536 356 110 | _ 000 95,03 746 26,0 530,9 4168
77 48,57 366 11,25 99,40 780 27,0 572,46 4495
775 4717 370 11,5 103,9 815 ] 28,0 6158 4834
78 47,78 375 1,75 108.4 851 29,0 660,5 5185
79 49,02 385 12,0 113,1 888 30,0 706,9 5549
80 50,27 395
3. Werkstoff

Werkzeugstahl, Schnellarbeitsstahl
Die gewiinschte Stahlsorte ist bei der Bestellung anzugeben, z.B. C110W 1 (nach Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 150-58)

4. Ausfiihrung

Stangen nach dem Auge gerade gerichtet, besondere Anforderungen sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Die Unrundheit, das ist der Unterschied zwischen dem gréfiten und dem kleinsten Durchmesser desselben Querschnittes,
darf die Hélfte der zulGssigen Gesamt-Durchmesserabweichung nicht iberschreiten.

5. lieferart
Der Rundstahl wird Gblicherweise in Herstellingen von 2000 mm geliefert.
Besondere Léngen und L&ngenabweichungen sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

Bestellbeispiele:
1000 kg polierter Rundstahl von Durchmesser d = 4 mm aus C110 W 1 in Herstellingen von 2000 mm:
1000 kg Rundstahl 4 DIN 175 C110W1

1000 kgg olierter Rundsiahl von Durchmesserd = 4mm aus C110W 1 in Festléinge von 1500 mm mit einer zul&ssigen
Léngenabweichung von £ 2 mm:

1000 kg Rundstahl 4 DIN 175 C110 W 1 in Festléinge 1500 + 2

6. Prifung
Die Anzahl der Stangen oder Ringe, an denen die MaBhaltigkeit bei der Ablieferung beim Hersteller gemessen werden
soll, ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

Schreibweise von Bezeichnungen fiir Profile, Stangen, Bleche, Binder und dgl. siehe auch DIN 1353 D ocuments
Blanker Rundstahl mit den zul&ssigen Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h 8 siehe DIN 670
Blanker Rundstahl mit den zuldssigen Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h 9 siehe DiN ¢/1 Document Sharing Hub
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