August 1969

Rohre aus Kupfer-Knetlegierungen DIN
nahtlosgezogen 'I 7 5 5
Vorzugsmafle fir allgemeine Verwendung Bloft 2
Tube of wrought copper alloys; seamless drawn, Mit DIN 1755 Blatt 1 und Blatt 3
preferred dimensions for general purposes Ersatz fir DIN 1755

Tubes en alliages de cuivre corroyés; étirés a froid sans soudure,
dimensions préferées pour usages généraux

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Aufbauend auf den Festlegungen von DIN 1755 Biatt 1 gilt diese Norm fir Yorzugsmafie von nahtlosen Rohren
der Toleranzzuordnung A*) mit AuBendurchmessern von 3 bis 315mm und Wanddicken von 0.5 bis 10 mm.

Rohre nach dieser Norm werden aus den in Abschnitt 4 aufgefilhrien Werkstoffen der Werkstoffgruppen I, II und III
hergestellt; die angegebenen Einschrénkungen sind zu beachten,

Fir andere Abmessungen und Toleranzzuordnungen als in dieser Norm aufgefiihrt gilt DIN 1755 Blatt 1.

2. Bezeichnung

Bezeichnung eines nahtlosen Rohres von AuBendurchmesser d; = 20 mm und Wanddicke s =2 mm aus
dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen CuZn40 F42 (bisher Mss0 F41) oder der Werkstoffnummer2.0350.26: -

Rohr 20 X 2 DIN 1755-CuZn40 F42
oder Rohr 20 X 2 DIN 1755-2.0360.26 s
bisher Rohr 20 x 2 DIN 1755 — Ms60 F41 -

3. MaBe und zuldGssige Abweichungen

3.1. AvuBendurchmesser und Wanddicke

Die zulassigen Abweichungen fir AuBendurchmesser und Wanddicken sind in den Tabellen 1 bis 6 enthalten wie in
der Ubersicht (siehe Seite 2) dargestelit,

Fir Rohre im Zustand weich des jeweiligen Werkstoffes, gekennzeichnet durch die Anhdngezahl .10 der Werkstoff-
nummer (sieche DIN 17671 Blatt 1) gelten nur die in den Tabellen 1 bis 6 angegebenen zulissigen Abweichungen
fOr den mittleren Durchmesser (d) .;,,,)). da die zuldssigen Abweichungen des Durchmessers einschliefilich Unrundheit

(dl s“_) fiir diese Rohre nicht gewdhrleistet werden kdnnen.

*) Siehe ,Toleranzzuordnungen fir Querschnittsmafle von Rohren aus Nichteisenmetallen”, DIN-Mitteilungen Bd. 45
(1966) H.11, S.597—603. Als Sonderdruck D-346 zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und K&in.

Fortsetzung Seite 2 bis 11
ErlGuterungen Seite 11

FachnormenausschuB Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschu Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA  DoOcuments
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Seite 2 DIN 1755 Blatt 2

Ubersicht iiber die Verteilung der zullissigen Abweichungen des AuBendurchmessers und der Wanddicke
entsprechend den Werkstoffgruppen I, II und III in den Tabellen 1 bis 6

AuBen- Wanddidke s Avufien-
durchmesser durchmesser
d; 0,5 | 0,75 ‘ 1 I 1,5 I 2 25 | 3 | 35 | 4 | 5 | ] | 8 l 10 d;

3 ' ' I 3
4 | 4
5 | 5
6 | 6
8 - 8
10 10
12 12

14 14
15 15
16 16
18 18
20 20
22 22
25 Werkstoffgruppen I und II: Werkstoffgruppen I und II: Werkstoff- 25
28 siehe Tabelle 1, siehe Tabelle 2, gruppen I und II: 28
30 Seite 3 Seiten 4 und 5 sie.ho Tabelle 3, 30

Seite 5
32 32
35 35
3s 38
40 40
42 42
44,5 44,5
50 50
55 Werkstoffgruppe III: Werkstoffgruppe III: Werkstoff- 55
57 siehe Tabelle 4, siche Tabelle 5, gruppe III: 57
60 Seite 6 Seiten 7 und 8 siehe Tabelle 4, 60

Seite 8
63 63
70 70
76 76
80 80
85 85
89 89

100 100

108 108

114 114

125 125

133 133

159 159

160 160

168 168

194 194

200 200

219 219

250 250

267 267

273 273

315 315

_ Wanddicke s t
| E cumentsg
0,5 l 0,75 l 1 l 1,5 l 2 2,5 l 3 l 35 | 4 l 5 ] € 3 | ﬁ% ent-ShasingiHub
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