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Februar 1972

Blanker Sechskantstahl
MaBe, zuldssige Abweichungen, Gewichte

=
z

—
~]
@)

Bright drawn hexagon steel; dimensions, tolerances, weights
Acier hexagonal etiré a froid; dimensions, tolérances, masse

MaBe in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir blanken Sechskantstahl mit den in
Tabelle 1 angegebenen Schliisselweiten aus den Stahl-
sorten nach Abschnitt 5.

2. Begriff

Blanker Stahl (auch Blankstahl genannt) ist Stabstahl, der
gegeniiber dem warmgeformten Zustand durch Entzun-
derung und spanlose Kaltformung eine verhiltnismiiig
glatte, blanke Oberfliche und eine wesentlich groRere
MaBgenauigkeit erhalten hat.

3. Bezeichnung

Bezeichnung eines blanken Sechskantstahls von Schiliissel-
weite s = 10 mm aus der Stahlsorte mit dem Kurznamen
9 SMn 28 K und der Werkstoffnummer 1.0715.07:

Sechskant 10 DIN 176 — 9 SMn 28 K
oder Sechskant 10 DIN 176 — 1.0715.07

Anstelle der Benennung ,,Sechskant” darf die Kurzform
+,0 kt” nach DIN 1353 gesetzt werden.

4. MaBe und
zuliissige Ma88- und Formabweichungen
4.1. Schliisselweiten
Die Schliisselweiten, mit denen blanker Sechskantstahl

nach dieser Norm bevorzugt geliefert wird, und deren zu-
lissige Abweichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

Falls eine galvanische Oberflichenveredelung des blanken
Sechskantstahls vorgesehen ist, sind das Nennmaf der
Schliisselweite oder das Toleranzfeld gegebenenfalls be-
sonders zu vereinbaren.

4.2. Kantenausfilhrung

Besondere Anforderungen an die Ausfiihrung der Kanten
sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.3. Geradheit

Die Stibe werden nach dem Auge gerade gerichtet gelie-
fert; besondere Anforderungen an die Geradheit sind bei
der Bestellung zu vereinbaren (siehe Erliuterungen).

6. Werkstoff

Blanker Sechskantstahl nach dieser Norm wird aus allen
Stahlsorten, vorzugsweise aus Stithlen nach DIN 1651
und DIN 1652 hergestellt.

Die gewiinschte Stahisorte ist bei der Bestellung anzugeben.

6. Gewicht

Das in Tabelle 1 angegebene Gewicht ist mit einer Dichte
von 7,85 kg/dm3 aus dem Querschnitt errechnet worden.

7. Lieferart

7.1. Fiir die Lieferung von blankem Sechskantstahl
gelten die Lingenangaben nach Tabelle 2.

7.2. Blanker Sechskantstahl in kleineren Abmessungen
kann auch in Ringen geliefert werden. Diese Lieferart ist
bei der Bestellung unter Angabe der gewiinschten Ge-
wichte und Abmessungen der Ringe besonders zu verein-
baren.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3
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Tabelle 1. Schiiisselweite, zuliissige Abweichung, Querschnitt und Gewicht

Schliisselweite Schliissel weite
] Querschnitt Gewicht s Querschnitt Gewicht
Ab‘zvm 1) mm?2 kg/m Abfm 1) mm32 kg/m
1,5 1,949 0,0153 19 312,6 2,45
2 o 3,464 0,0272 21 381,9 3,00
25 —0,060 5,418 0,0426 22 ° 419,2 3,29
3 7,794 0,0612 24 100 498,8 3,92
3,2 8,868 0,0696 27 631,3 4,96
3,6 10,61 0,0833 30 779,4 6,12
4 13,86 0,109 32 886,8 6,96
48 — 078 17,64 0,138 36 1122 8,81
5 21,65 0,170 38 0 1251 9,82
5,5 26,20 0,208 41 g o0 1456 11,4
6 31,18 0,245 46 1833 14,4
1 42,44 0,333 50 2165 17,0
8 0 55,43 0,435 55 2620 20,6
9 —0.080 70,15 0,651 60 _8 190 3118 24,6
10 86,60 0,680 65 3684 28,7
11 104,8 0,823 70 4244 33,3
12 124,7 0,979 75 — 9300 4884 38,2
13 146,4 1,15 80 5543 43,5
14 ~0410 169,7 1,33 85 6257 49,1
15 194,9 1,53 90 7015 55,1
16 221,7 1,74 95 — 0,350 7816 61,4
17 250,3 1,96 100 8660 68,0
1) Entsprechend ISO-Toleranzfeld h11 fiir Schliisselweiten bis 65 mm, entsprechend ISO-Toleranzfeld h12 fiir
Schliisselweiten iiber 66 mm (siehe auch Abschnitt 4.1).

7.3. Bestellbeispiele

1000 kg blanker Sechskantstahl von Schliisselweite s = 10 mm aus der Stahlsorte mit dem Kurznamen 9 SMn 28 K oder
der Werkstoffnummer 1.0715.07 in Herstellingen:

1000 kg Sechskantstahl 10 DIN 176 — 9 SMn 28 K
oder 1000 kg Sechskantstahl 10 DIN 176 — 1.0715.07
3 t blanker Sechskantstahl von Schliisselweite s = 15 mm aus der Stahlsorte mit dem Kurznamen C 35 K oder der Werk-
stoffnummer 1.0501.07 in Genaulingen von 3000 mm mit einer gewiinschten zuldssigen Léingenabweichung von * 50 mm:
3 t Sechskantstahl 15 DIN 176 — C 35 K— 3000 50
oder 3 t Sechskantstahl 15 DIN 176 — 1.0501.07 — 3000 £ 50

Tabelle 2.
Lingenart Linge Angabe fiir die Bestellung
Bereich zuliissige Abweichung

beliebig zwischen den fiir den Léngen-

Herstelliinge 6000 bis 8000 1) bereich angegebenen Grenzen; bei keine
hochstens 10 % der Gewichtsmenge

Lagenld diirfen Untenliingen bis zur Hilfte der i

e AROD e 1000 unteren Grenze mitgeliefert werden Laseine
Festlinge 1000 bis 12 000 +100 gewiinschte Festlinge in mm
. gewiinschte Genauléinge und
Genauliinge 1000 2) bis 12 000 2u bevorzugen 2): + 75, 2 50, £ 25, gewiinschte zulissige Abwei-

$10, 5, 2

chung in mm

einbart werden.

1) Gegebenentfalls sind Herstellingen bis 15 000 mm lieferbar.
2) Kiirzere Genaulidngen als 1000 mm sind bei der Bestellung besonders zu vereinbaren.

3) Andere als die in der Tabelle genannten zulissigen Lingenabweichungen miissen bei der Bestellungbesonders nvflé nt:
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