DK 621.73.042: 669.715.018.26 : 621.753.1 Dezember 1973

Freiformschmiedestucke _ﬁﬁ
aus Aluminium-Knetlegierungen 17 606
Zuldssige Abweichungen Blatt 4

Handforgings of wrought aluminium alloys; tolerances
Piéces forgées en alliages d’aluminium corroyeés; tolérances

Mafe in mm
1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir die zuldssigen Abweichungen von Freiformschmiedestiicken aus Aluminium-Knetlegierungen bis zu
einem Gewicht von 400 kg. Sie wird erginzt durch die Technischen Lieferbedingungen nach DIN 17 606 Blatt 2 und
durch die Grundlagen fiir die Konstruktion nach DIN 17 606 Blatt 3.

2. Zuldssige Maflabweichungen

Zuldssige Abweichungen, die in Schmiedestiickzeichnungen eingetragen werden, sollen grundsitzlich dieser Norm ent-
sprechen. Dabei ist zu beachten, da8 es sich bei den AuBenmaBen um Plus-Abweichungen, bei den Innenmagen um
Minus-Abweichungen handelt (Abmaf a in Bild 1). Wenn in diesen Zeichnungen keine zulédssigen Abweichungen einge-
tragen sind, gilt diese Norm; es empfiehlt sich aber, dann in der Zeichnung einen entsprechenden Hinweis auf

DIN 17 606 Blatt 4 aufzunehmen.

Die Werte fiir Abmaf a sind in Tabelle 1 in Abhéngigkeit vom Gewicht und den Nennmaflen angegeben. Diese Werte
gelten auch fiir MaBe an vorbereiteten Stiicken.
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Bild 1.
Tabelle 1. Werte fiir Abmafl a
Bereich fiir Nennma@ n
Gewicht o - i
kg - iiber 50 | iiber 150 | iiber 300 | iiber 500 | iilber 800 | iiber 1200 | iiber 2000
bis 50 bis 150 | bis 300 | bis 500 | bis 800 | bis 1200 | bis 2000 —
iiber bis Werte fiir AbmaBl a
5 3 4 5 6 7 8 9 10
5 15 3 4 5 6 7 8 9 10
15 40 4 5 6 7 8 9 10 12
40 100 6 7 8 9 10 11 12 14
100 200 8 9 10 11 12 13 14 16
200 300 10 11 12 13 14 16 18 20
300 400 12 13 14 16 18 20 22 25
In den zulidssigen Abweichungen ist die Parallelititstoleranz enthalten. Sie kann innerhalb der angegebenen
Grenzen voll in Anspruch genommen werden.
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3. Ebenheitstoleranz

Uber die fertigungsbedingten zulissigen Abweichungen hinaus ergeben sich Abweichungen von der Ebene durch Verbiegen,
Verwinden oder Auslésen von Spannungen, insbesondere bei Warmebehandlung.

Die Ebenheitstoleranzen sind in Tabelle 2 in Abhiingigkeit von der Liinge des Freiformschmiedestiickes angegeben.

Die zuldssige Abweichung fiir die Ebenheitstoleranz U,,,,x wird von einer Bezugsebene aus gemessen, die aus drei Punkten
auf der Oberfliche des Freiformschmiedestiickes gebildet wird (siehe Bild 2),

Umax.
=y

SN
g nkt 1 :‘g‘

Bild 2.

Tabelle 2. Ebenheitstoleranz

— |dber 50| iiber 120|iiber 250 | iiber 400 | iber 630 | iiber 1000 | iiber 1600 | tiber 3000 | iiber 4500
Nennma@bereich Pmax | pis 50 [bis 120|bis 250|bis 400 |bis 630 |bis 1000 | bis 1600 | bis 3000 | bis 4500 =
Ebenbeits  genkrior’ | 05 0.7 1 L5 1.8 2.8 38 8 8 "
toleranz
Upax fir
Schmiede-
s st 08 | 1 1.3 1.8 2.2 2,8 3,5 4.5 6 8
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