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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA066-01-09AA �Oberflächenbehandlung  von Aluminium�  

im DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE) erarbeitet.  

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön-
nen.  DIN ist nicht  dafür verantwortlich,  einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können über  die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer  aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN17611:2011-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  Ergänzung  des Abschnitts 3  �Begriffe� und  Neunummerierung der nachfolgenden Abschnitte; 

b)  Ergänzung  einer Anmerkung  des bisherigen 3.2 �Normalqualität�  im neuen  4.2; 

c) Ergänzung  2. Absatz  des bisherigen 6.3 �Oberflächenaussehen�  im neuen  7.3; 

d) Präzisierung des bisherigen 7.2.3 �Bestimmung  des Masseverlustes nach DINEN ISO3210� im neuen 8.2.3; 

e) redaktionelle Überarbeitung.  

Frühere  Ausgaben 

DIN17611: 1964-05, 1969-06, 1981-12, 1985-06, 2000-12, 2007-11, 2011-11 

DIN17612: 1969-06 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  die Technischen Lieferbedingungen für anodisch oxidierte Erzeugnisse aus  Aluminium  

und  Aluminium-Knetlegierungen  fest,  die bevorzugt für die Metallverarbeitung  verwendet werden. Durch die 

anodische Oxidation  wird auf  der Oberfläche  von Aluminium  eine Oxidschicht erzeugt,  die eine erhöhte Bestän-
digkeit bei Korrosionsbeanspruchung bewirkt.  Außerdem kann  bei geeigneten Legierungen das durch eine 

Vorbehandlung nach  Tabelle 1  erzielte dekorative Aussehen dauerhaft bewahrt werden. 

Erzeugnisse im Sinne dieses Dokuments sind: 

� Bleche  und  Bänder nach  DINEN485-1; 

� gezogene Stangen  und  Rohre nach  DINEN754-1; 

� stranggepresste Stangen,  Rohre und  Profile nach  DINEN755-1; 

� Präzisionsprofile nach  DINEN12020-1. 

Dieses Dokument  ist nicht anwendbar für: 

� Erzeugnisse mit  Oxidschichten, die nach dem Hartanodisationsverfahren für technische Zwecke erzeugt 

werden; 

�  Erzeugnisse mit  Oxidschichten, die nach dem Bandanodisationsverfahren erzeugt werden; 

� Erzeugnisse, die nach der anodischen Oxidation  umgeformt werden. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im  Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

DINEN485-1, Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Bänder,  Bleche  und  Platten�  Teil 1:  Technische  

Lieferbedingungen  

DINEN573-3, Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Chemische Zusammensetzung  und  Form von 

Halbzeug� Teil 3:  Chemische Zusammensetzung  und  Erzeugnisformen  

DINEN754-1, Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Gezogene  Stangen  und  Rohre�  Teil 1:  Technische  

Lieferbedingungen  

DINEN755-1, Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Stranggepresste  Stangen,  Rohre und  Profile�  Teil 1:  

Technische  Lieferbedingungen  

DINEN12020-1, Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Stranggepresste  Präzisionsprofile aus Legierungen  

ENAW-6060  und  ENAW-6063�  Teil 1:  Technische  Lieferbedingungen  

DINEN ISO1463, Metall- und  Oxidschichten�  Schichtdickenmessung�  Mikroskopisches Verfahren  

DINEN ISO2143, Anodisieren  von Aluminium und  Aluminiumlegierungen�  Abschätzung  der  Anfärbbarkeit  

von anodisch erzeugten  Oxidschichten  nach  dem Verdichten�  Farbtropfentest  mit  vorheriger  Säurebehandlung  

DINEN ISO2360, Nichtleitende Überzüge  auf  nichtmagnetischen  metallischen Grundwerkstoffen�  Messen der  

Schichtdicke�  Wirbelstromverfahren  
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