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Prazisionsprofile aus AlIMgSiO,5 —
- Technische Lieferbedingungen Teil 1

AlMgSIiO0,5 precision profiles; technical conditions of delivery Ersatz fiir Ausgabe 12.76
Profilés de precision en AtMgSi0,5; conditions techniques de livraison

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen geiten fiir strang-
gepreBte Prazisionsprofile aus AlMgSiO,5.

Prazisionsprofile nach dieser Norm werden ais nicht warme-
gedammte Profile, siehe Bild 1, und als wiarmegeddmmte
Verbundprofile, siehe Bild 2, hergestellt.

Verbundprofile im Sinne dieser Norm sind Profile, deren
auBere und innere Halbschalen aus Prézisionsprofilen aus
AlMgSi0,5 bestehen, die durch Werkstoffe mit niedrigerer
Wirmeleitfahigkeit als AIMgSi0,5 verbunden sind.

Profile nach dieser Norm werden bevorzugt im Metallbau
angewendet.

Verbundprofile nach dieser Norm erfiillen auch die Anforde- d,max. 300
rungen an den Warmeschutz nach DIN 4108 Teil 4.
Prazisionsprofile nach dieser Norm unterscheiden sich von Bild 2. Warmegedammtes Profil
StrangpreBprofilen nach DIN 1748 Teil 1 bis Teil 4 durch

folgende Besonderheiten: 2 Bestellangaben
— Beschrankung der Werkstoffe auf die Legierung 2.1 Erforderliche Angaben

AlMgSi0,5, siehe Abschnitt 3 ) ) )
— Grundsdtzliche Verwendung von Eloxalqualitdt, siehe B.e' der Bezelchp ung und/oder Bestellung von Profilen nach
dieser Norm miissen folgende Angaben gemacht werden:

Abschnitt 5
— Erhdhte Anforderungen an die Oberflachenbeschaffen- & Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer des
Lieferzustandes, siehe Abschnitt 3,

heit der Sichtflichen, siehe Abschnitt 7.1 B ) )
— Durchmesser des kleinsten umschreibenden Kreises b) Oberflachenveredelung, siehe Abschnitt 5,

héchstens 300 mm, sieche DIN 17 615 Teil 3 ¢) Profilzeichnung mit MaBen und anderen notwendigen

— Eingeengte MaB- und Formtoleranzen, siehe DIN 17 615 Angaben, siehe Abschnitt 7.3,
Teil 3. d) Menge (Stiickzahl oder Gewicht)

Diese Norm gilt nicht fiir Verbundprofile, deren Halbschalen A
nicht aus AlMgSi0,5 bestehen, sondern aus anderen Werk- 2.2 Zusatzliche Angaben

stoffen, z.B. Schwermetallegierungen, Kunststoff, Holz. Falls erforderlich, kdnnen folgende Vereinbarungen zusétz-

lich getroffen werden:
a) Oberflachenveredelung, siehe Abschnitt 5
— vor oder nach dem Verbindungsvorgang von Ver-
bundprofilen,
— Vorbehandlung und Verfahren der anodischen
Oxidation, sieche Abschnitt 5.1,
— Art der Beschichtung, sieche Abschnitt 5.2,
b) Lage der StrangpreBnédhte in Sichtflichen, siehe
Abschnitt 2.4.5,
c) Lieferung von Ausfallmustern, sieche Abschnitt 7.4,
d) Lieferung von Lagerlangen, Festlangen, teilbaren Langen
und Einbaulangen, siehe Abschnitt 7.5,

e) Prifungen, siehe Abschnitt 8,
f) Prifumfang, Priifbescheinigungen, siehe Abschnitt 9,

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

d, max.300 g) Kennzeichnung, siehe Abschnitt 10,
h) Oberflachenschutz, siehe Abschnitt 11,
Bild 1. Nicht warmegedammtes Profil i) Verpackung, siehe Abschnitt 12.
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Seite 2 DIN 17 615 Teil 1

2.3 Normbezeichnung

2.3.1 Die Normbezeichnung ist in folgender Reihenfolge
anzugeben:

— Benennung

— DIN-Nummer

— Woerkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer
— Oberflachenveredelung

— Profilnummer, z.B. Zeichnungsnummer, Fabrikations-
nummer (in Leerstelle eintragen)

2.3.2 Beispiel

Bezeichnung eines Prazisionsprofiles (Profil) aus dem Werk-
stoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen AlMgSi0,5 F22 und der
Werkstoff-Nummer 3.3206.71 mit der Profilnummer (Nr ...)

a) in Eloxalqualitat (EQ) fir die Oberflachenbehandlung E6
nach DIN 17 611:

Profil DIN 17 615 - AlMgSi0,5F22 EQ - E6 - Nr ...
oder Profil DIN 17 615 - 3.3206.71 EQ - E6 — Nr ...

b) fiir Pulveriackbeschichten (PLB):
Profil DIN 17 615 - AlMgSi0,5F22 -~ Nr ... - PLB
oder Profil DIN 17 615 - 3.3206.71 Nr ... - PLB

Beispiele fiir die Bestellbezeichnung sind in DIN 17 615 Teil 3
angegeben.

2.4 Zeichnungsunterlagen

2.41 Der Besteller reicht dem Hersteller eine Profilzeich-
nung ein, aus der die MaBe zu ersehen sind. Fir die Gestal-
tung von Profilquerschnitten ist DIN 17 615 Teil 2 zu beachten.

2.4.2 Wenn die GrenzabmaBe besonders funktionswichti-
ger MaBe gegeniiber den GrenzabmaBen nach DIN 17 615
Teil 3 eingeengt werden miissen, sind diese eingeengten
GrenzabmaBe in der Zeichnung am zugehdrigen NennmaB
einzutragen. Dies gilt sinngemaB auch fiir einzuengende
Formtoleranzen.

2.4.3 Wenn Profile miteinander zusammengebaut werden,
so wird empfohlen, dem Hersteiler zur Information eine
Zeichnung einzureichen, aus der der Zusammenbau zu er-
sehen ist.

2.4.4 Der Hersteller fertigt nach den eingereichten Bestell-
unterlagen Zeichnungen an, die vom Besteller auf ihre Rich-
tigkeit zu priiffen und zu bestdtigen sind. Diese bestétigte
Zeichnung ist maBgebend fir das Herstellen der Profile.

2.45 Wenn aus fertigungstechnischen Griinden Strang-
preBnahte im Bereich der Sichtflichen angeordnet werden
miissen, so ist deren Lage vom Hersteller in der Zeichnung
anzugeben, siehe auch DIN 17 615 Teil 2.

Wird ein Profil durch Rollformen in seine endgiiltige Quer-
schnittsform gebracht, so kann vom Hersteller in der Zeich-
nung der stranggepreBte Querschnitt dargestellt werden.

2.4.6 Sichtflichen sind durch breite Strichlinien zu kenn-
zeichnen, siehe Bilder 1 und 2.

Bei lackbeschichteten Profilen ist der Beschichtungsbereich
zu kennzeichnen und die Schichtdicke anzugeben.

Bild 3.

2.4.7 Wird der UmriB des Profiles durch spanende Bear-
beitung geédndert, so wird empfohlen, die endgiiltige Form,
jedoch ohne MaBe, durch Strich-Zweipunktlinien anzu-
deuten, siehe Bild 3.

3 Werkstoffe
3.1 Aluminium-Profile

Die Aluminium-Profile werden aus AlMgSi0,5 (Werkstoff-
Nummer 3.3206) mit der Zusammensetzung nach DIN 1725
Teil 1 hergestellt.

Die Profile werden in folgenden Zustanden mit den Eigen-
schaften nach DIN 1748 Teil 1 geliefert:

AlMgSi0,5 F13 3.3206.51
AlMgSi0,5 F22 3.3206.71
AlMgSi0,5 F25 3.3206.72

Die Auswahl des Lieferzustandes ist Sache des Bestellers.

3.2 Verbundzone

Der Werkstoff der Verbundzone mit niedrigerer Warmeleit-
fahigkeit als AIMgSIi0,5 ist nicht Gegenstand dieser Norm.

4 MaBe

Fiir Konstruktionsgrundlagen, MaBe sowie zuldssige MaB-
und Formtoleranzen gelten DIN 17 615 Teil 2 und Teil 3.

5 Oberflachenveredelung

Profile nach dieser Norm werden durch verschiedene Ver-
fahren oberflaichenveredelt:

a) durch anodische Oxidation, siehe Abschnitt 5.1,

b) durch Beschichten, siehe Abschnitt 5.2

Profile nach dieser Norm werden grundsatzlich in Eloxalquali-
tat geliefert, wenn bei Bestellung nichts anderes vereinbart
wird.

Bei Verbundprofilen ist in Abhangigkeit von der jeweiligen
Verbindungsart festzulegen, ob die Oberflachenveredelung
vor dem Verbindungsvorgang ausgefiihrt werden muB oder
anschlieBend durchgefiihrt werden kann.

Die Konstruktionshinweise in DIN 17 615 Teil 2, Ausgabe
Februar 1987, Abschnitt 5, sind zu beachten.

5.1 Anodische Oxidation

Die Vorbehandlung und das Verfahren der anodischen Oxi-
dation nach DIN 17 611 ist bei Bestellung zu vereinbaren.

5.2 Beschichtungen

Es gibt verschiedene Arten der Beschichtung, z. B. Pulverlack-
beschichten (Kennbuchstaben: PLB), NaBlackbeschichten
(Kennbuchstaben: NLB). Bei Bestellung sind Verfahren,
Schichtdicke und Farbton der Beschichtung zu vereinbaren.

6 Statische Werte von Verbundprofilen

Fiir Prazisionsprofile konnen die statischen Werte vom Profil-
hersteller angegeben werden. Die verschiedenen Arten der
Verbundzone von Verbundprofilen kénnen unterschiedliche
statische Werte erbringen.

7 Anforderungen

Prazisionsprofile mussen hinsichtlich der Zusammensetzung
der Eigenschaften und der MaBe den in den Abschnitten 3
und 4 aufgefilhrten Normen entsprechen. Weitere Anforde-
rungen sind in den Abschnitten 7.1 bis 7.3 festgelegt.
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