Juli 1969

Sechskantstangen DIN
aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen ——
gezogen, mit scharfen Kanten Mafle ] 763

Hexagonal rod of wrought copper and copper alloys; drawn, with sharp corners, dimensions
Barres hexagonales de cuivre et des alliages de cuivre corroyés; étirées & froid, @ angles vifs, dimensions

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gezogene Sechskantstangen mit scharfen Kanten von 3 bis 60 mm Schlisselweite aus den in
Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen der Werkstoffgruppen I, II und IIL

2. Bezeichnung

S

Bezeichnung einer gezogenen Sechskantstange mit scharfen Kanten von Schlisselweite s = 22 mm aus dem Werkstoff mit
dem Kurzzeichen CuZn37 F30 (bisher (Msé3 F30) oder der Werkstoffnummer 2.0321.10:

Sechskant 22 DIN 1763-CuZn37 F30
oder Sechskant 22 DIN 1763-2.0321.10
bisher Sechskant 22 DIN 1763—Msé3 F30

Anstelle der ausgeschriebenen Benennung , Sechskant” darf auch die abgekiirzte Schreibweise ,6kt" nach DIN 1353
gewdhlt werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Schliisselweiten (siche Tabelle 1 auf Seite 2)

3.2. Zuldssige Abweichung von der Geraden

Fiir Stangen von Schliisselweite # ab 10 mm in Herstell-, Ungefdhr- und Festlngen (ausgenommen Stangen im Zustand
weich) gelten folgende zulGssige Abweichungen von der Geraden (siehe Bild 1):

fir die Werkstoffgruppe I:
Zulassige Abweichung by = 1,5 mm je m, linear zunehmend bei Meflldngen {; Gber 400 mm, z.B. by =4,5mm bei {;=3m,
Auf jeden Langenabschnitt &y = 400 mm darf die Abweichung h, hdchstens 0,6 mm betragen.

fir die Werkstoffgruppe II:
das 1,5fache der fiir Gruppe I angegebenen Werte.

fir die Werkstoffgruppe I11:
das 2fache der fiir Gruppe I angegebenen Werte.
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Tabelle 1. Schlisselweiten

Schilisselweite s
Zulassige Abweichungen Querschnitt Gewicht
Vorzugs- Maf3- bei Werkstoffgruppe 4
mafie’) bereiche?) i I m
(h113) (h12)3) (h13)3) mm? kg/m
3 — -0,06 -0,10 7794 0,0694
3,5 10,61 0,0944
4 Sber 1386 0,123
4,5 3 17.54 0,156
5 bis -0 = s'ij,,""“ 21,65 0,193
(] n
55 bondeks: 26,20 0,233
6 Gblich 31,18 0278
4 Gber 424 0378
8 é 5543 0,493
9 bis o =008 70,15 0424
10 10 86,60 0771
11 1048 0,933
12 G::sr 1247 .n
13 b'; -0,1 -0,8 -0 1464 130
14 18 1697 1,51
17 250,3 224
19 3126 278
5 5 e
24 ;2 -0,13 -0,21 -0,33 498.3 y) A‘
27 » &3 542
30 7794 6,94
32 8868 789
36 ﬁggf n2 9,99
41 bis -0,16 -0,25 -0,39 1456 130
46 50 1833 163
50 2165 193
55 iiber 50 2620 233
0 bis 60 s =i L% 38 277

'} Auswahl nach DIN 475
3) |nnerhalb der Nennmafibereiche sollen Zwischenabmessungen nach DIN 475 bevorzugt werden.

3) Die fiir h11, h12 und h13 angegebenen zvulassigen Abweichungen wurden auf 2 Dezimalen nach DIN 1333 gerundet.
4) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 kg/dm3. Fiir Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Gewichte entsprechend den

Umrechnungsfaktoren der Tabellen 3 bis 5 zu errechnen (siehe auch Abschnitt 6).

3.3. Zuléissige Verwindung
Fiir Stangen mit Schliisselweiten Uber 30 mm darf die Ver-
windung die in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht Uber-
schreiten (siehe Bild 2).

Tabelle2. Zuléssige Verwindung
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