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Strangpref3profile DIN
aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen 17674

geprefit  zul@Gssige Abweichungen

Blatt 4

Extruded sections of wrought copper and copper dlloys; extruded, tolerances
Profilés filées en cuivre et alliages de cuivre corroyés; filés, tolérances

Mafle in mm
1. Geltungsbereich Bei Profilen in prefitechnisch besonders unginstiger Aus-
Diese Norm enthélt zulassige Abweichungen fir ge- ::L‘:::g missen besondere Vereinbarungen getroffen
prefite Strangprefiprofile aus ’
Ms 58, Ms 58, Ms 60, Ms 60 Pb, Ms 63, Ms 63 Pb, SoMs 58, — "
SoMs 58Pb, SoMs58AL1, SoMs58AL2, SoMs59 und S+ Zul@ssige Abweichungen
SoMs 64, fur QuerschnittsmaBe
ausgenommen Kupfer, da nicht handelsiblich; sie ergdnzt 3y, Zylgssige Abweichungen fir Querschnitts-
die Technischen Lieferbedingungen nach DIN 17 674 Blatt 2. maBe an offenen Profilen mit gleicher oder
Die zul@ssigen Abweichungen gelten fiir Strangprefprofile, fast gleicher Wanddicke und fir Vollprofile

die innerhalb eines umschreibenden Kreises von einem . _

: ; e Bei einem Verhdltnis b oder h Zu § kleiner als
Durchmesser bis 150 mm liegen. Der umschreibende Kreis X : - max il min
entspricht dem kleinsten Kreis, der den Umrif} des Profiles ﬁgél:eggilltgnz}dle zuldssigen Abweichungen nach Tabelle 1
vollig einschlieft (siehe Bild 1). ’

Bild 1 LI.SO

Um das Herstellen und Verwenden von Strangprefiprofilen Bild 2
zu vereinfachen und zu erleichtern, sind in dieser Norm

die zulassigen Abweichungen fiir alle stranggeprefiten 1 paije 1
Profile einheitlich festgelegt. Sie sollen auch fir nicht ge-
normte Profile gelten.

Fir Wanddicken s bei einem Verhdltnis spox ZU Smin
kleiner als 5: 1 gelten die zulassigen Abweichungen nach
Tabelle 2 (siehe Bild 2).

Zulé@ssige + Abweichungen

Die in den Zeichnungen eingetragenen zuldssigen Ab- fir Mafle b und A
weichungen sollen grundsdtzlich dieser Norm entsprechen. Nennmaf3- bl enischeethenden Krck
Wenn in den Zeichnungen geprefiter Profile keine zu- bereich ber

lassigen Abweichungen aufgefihrt sind, gelten die Fest- b und b

legungen dieser Norm. Es empfiehlt sich, in die Zeich- - ] 25 ‘ 50 | 80 ] 100
nungen einen entsprechenden Hinweis auf DIN 17 674 bis

Blatt 4 aufzunehmen. ber | bis 25 50 30 100 150
2. Zvlassige MaBabweichungen, allgemein - | 1002 | 025 | 03 | 035 | 040
Die Maflabweichungen werden beeinfluBt von der Her- 10| 15[ 030 0,35 0,40 0,45 0,50
stellungsgenauvigkeit der Werkzeuge, dem Werkzeug- 15 | 25 | 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60
verschlei3 und den beim Preflvorgang unvermeidlichen,

fertigungsbedingten Schwankungen. Kleinere zul@ssige 25 | 50 — | 05 0,60 0,65 0,70
MafBabweichungen bedingen immer einen erhdhten Fer- 50 | 80 - - 0,80 0,85 0,90
tigungsaufwand. 80 (100 | - — | 1,00 | 105 | 1,5
Sind aus zwingenden Griinden kleinere als die in dieser 1 = = = =

Norm festgelegten zul@ssigen Abweichungen notwendig, 99 | 120 | 1o
so sind sie mit dem Hersteller zu vereinbaren. 120 {150 - ‘ - = = 1,50

Fir Strangprefiprofile aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen:
Festigkeitseigenschaften siehe DIN 17 674 Blatt 1 (Vornorm)
Technische Lieferbedingungen siehe DIN 17 674 Blatt 2
Gestaltung siehe DIN 17 674 Blatt 3

Gezogen, Zuldssige Abweichungen siehe DIN 17 674 Blatt 5

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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—o % Document Sharing Hub

Full document details: DIN 17674-4:1963-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-17674-4-1963-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-17674-4-1963-06

Seite 2 DIN 17 674 Blatt 4

Tabelle 2
Zuléssige + Abweichungen
fir Mafle s
Nenn".mﬂ' bei umschreibendem Kreis
bereich ib
i uper
- | 25 50 | 80 | 100 Bild 4
bl Tabelle 4
Uber | bis 25 50 | 80 | 100 | 150
- 3 |02 | 025 030 - - Zulassige +Abweichungen
! fir Mafle s
3 6 Oia5 030 | 035 Lt Nennrr_mﬁ- bei umschreibendem Kreis
6 | 10 [03 |03 |04 | 045 | 050 bereich Gber
10 | 15 [ 040 | 045 | 050 | 055 | 0,60 s — [ 25 | 50 | 80 | 100
15 | 25 — [ 055 [ 060 | 065 | 070 bis
25 40 - - 070 | 075 0,80 iber | bis 25 50 80 | 100 | 150
= 3 0,30 0,35 0,40 - -
3.2. Zuldssige Abweichungen fiir QuerschnittsmaBe 3 6 0,35 0,40 0,45 0,50 -
an offenen Profilen, Hohlprofilen und geschlos- | 4 10 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60
. sen:,n :rTﬂle: mit :ng;elcher Wunddt;ko ) 10 15 0,50 0,55 0,60 0.65 070
ei einem Yerhdltnis b ,,ox oder h ax ZU §min grofier oder
gleich 20:1 gelten die zuld@ssigen Abweichungen nach 15 25 - 0,65 0,70 0.75 0,80
Tabelle 3 (siehe Bild 3). 25 40 — — 0,80 0,85 0,90

Fir Wanddicken s bei einem Verhdltnis $max ZU Smin groBer
oder gleich 5:1 gelten die zula@ssigen Abweichungen nach
Tabelle 4 (siehe Bild 4).

Fir Formrohre, symmetrische Hohlprofile und geschlossene
Profile betrdgt die Wanddickenabweichung +109%/, vom
Nennmaf}. Der Mittenversatz (Exzentrizitat) darf ebenfalls
109/, vom Nennmaf3 betragen. Bei runden Hohlprofilen ist
fur die Unrundheit das 1,5fache der zulassigen Abweichung
des AuBlendurchmessers zul@ssig.
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Bild 3 e bma ]
Tabelle 3
Zulassige +Abwelchungen
a fir Maf3e b und A
Nennrr'm ¥ bei umschreibendem Kreis
bereich 7
uber
b und h
- | 25 | 50 | 80 [ 100
bis
iber bis 25 50 80 100 | 150
— 10 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
10 15 0,45 0,50 0,55 0,60 0,65
15 25 | 0,55 060 | 065 | 070 | 075
25 50 - 070 | 075 | 0,80 | 085
50 80 - - 0,95 1,00 1,05
80 100 - — 1,15 1,20 1,25
100 120 — - - — 1,45
120 150 — - = - 1,65
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3.3. Zuldssige Abweichungen
fir Rundungen und Radien
Es sind zu unterscheiden:
Rundungen von Hohlkehlen und Kanten
Radien als konstruktionsgebundene Mafle

Fir Rundungen und Radien gilt eine zulassige Abweichung
von =+109, mindestens aber von +0,5mm.

Ubergeordnet bleiben jedoch fir Rundungen das MafBl s
und fir Radien die Mafle b und h mit ihren zuldssigen
Abweichungen nach den Tabellen 1 bis 4.

4. Zulassige Abweichungen von der Geraden

Die Profile miissen gerichtet sein. Fiir gerichtete Profile gilt
folgende Richtlinie:

Zul@ssige Abweichung h, (siehe Bild 5) 3mm je m linear
zunehmend mit der Profillange { (z. B. h; = 9mm bei [l = 3m).
Auf jeden Langenabschnitt < 400 mm darf die Abweichung 5,
jedoch nicht gréBer als 1,2 mm sein.

400 =400
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Bild 5

5. Zuldssige Abweichungen der Profilfléchen
von der Ebene bei offenen Profilen

Fir die zulassigen Abweichungen der Profilfidchen von der
Ebene (siche Bilder 6, 7 und 8) gilt folgende Richtlinie:
Abweichung e = 0,01 - b

jedoch mindestens 0,25 mm
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