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Nickel and nickel-copper alloys; castings
Nickel et alliages nickel-cuivre; piéces moulées

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Sandguf3stiicke aus vorzugsweise zu
verwendenden Nickel- und Nickel-Kupfer-GuBlegierungen.

2. Verwendung

Die Tabelle gibt Hinweise fiir die bevorzugte Verwendung
der Nickel- und Nickel-Kupfer-GuBlegierungen. Die aufge-
fiihrten Beispiele erheben keinen Anspruch auf Aligemein-
giiltigkeit und Vollstindigkeit.

Vor endgiiltiger Gestaltung von GuBteilen sollten die tech-
nischen Fragen der Werkstoffwahl, des Lieferzustandes
und der gieBgerechten Konstruktion sowie die Ausfiihrung
des Modells einschlieBlich des fiir seine Herstellung anzu-
wendenden Schwindmafes (im allgemeinen etwa 2 %)
zwischen Besteller und GuBstiickhersteller eingehend be-
sprochen werden. Nach dieser Beratung ist die Wahl des
Werkstoffes und seines Lieferzustandes Angelegenheit des
Bestellers, die gieBtechnische Eignung der Konstruktion
ist vom GuBhersteller zu priifen.

3. Bezeichnung

Die Nickel- und Nickel-Kupfer-GuBlegierungen als Guf-
stiicke nach dieser Norm werden durch die Kurzzeichen
oder Werkstoffnummern nach der Tabelle bezeichnet.

4. Zusammensetzung (siche Tabelle)

4.1. Die Nickel-GuBlegierungen enthalten Silicium zur
Verbesserung der GieBbarkeit und das G-Ni93C zusitzlich
Kohlenstoff zur besseren Zerspanbarkeit. Der hohe Si-Ge-
halt macht das G-Ni90Si warmaushértbar.

4.2, Die Nickel-Kupfer-GuBlegierungen enthalten zusitz-
lich kleine Mengen Eisen, Mangan und Silicium. Durch Niob-
Zusatz wird das G-NiCu30Nb schweif3bar. G-NiCu308Si4 ist
warmaushértbar.

4.3. Die Angaben iiber die Dichte, die der Gewichtsberech-
nung dienen, sind unverbindlich.

5. Werkstoffeigenschaften (siehe Tabelle)

5.1. Festigkeitseigenschaften

Die in der Tabelle genannten Festigkeitseigenschaften sind
fiir die Abnahme verbindlich. Die Werte gelten fiir den ge-

Fachnormenausschuf® Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschuf GieSereiwesen im DNA

trennt gegossenen Probestab. Dieser wird einem keilformig
gegossenen Probekorper entnommen, der aus der gleichen
Schmelze und unter Verwendung des gleichen Formstoffes
wie fiir das (oder die) GuBstiick(e) gefertigt sein muf. Be-
steller und Hersteller konnen vereinbaren, da die in der
Tabelle genannten oder niedrigere Festigkeitswerte in
einer angegossenen Probestableiste oder an einer bestimm-
ten Stelle des GuBstiickes eingehalten werden miissen. Es
darf nicht erwartet werden, daB die Festigkeits- und Hirte-
werte an allen Stellen des GuBstiickes gleichmiBig hoch
sind. In der Regel sind die Werte in den Auf3enschichten
hoher als in der Kernzone.

5.2. Loten und Schweiflen

Die in dieser Norm behandelten Nickel- und Nickel-Kupfer-
GuBwerkstoffe konnen weich- und hartgelotet werden.

Gut schweif3bar ist lediglich G-NiCu30Nb, wihrend
G-Ni95 und G-Ni93C nur bedingt schwei3bar sind. So sind
an G-Ni95 kleine Konstruktionsschweifungen méglich,
jedoch muB bei der Bestellung darauf aufmerksam ge-
macht werden, dafl SchweiBarbeiten vorgesehen sind. Die
anderen GuBwerkstoffe dieser Norm sind nicht schwei3bar.

5.3. Andere Eigenschaften

Die silicium- und kohlenstoffreichen Legierungen
G-Ni90Si, G-NiCu308Si3, G-NiCu308Si4 und G-Ni93C
zeigen beim Laufen gegen andere metallische Werkstoffe
nur geringes Fressen und Verschweifen. G-Ni93C wird
beim Laufen gegen weiche metallische Werkstoffe bevor-
zugt, G-Ni90Si ist fiir hohere Belastungen geeignet.

Aufgrund ihres hohen Siliciumgehaltes sind die GuBwerk-
stoffe G-Ni93Si, G-NiCu30Si3 und G-NiCu30Si4 aus-
reichend hoch abriebbestindig.

6. Beschaffenheit

Die GuSstiicke sind sauber geputzt zu liefern. Sie miissen
frei sein von groben Lunkern, Poren, Gasblasen, Rissen,
Einschliissen etc. Kleine Fehlstellen und Oberflichen-
fehler, die die Verwendbarkeit des GuB3stiickes nicht be-
eintréchtigen, diirfen vorhanden sein. Fertigungsschwei-
Bungen sind zulissig, wenn es sich um die restlose Besei-
tigung kleiner GieRfehler handelt, und weder die Festig-
keits- und Gebrauchseigenschaften noch die Bearbeitbar-
keit des GuBstiickes beeintréchtigt werden.

Fortsetzung Seite 2und 3
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