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Blanker Vierkantstahl

Mafle, zulassige Abweichungen, Gewichte

N
o o)

Bright square steel; dimensions, tolerances, weights
Acier carré etiré; dimensions, tolérances, poids

Maf3e in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir blanken Vierkantstahl von quadratischem Querschnitt mit den in Tabelle 1 angegebenen Seiten-
léngen aus den Stahlsorten nach Abschnitt 5.

Diese Norm gilt nicht fir blanken Keilstahl mit quadratischem Querschnitt (sieche DIN 6880).
2. Begriff

Blanker Vierkantstahl ist ein entzunderter und spanlos kalt umgeformter Stahl mit glatter blanker Oberfiiche und ent-
sprechend hoher Maf3genauigkeit.

3. Bezeichnung //

N

Bezeichnung eines blanken Vierkantstahls von Seitenléinge a == 30 mm aus der Stahisorte mit dem Kurznamen USt 37-1 K

oder der Werkstoffnummer 1.0120.07:
Vierkant 30 DIN 178 - USt37-1K
oder Vierkant 30 DIN 178 - 1.0120.07

An Stelle der Benennung ,,Vierkant” darf die Kurzform ,4 kt” nach DIN 1353 Blatt 1 (z. Z. noch Entwurf, Ausgabe August
1966) gesetzt werden.

4. MaBe und zuldssige MaB- und Formabweichungen

4.1. Seitenl&ingen

Die Seitenldngen, mit denen blanker Vierkantstahl nach dieser Norm bevorzugt geliefert wird, und deren zulGssige Ab-
weichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

4.2. Kantenausfihrung
Besondere Anforderungen an die Maf3genavigkeit der Kanten sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.3. Geradheit

Die Stdbe werden nach dem Auge gerade gerichtet geliefert; besondere Anforderungen an die Geradheit sind bei der
Bestellung zu vereinbaren (siehe ErlGuterungen).

5. Werkstoff

Blanker Vierkantstahl nach dieser Norm wird vorzugsweise aus Stahl USt37-1K nach DIN 1652 hergestellt; andere Stahl-
sorten sind besonders zu vereinbaren.

Die gewiinsche Stahlsorte ist bei der Bestellung anzugeben.

6. Gewicht
Das in Tabelle 1 angegebene Gewicht ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3 aus dem Querschnitt errechnet worden.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erléuterungen Seite 3
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Seite 2 DIN 178

Tabelle 1. Seitenléinge, zuléissige Abweichung, Querschnitt und Gewicht

Seitenléinge Querschnitt Gewicht Seitenléinge Querschnitt Gewicht
a a
Abweidhong ) mm? kg/m Aé‘v‘:':'%x‘.,‘i.’ﬂ mm2 kg/m
2 0,080 4 0,0314 22 484 3,80
3 ' 9 0,0707 (24) 576 4,52
3,5 12,25 0,0962 25 625 491
-0,130
4 16 0,126 @7) 729 572
43 0,075 202 0.1 28* 784 615
5 ' 25 0,196 i
55 3025 0237 (30) 900 7.07
7 49 0,385 (35) 1225 9,62
8 64 0,502 36 1296 10,2
-0.0% , -0,160
9 81 0,636 40 ! 1600 126
10 100 0785 45 2025 159
12 144 1,13 (55) 3025 237
. e s e C
-0,110 63* Rl 3970 31,2
(15) 225 177 = o =
16 256 201 [6s11 2
17) 29 277 A g i
18 324 2,54 [(75)] -0,300 5625 442
(19) o130 361 283 80 6400 50,2
20 o 400 3,14 100 -0,350 10000 785
Mafle in runden Klammern ( ) sind nicht in den Normzahlenreihen R 10 und R 20 nach DIN 323 enthalten oder werden
nur wenig gebraucht und sollten deshalb méglichst vermieden werden. Es ist geplant, diese Mafle spéter zu streichen.
Mafe in eckigen Klammern [ ] kénnen aus dem genormten Vorwerkstoff nur durch mehrmaliges Ziehen hergestelit
und miissen deshalb besonders angefertigt werden.
Die durch * gekennzeichneten Maf3e, die in den Normzahlenreihen R 10 und R 20 nach DIN 323 enthalten sind, sollten
an Stelle angrenzender Maf3e in runden Klammern bevorzugt bestellt werden. Da diese Mafe derzeit aber nur wenig
angewendet werden, empfehlen sich jeweils Riickfragen wegen der Lieferbarkeit.
') Entsprechend ISO-Toleranzfeld h11 fiir Seitenléingen bis 65 mm,
entsprechend 1SO-Toleranzfeld h12 fir Seitenldngen Gber 65 mm.

7. Lieferart

7.1. Fir die Lieferung von blankem Vierkantstahl gelten
die Léngenangaben nach Tabelle 2.

7.2. Blanker Vierkantstahl in kleineren Abmessungen kann
auch in Ringen geliefert werden. Diese Lieferart ist bei der
Bestellung unter Angabe der gewiinschien Gewichte und
Abmessungen der Ringe besonders zu vereinbaren.

7.3. Bestellbeispiel

1000 kg blanker Vierkantstahl von Seitenldnge a= 30 mm
aus der Stahlsorte mit dem Kurznamen USt37-1 K oder der
Werkstoffnummer 1.0120.07 in Herstellangen:

1000 kg Vierkant 30 DIN 178—USt37-1 K

oder 1000 kg Vierkant 30 DIN 178—1.0120.07
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8. Priifung der MaBhaltigkeit

8.1. Priffumfang

Die Anzchl der Stabe oder Ringe, an denen die Maf3haltig-
keit bei der Ablieferung beim Hersteller gemessen werden
soll, ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

8.2. Durchfihrung der Prifung

8.2.1. Die Seitenldnge wird bei Herstell- und Lagerldngen
und bei Ringen grundsatzlich in einem Abstand von 150 mm
vom Ende gepriift. Bei Fest- und Genavléingen darf die Sei-
tenlénge jedoch in einem Abstand von 10 mm vom Stabende
nachgemessen werden.

8.2.2. Bei Vereinbarung besonderer Anforderungen an
die Geradheit der Stdbe ist auch die Art der Messung der
Geradheit zu vereinbaren.
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