DK 669.71-416 Juni 1970

Bdnder aus Aluminium DIN
Folien 17 8 4
0,007 bis 0,020 mm (7 bis 20 pm), kaltgewalzt, Mafle Blatt 3

Strip of aluminium, foils 0,007 — 0,020 mm, cold rolled, dimensions

Bandes en aluminium, feuilles minces 0,007—0,020 mm, laminées & froid, dimensions

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir kaltgewalzte Folien in Form von Rollen in Breiten bis 1600 mm und von
aus Rollen geschnittenen Formaten in Breiten bis 1000 mm und Langen bis 1000 mm von
0,007 bis 0,020 mm (7 bis 20 pm) Dicke aus den in Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen.
Folien nach dieser Norm werden mit den in Abschnitt 5 angegebenen Oberflichen geliefert.

Fir kaltgewalzte Bénder aus Aluminium mit Dicken ber 0,020 mm (20 ym) gelten folgende
Normen:

04 bis 3 mm Dicke nach DIN 1784 Blatt 1;
0,021 bis 0,350 mm Dicke nach 1784 Blatt 2

2, Bezeichnung

Folien werden wie folgt bezeichnet:

2.1. in Bestellungen und Aufiragskarten (Bestellbeispiele siche Abschnitt 6.3)
Es werden angegeben fiir

Folien in Rollen: Benennung, Dicke (in pm) X Breite (in mm) X Léinge (in Meter) DIN-
Nummer, Werkstoff, Oberfldche, z.B.

Folie R9 % 1000 X 6000 DIN 1784 —AL 99,5 w—gl/m
oder Folie R9 X 1000 X 6000 DIN 1784 — 3.0255.10 —gl/m

Folien in Formaten: Benennung, Dicke (in pm) X Breite (in mm) X l&nge (in mm), DIN-
Nummer, Werkstoff, Oberfléche z. B.

Folie F9 X 600 X 1000 DIN 1784 — Al 99,5 wh—m/gl
oder Folie F9 X 600X 1000 DIN 1784 — 3.0255.20 —m/gl

2.2. in Zeichnungen und Stiicklisten
Es werden angegeben

Benennung, Dicke, DIN-Nummer, Werkstoff, Zustand, Oberfldche, z. B.
Folien in Rollen:
Folie R? DIN 1784 —Al 99,5 w—gl/m
oder Folie R? DIN 1784 —3.0255.10—gl/m
Folien in Formaten:
Folie F9 DIN 1784 —Al 99,5 wh—m/gl
oder Folie F9 DIN1784—3.0255.20 ~ m/gl

Fortsetzung Seite 2 bis 4
ErlGuterungen Seite 4
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3. MaBe und zuléssige Abweichungen

3.1. Dicke (siehe Tabelle 1)

Tabelle 1. Dicke und zuldssige Abweichungen

Toleranzgrenzen der Einzelwerte?)

Toleranzgrenzen der Mittelwerte?)

. fir for
R Fldchen- Fidchen- Fldchen- Fléichen-
Dicke gewicht 3) ergiebigkeit 3) Dicke gewicht 3) ergiebigkeit 3)
pm g/m? m?/kg pm g/m? m?/kg

7 60 bis 75 16,20 bis 20,25 61,73 bis 49,38 6,5 bis 7,0 17,55 bis 18,90 56,98 bis 52,91
(7,5) 6,5 bis 80 17,55 bis 21,60 56,98 bis 46,30 70 bis 7,5 18,90 bis 20,25 52,91 bis 49,38
8 70 bis 85 18,90 bis 22,95 52,91 bis 43,57 7.5 bis 80 20,25 bis 21,60 49,38 bis 46,30
9 80 bis 9.5 21,60 bis 25,65 46,30 bis 38,99 85 bis 9.0 22,95 bis 24,30 43,57 bis 41,15
10 9.0 bis 10,5 24,30 bis 28,35 41,15bis 3527 9.5 bis 10,0 25,65 bis 27,00 38,99 bis 37,04
11 10,0 bis 11,5 27 00 bis 31,05 37,04 bis 32,21 10,5 bis 11,0 28,35 bis 29,70 35,27 bis 33,67
12 11,0 bis 12,5 29,70 bis 33,75 33,67 bis 29,63 11,5 bis 12,0 31,05 bis 32,40 32,21 bis 30,86
13 12,0 bis 13,5 32,40 bis 36,45 30,86 bis 27,43 12,5 bis 13,0 33.75bis 35,10 29,63 bis 28,49
15 14,0 bis 16,0 37,80 bis 43,20 26,46 bis 23,15 14,5 bis 15,0 38,15 bis 40,50 26,21 bis 24,69
18 16,5 bis 19,5 44,55 bis 52,65 22,45 bis 18,99 17,5 bis 18,5 47,25 bis 49,95 21,16 bis 20,02
20 18,5 bis 21,5 49,95 bis 58,05 20,02 bis 17,23 19,5 bis 20,5 52,65 bis 55,35 18,99 bis 18,07

') Das eingeklammerte Maf} ist mdglichst zu vermeiden.

?2) Der Mittelwert einer Lieferung muf} bei Losgréfien von 10t und mehr innerhalb der Toleranzgrenzen der Mittel-
werte liegen.
Der Mittelwert einer Lieferung kleiner als 10t muf} innerhalb der Toleranzgrenzen der Einzelwerte liegen. Fir
die Einzelwertmessung gelten die Werte innerhalb der Toleranzgrenzen der Einzelwerte, wobei 109/, aller
Messungen diese Grenzen um weitere + 49/, der Dicke iUberschreiten dirfen.

3) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm? fiir den Werkstoff Al99. Die Flachengewichte und die Flachenergiebig-
keit fiir die anderen Werkstoffe sind entsprechend ihrer Dichte zu errechnen.

3.2. Breite von Rollen (siehe Tabelle 2)

Tabelle 2
Breite Zulassige
iber bis Abweichung
E— 5 nach Vereinbarung
5 100 +02
100 400 +04
400 750 +06
750 1000 +1
1000 1600 +2

3.3. Breite und Lénge von Formaten (siehe Tabellen 3 und 4)

Tabelle 3
Mafle n
parallel zur Walzrichtung gemessen Pmﬁlﬁrgw
Uber bis
— 1000 2
Tabelle 4
Mafle o
quer zur Walzrichtung gemessen plu.ﬂ':vmﬁung
Uber bis
— 400 1.0
400 750 15
750 1000 20 Documents
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