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Bleche und Bander
aus Titan und Titan-Knetlegierungen

Plate, sheet and strip of wrought titanium and titanium alloys
Plaque, tdles et bandes en titane et alliages de titane corroyes

Entsprechend dem Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen vom 2. Juli 1969 und der Ausfiihrungsverordnung zu diesem Ge-
setz vom 26. Juni 1970 wird in dieser Norm die Einheit N/mm?2 fiir die Zugfestigkeit und die 0,2-Grenze angewendet.
Werden bei der Priifung Zerreilimaschinen benutzt, die noch in den friiheren Einheiten kg bzw. kp geeicht sind, so
miissen die MeBergebnisse mit dem Faktor 9,81 multipliziert und auf ganze N/mm2 gerundet werden.

(1 kp/mm2 = 9,80665 N/mmZ2, dementsprechend 1 N/mm2 = 0,102 kp/mmZ2.)

Gleichzeitig wird darauf hingewiesen, da aufgrund internationaler Vereinbarungen die Normen iiber Hartepriifung
nach Brinell (DIN 50 351, Ausgabe Januar 1973) und nach Vickers (DIN 50 133 Blatt 1 und Blatt 2, Ausgaben De-
zember 1972) keine Einheit mehr fiir die Hartewerte festlegen, d. h. die bisherige Einheit kp/mm2 entfalit.
Umrechnungstabellen ,,Kilopond-Newton und umgekehrt siehe DIN 66 034.

Um internationalen Bemiihungen um ein Werkstoffbezeichnungssystem nicht vorzugreifen, sind als Ubergangslosung
die F-Zahlen als 1/10 des Mindestwertes der Zugfestigkeit angegeben.

1. Geltungsbereich

Die Festigkeitseigenschaften von Blechen und Biindern
aus Titan und Titan-Knetlegierungen gelten fiir die in den
Tabellen angegebenen Dicken innerhalb der durch die
Mafnormen gezogenen Grenzen.

2. Bestellangaben

Die Auswahl des Werkstoffes und des Lieferzustandes ist
Sache des Bestellers. Empfohlen wird, bei der Bestellung
den Verwendungszweck und das Verarbeitungsverfahren
anzugeben,

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Blechen und
Bindern sind die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern
dieser Norm so anzuwenden, wie in den Bezeichnungs-
beispielen der MaBnormen angegeben.

3. Werkstoffeigenschaften
3.1. Zusammensetzung

Titan nach DIN 17 850
Titan-Knetlegierunger nach DIN 17 851

3.2. Festigkeitseigenschaften (siche Tabellen 1 und 2)
Die in den Tabellen angegebenen Werte gelten fiir Proben,

Tabelle 1. Titan

Die Forderungen der Tabelle 1 gelten auch dann als erfiillt, wenn Werte der Zugfestigkeit die obere Grenze iiber-
schreiten, sofern die Mindestbruchdehnung und die Biegefestigkeit erreicht werden.

die quer zur Walzrichtung entnommen werden.

1% ; Kerb- Biegeradius
: Zug- 0,2- Bruch- | Brinell- :
Dicke Lo ’ Dehn- i schlag | fiir Faltprobe
festigkeit | Grenze grense dehnung | harte arheit hei einem
Biegewinkel
Kurz- |Werkstoff- § %8 %.2 % e HB303)| Ay o
zeichen| nummer | Zustand (DVM- saban
Probe) fiir Dicke
mm N/mm2 | N/mm2| N/mm2 % J § =2 |2<s<h
min. min, min, = min. mm mm
3.7025.10 bis 20| 290 bis 410 180 200 30 120 60 ls 1,58
4 3.7035.10 | geyint 2) | bis 20| 390 bis 540| 250 | 270 22 150 35 | 1,58 | 2s
3.7055.10 zunderfrei bis 20| 460 bis 590| 320 350 18 170 25 2s 2,58
3.7065.10 bis 20| 540 bis 740 390 410 16 200 20 25s 3s
1) Kurzzeichen fiir die Titansorten werden erst dann angegeben, wenn die Frage der Kurzzeichen fiir reine Metalle
bei der Uberarbeitung von DIN 1700 grundsitzlich geklart ist.
2) Bei Temperaturen zwischen 600 und 700 °C wirmebehandelt.
3) Fiir Dicken grofer 3 mm:; fiir Dicken bis 3 mm siehe Abschnitt 5.3.3. Fiir die Abnahme nicht bindend.
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Tabelle 2. Titan-Knetlegierungen

Biegeradius 2)
fiir Faltprobe
. Zug- 0,2- Bruch- - bei
Dicks festigkeit | Grenze | dehnung | einem B“flﬂ;g"omkel
. Werkstoff- 1 yon
Kurzzeichen Zustand 8 o Op.2 bg 1)
“ee nummer ! 8 ! 2 fiir Dicke
bis 2 iiber 2
mm N/mm2 | N/mm?2 % bis 5
min, min. min, mm mm
von 0.8 8o 820 6 4,58 -
liiht 3 .
TIAIGVAF89 | 3.7165.10 | Sengliy ) | iber 151 40 820 8 45°s | 555
el 890 820 8 - —~
von 0,8
: * 790 760 6 4 4,5
gegliint 4) | bis 5 i ¢
TiAl5Sn2 F79 | 3.7115.10 & =
zunderfrei | jpher 5
1) Die Werte gelten auch fiir die feste Me@lidnge L = 50 mm.
2) Nur fiir Bleche mit geschliffener oder kaltgewalzter Oberfléche.
3) Wiirmebehandlung: 700 bis 750 °C/Luft-oder Ofenabkiihlung.
4) Wiarmebehandlung: 720 bis 850 °C/Luftabkiihlung.
4. MaBnormen
4.1. Fiir Titan gelten die zuldssigen MaBabweichungen nach folgenden Normen:
DIN 1541 Blatt 1 Stahlblech unter 3 mm (Feinblech)
DIN 1542 Stahlblech von 3 bis 4,75 mm (Mittelblech)
DIN 1543 Stahlbleche iiber 4,75 mm (Grobbleche)
4.2. Fiir Titan-Knetlegierungen gelten die zuldssigen MaBabweichungen nach Tabelle 3.
Tabelle 3. Zuliissige Abweichungen fiir Titan-Knetlegierungen
Dicke s von 0,8 iiber 1 iiber 1,2 iiber 1,6 iiber 2 iiber 3,2 iiber 5
in mm bis 1 bis 1,2 bis 1,6 bis 2 bis 3,2 bis 5
Zuléssige Abweichungen nach Ver-
b s 0,1 0,12 0,15 +0,18 *0,30 +0,40 einbarung
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