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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir
— Baénder,

— Bleche, die aus Béndern geschnitten werden, und
— tafelgewalzte Bleche

aus Titan und Titanlegierungen, im folgenden Text ,Titan-
Werkstoffe” genannt.

1.2 Binder und Bleche aus Titan und niedriglegierten
Titan-Werkstoffen werden vorzugsweise im Apparatebau
sowie fiir Anwendungszwecke eingesetzt, fiir die Anforde-
rungen an die Korrosionsbesténdigkeit gestelit werden, z.B.
in der chemischen Industrie, Papier-, Zelistoff-, Textil-und
Lebensmittelindustrie, bei der Energiegewinnung und
Meerestechnik, der Galvanotechnik und Oberflachenver-
edelung sowie in der Medizintechnik.

1.3 Bleche aus hochlegierten Titan-Werkstoffen werden
vorzugsweise als Konstruktionswerkstoff dort eingesetzt,
wo gewichtssparende Konstruktionen hoher Beanspruchung
oder unmagnetisches Verhalten bendtigt werden, z.B.
Maschinenbau, Feinmechanik, Optik, MeB- und Regel-
technik, Elektrotechnik, Medizintechnik.

1.4 Bei Anwendung von Bandern und Blechen aus Titan-
Werkstoffen in der Luft- und Raumfahrt gelten die tech-
nischen Lieferbedingungen nach DIN 65 039.

1.5 Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegungen
dieser Norm gelten allgemein, sofern nicht durch Technische
Regeln fiir besondere Anwendungsbereiche, z.B. Tech-
nische Regeln Druckbehalter (TRB), Merkbidtter der
Arbeitsgemeinschaft Druckbehdlter (AD-Merkbléatter),
Werkstoff-Leistungsblatter der Luftfahrt, andere Festlegun-
gen bestehen.

2 Bezeichnung und Bestellangaben

Bei der Bestellung ist zwischen erforderlichen Besteli-
angaben (siehe Abschnitt 2.2) und zuséatzlichen Besteli-
angaben (siehe Abschnitt 2.3) zu unterscheiden.

2.1 Normbezeichnung

Die Normbezeichnung ist in folgender Reihenfolge anzuge-
ben.
— Benennung (Band bzw. Blech)
— DIN-Nummer DIN 17 860
— MaBe: fiir Bander: Dicke und Breite in mm
fiir Bleche: Dicke, Breite und Lange in mm
— Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer
— Kennbuchstaben fiir die Ausfiihrungsart
Beispiele:
Bezeichnung eines Bandes mit einer Dicke von 2mm und
einer Breite von 1000 mm aus einem Werkstoff mit dem

Werkstoff-Kurzzeichen Ti2 und der Werkstoff-Nummer
3.7035 mit der Ausfiihrungsart h:

Band DIN 17860 —2 x 1000—Ti2—h
oder Band DIN 17860 —2 x 1000 —3.7035—h

Bezeichnung eines Bleches mit einer Dicke von 15 mm,
einer Breite von 1000 mm und einerLédnge von 2000 mm aus
einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen TiAl6V4
und der Werkstoff-Nummer 3.7 165 mit der Ausfiihrungsart c2:

Blech DIN 17 860 —
15 x 1000 x 2000 —TiAl6V4 —c2

oder Blech DIN 17860 —
15 x 1000 x 2000 —3.7165 —c2

Full document details: DIN 17860:1990-11

2.2 Erforderliche Bestellangaben

Folgende Angaben missen bei Bestellung gemacht
werden; diese Abschnitte sind im Text mit einem Punkt @
gekennzeichnet.

2.2.1 e Menge, z. B. Gewicht, Stiickzahl
2.2.2 e Benennung: Band oder Blech
2.2.3 o DIN-Nummer DIN 17 860

2.2.4 o Kennzeichnende MaBe
- des Bandes: Dicke x Breite
— des Bleches: Dicke x Breite x Ldnge

2.2.5 e Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer,
siehe Tabelle 1;

2.2.6 e Kurzzeichen fiir die Ausfiihrungsart, siehe
Abschnitt 3.5;

2.2,7 o Geradheitstoleranz fiir Bleche liber 15 mm;

2.2.8 @ Art der Bescheinigung nach DIN 50049, siehe
Abschnitt 4.1; .

2.2.9 e Bei werksfremder Abnahmepriifung ist die in
Frage kommende Abnahmepriifgesellschaft sowie — falls
erforderlich — auch die Technische Regel anzugeben.

2.2.10 Beispiel fir erforderliche Bestellangaben

Bestellung von 10 Blechen mit einer Dicke von 20 mm, einer
Breite von 1000 mm und einer Ldnge von 2000 mm aus
einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen TiAl6V4
und der Werkstoff-Nummer 3.7 165 mit der Ausfiihrungsart
¢2 und einem Werkszeugnis 2.2 nach DIN 50 049:

10 Stiick Blech DIN 17860 -
20 x 1000 x 2000 —TiAl6V4 —c2 —DIN 50049 ~2.2

oder 10 Stiick Blech DIN 17860 —
20 x 1000 x 2000 — 3.7165 —c2 —DIN 50049 ~2.2

2.3 Zusétzliche Bestellangaben

Bei der Bestellung kénnen eine oder mehrere Anforde-
rungen und Priifungen zusatzlich vereinbart werden; diese
Abschnitte sind im Text mit zwei Punkien ®® gekenn-
zeichnet.

2.3.1 ee Herstellverfahren der Bander und Bleche, siehe
Abschnitt 3.1.2;

2.3.2 ee Stiickanalyse, siehe Abschnitt 3.2.2;

2.3.3 ee Lage des Toleranzfeldes der Dicke, siehe
Abschnitt 3.4.1.2;

2.3.4 ee Band als Vormaterial fir die Rohrherstellung,
siehe Abschnitt 3.4.4.2;

2.3.5 ee Bestimmungder0,2%-Dehngrenze anstelle der
1 9%-Dehngrenze bei Raumtemperatur, siehe Tabelle 1.

2.3.6 ®e Priifumfang anders als nach den Abschnitten
4.2.1 und 4.2.2;

2.3.7 ee Zugversuch bei erhohter Temperatur, siehe
Abschnitt 4.2.5;

2.3.8 ee Hirtepriifung an Blechen,siehe Abschnitt 4.2.5;

2.3.9 ee Hohere Anforderungen an die Oberflachen-
beschaffenheit, siehe Abschnitt 3.5.3;

2.3.10 ee Anforderungen an die KorngroBe, siehe

Abschnitt 3.3.7.
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Tabelle 2. Mindestwerte fiir die 1 %-Dehngrenze bei erhdhter Temperatur

1%-Dehngrenze (R;, 1,0)
bei einer Temperatur in °C von
Werkstoff-
75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
N/mm?2
Kurzzeichen Nummer min.
Ti1 3.7015
TitPd 37295 195 180 150 110 ‘ 90
Ti2 3.7035
Ti2Pd 3.7235 255 235 195 145 115 105
Ti3 3.7055
TiaPd 3.7255 300 275 220 165 130 115
Die zulassigen Kennwerte fir die Berechnung sind im VdTUV-Werkstoffbiatt 230/1 angegeben.

2.3.11 Beispiel fiir zusétzliche Bestellangaben
Bestellung von 1000 kg Band mit einer Dicke von 1,4 mm,
einer Breite von 200 mm aus einem Werkstoff mit dem
Werkstoff-Kurzzeichen Ti2 und der Werkstoff-Nummer
3.7035 mit der Ausfilhrungsart h, einem Nachweis der
1 %-Dehngrenze bei 200°C und mit einem Abnahmepriif-
zeugnis 3.1 B nach DiN 50049:

1000 kg Band DIN 17 860 —

1,4 x 200 ~Ti2 — h — Dehngrenze 200°C

Bescheinigung DIN 50049 — 3.1 B
oder 1000 kg Band DIN 17 860 —

1,4 x 200 — 3.7035 — h — Dehngrenze 200°C

Bescheinigung DIN 50049 - 3.1 B

3 Anforderungen
3.1 Herstellverfahren

3.1.1 Béander und Bleche werden aus im Lichtbogen-
Vakuumofen erschmolzenem Vormaterial durch Warm-
oder Kaltwalzen oder eine Kombination der beiden Verfah-
ren hergestellt.

Das Herstellverfahren der Bander und Bleche bleibt dem
Hersteller Uiberlassen.

3.1.2 ee Das Herstellverfahren der Bander und Bleche
ist auf Vereinbarung dem Besteller bekanntzugeben.

3.2 Chemische Zusammensetzung

3.2.1 Schmelzenanalyse

Fiir die chemische Zusammensetzung gelten folgende
Normen:

— DIN 17850 fiir Titan

— DIN 17 851 fiir Titanlegierungen

3.2.2 Stiickanalyse

ee FEine Stiickanalyse kann bei Bestellung vereinbart
werden.

Fiir die Grenzabweichungen der Stiickanalyse von den
Grenzwerten der Schmelzenanalyse gelten die Festlegungen
in DIN 17 850 und DIN 17 851.

3.2.3 Abweichungen von der Schmelzen- und
Stiickanalyse

Geringe Abweichungen von den Grenzwerten fiir die

chemische Zusammensetzung nach der Schmelzen- und/

oder Stiickanalyse sind im Einvernehmen mit dem Besteller

oderdessen Beauftragten zulassig,wenn die mechanischen
und technologischen Eigenschaften derBanderund Bleche
nicht beeintrachtigt werden.

3.3 Mechanisch-technologische Eigenschaften
3.3.1 Fiirdie mechanisch-technologischen Eigenschaften
von Bandern und Blechen bei Raumtemperaturgeltendiein
Tabelle 1 genannten Werte fiir 0,2%-Dehngrenze, 1%-
Dehngrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und Kerbschlag-
arbeit oder die Anforderungen an die Biegbarkeit, die
—soweit festgelegt — eingehalten werden miissen.

Die Werte gelten fiir alle in Abschnitt 3.5.1 genannten
Lieferzustinde unter den Priifbedingungen fiir den Zug-
versuch nach Abschnitt 4.4.2.

Bander und Bleche in der Ausfiihrungsart ,warmebehan-
delt”, siehe Tabellen 11 und 12, befinden sich im weich-
gegliihten Zustand.

3.3.2 Uberschreitet der Wert der Zugfestigkeit den oberen
Grenzwert des zuldssigen Bereiches nach Tabelle 1, gelten
die Anforderungen als erfiillt, wenn der Mindestwert der
Bruchdehnung und die Anforderung an die Biegbarkeit ein-
gehalten werden!

3.3.3 Der Mindestwert der Kerbschlagarbeit wird als Mit-
telwert aus 3 Proben angegeben. Der Mindestwert darfvon
nur einem Einzelwert um héchstens 30% unterschritten
werden,

3.3.4 Die Biegeproben diirfen keine Risse zeigen.

3.3.5 Die Werte der Brinellhidrte sind Ungefahrwerte fiir
Dicken iber 3mm und sind fiir die Abnahmepriifung nicht
bindend, sieche auch Abschnitt 4.4.5.

3.3.6 ee Mindestwerte fiir die 1%-Dehngrenze bei
erhdhten Temperaturen sind in Tabelle 2 angegeben. Der
Nachweis dieser Werte kann bei Bestellung vereinbart
werden.

3.3.7 ee Anforderungen an bestimmte KorngréBen sind
bei Bestellung zu vereinbaren.

3.3.8 Zusatzliche Angaben iber Titan-Werkstoffe sind in
DIN 17 869 (Z.Z. Entwurf) zusammengefaBt, z. B.

— Zugfestigkeit bei erhéhter Temperatur

Physikalische Eigenschaften

— Korrosionsverhalten

— Warmebehandlung

— Spanendes und spanloses Formen

SchweiBen und andere Fligeverfahren.
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