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1 Anwendungsbereich

11 Diese Technischen Lieferbedingungen geiten fur
Stangen aus Titan und Titanlegierungen, im folgenden
Text ,Titan-Werkstoffe” genannt.

Sie gelten fir Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Achtkant- und
Flachstangen mit einem Seitenverhéltnis Breite zu Dicke
kleiner oder gleich 8 : 1 fir unlegiertes Titan und niedrig-
legierte Titan-Werkstoffe bzw. 3 : 1 flir hochlegierte Titan-
Werkstoffe.

Die Festigkeitseigenschaften, MaB- und Formtoleranzen
gelten fiir die in den Tabellen angegebenen MaBe bzw.
Querschnitte. :

1.2 Stangen aus Titan und niedriglegierten Titan-Werk-
stoffen werden vorzugsweise im Apparatebau sowie far

Anwendungszwecke eingesetzt, fir die Anforderungen an
die Korrosionsbestandigkeit gestellt werden, z.B. in der
chemischen Industrie, Papier-, Zellstoff-, Textil- und
Lebensmittelindustrie, bei der Energiegewinnung und
Meerestechnik, der Galvanotechnik und Oberflachenver-
edelung sowie in der Medizintechnik, wenn mittlere
Festigkeiten ausreichen.

1.3 Stangen aus hochlegierten Titan-Werkstoffen wer-
den vorzugsweise als Konstruktionswerkstoff dort einge-
setzt, wo gewichtssparende Konstruktionen hoher Bean-
spruchung oder geringe Dampfung, niedrige elektrische
Leitfahigkeit oder unmagnetisches Verhalten benétigt
werden, z.B. Maschinenbau, Feinmechanik, Optik, MeB-
und Regeltechnik, Elektrotechnik, Medizintechnik.
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1.4 Bei Anwendung von Stangen aus Titan-Werkstoffen
in der Luft- und Raumfahrt gelten die Technischen Liefer-
bedingungen nach DIN 65 040.

1.5 Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegun-
gen dieser Norm gelten aligemein, sofern nicht durch
Technische Regeln flr besondere Anwendungsbereiche,
z.B. Technische Regeln Druckbehélter (TRB), Merkblatter
der Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter (AD-Merkblétter),
Werkstoff-Leistungsblatter der Luftfahrt, andere Festle-
gungen bestehen.

2 Bezeichnung und Bestellangaben

Bei der Besteliung ist zwischen erforderlichen Bestellan-
gaben (siehe Abschnitt 2.2) und zusétzlichen Bestellan-
gaben (siehe Abschnitt 2.3) zu unterscheiden.

21 Normbezeichnung
Die Normbezeichnung ist in folgender Reihenfolge anzu-
geben:
— Benennung (Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Acht-
kant- oder Flachstange)
— DIN-Nummer: DIN 17 862
— MagBe:
fur Rundstangen: Durchmesser in mm
fur Vierkantstangen: Seitenldnge in mm
fiir Sechskantstangen:  Schliisselweite in mm
flr Achtkantstangen: Schliisselweite in mm
fur Flachstangen: Dicke x Breite in mm
— Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer
— Warmebehandlungszustand
— Ausfuhrungsart
— Léngenart

BEISPIEL:
Bezeichnung einer Flachstange mit einer Dicke von
20 mm und einer Breite von 120 mm in Herstelldngen aus
einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen Tit
gegluht und der Werkstoff-Nummer 3.70251:
Flachstange DIN 17862 — 20 x 120
— Ti1 gegliht — Herstellange
oder
Flachstange DIN 17862 — 20 x 120
— 3.7025.1 — Herstelldnge

2.2 Erforderliche Bestellangaben

Folgende Angaben miissen bei Bestellung gemacht wer-
den; diese Abschnitte sind im Text mit einem Punkt e
gekennzeichnet:

2.21 e Menge, z. B. Masse (Gewicht), Stiickzahl

22,2 e Benennung: Rund-, Vierkant-, Sechskant-,
Achtkant- oder Flachstange

2.2.3 o DIN-Nummer DIN 17 862

2.24 e Kennzeichnende MaBe
— der Rundstange: Durchmesser
— der Vierkantstange: Seitenldnge

— der Sechs- und (x Genau-
Achtkantstange:  Schliisselweite | 14nge)

— der Flachstange: Dicke x Breite
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2.25 @ Kurzzeichen fir Werkstoff und Warmebehand-
lungszustand oder Werkstoff-Nummer, siehe Tabelle 1;

226 @ DIN-Nummer fir MaB- und Formtoleranzen,
falls von dieser Norm abweichend;

2.2.7 e Oberflaichenbeschaffenheit, sieche Abschnitt 3.5.2;

228 o Art der Bescheinigung nach EN 10204, siehe
Abschnitt 41;

229 e Bei werksfremder Abnahmeprifung ist die in
Frage kommende Abnahmepriifgesellschaft sowie — falls
erforderlich — auch die Technische Regel anzugeben.

2210 Beispiel fiir erforderliche Bestellangaben
Besteilung von 1t Flachstangen mit einer Dicke von
20 mm, einer Breite von 120 mm in Herstelldngen aus
einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen Tit
gegliht und der Werkstoff-Nummer 3.70251 und einem
Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10 204:

1t Flachstangen DIN 17 862 — 20 X120
— Tit gegliiht — 31.B — EN 10204
oder

1t Flachstangen DIN 17 862 — 20 X120
—3.70251 — 3.1.B — EN 10 204

2.3 Zusitzliche Bestellangaben

Bei der Bestellung kénnen eine oder mehrere Anfor-
derungen und Prifungen zusétzlich vereinbart werden;
diese Abschnitte sind im Text mit zwei Punkien ee
gekennzeichnet:

2.31 ee Herstellverfahren der Stangen, siehe Ab-
schnitt 3.1.2;

2.3.2 ee Stiickanalyse, siche Abschnitt 3.2.2;

2.3.3 ee Bestimmung der 0,2%-Dehngrenze anstelle
der 1%-Dehngrenze bei Raumtemperatur, siehe Tabelle 1
und Abschnitt 3.3.3.

2.3.4 ee Prifumfang anders als nach den Abschnitten
421und 4.22;

235 ee Zugversuch bei erhéhter Temperatur, siehe
Abschnitt 4.2.5;

2.3.6 ee Harteprifung an Stangen, siehe Ab-
schnitt 4.2.5;

2.3.7 ee Kerbschlagbiegeversuch an Stangen, siehe
Abschnitte 3.3.5 und 4.2.5;

238 ee Andere Anforderungen an die Oberflachen-
beschaffenheit, siche Abschnitt 3.5.2.4;

239 ee Anforderungen an die KorngréBe, siehe Ab-
schnitt 3.3.7.

2310 ee Stangen fiir eine weitere Warm- oder Kalt-
umformung, siehe Abschnitt 3.3.4;

231 ee Andere Toleranzlage der Nenndicke, siehe
Abschnitt 3.51.2;

2312 ee Ausflihrung der Stangenenden, siehe Ab-
schnitt 3.61;

2.313 Beispiel fiir zuséatzliche Bestellangaben

Bestellung von 50 Flachstangen mit einer Dicke von
20 mm, einer Breite von 120 mm aus einem Werkstoff mit

dem Werkstoff-Kurzzeichen Ti1 gegliiht und %gﬁh‘lents
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stoff-Nummer 3.7025.1 mit der Ausflhrungsart geschlif- 3.2 Chemische Zusammensetzung ' -
fen, einem Nachweis der 1%-Dehngrenze bei 200°C und 21
mit einem Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10 204: 3',_ . Schmellzenana|yse
Fir die chemische Zusammensetzung gelten folgende
50 Flachstangen DIN 17 862 — 20 X120 Normen:
—Til gegluht — geschliffen — DIN 17 850 fiir Titan
—_ o — —_
Dehngrenze 200°C —3.1.8 — EN 10204 — DIN 17 851 fiir Titanlegierungen
oder
3.2.2 Stiickanalyse
50 Flachstangen DIN 17 862 — 20 X120 ee Eine Stickanalyse kann bei Bestellung vereinbart
— 3.7025.1 — geschliffen werden.
— o — —
Dehngrenze 200°C — 3.1.8 —EN 10204 Fir die Grenzabweichungen der Stickanalyse gelten die
Festlegungen in DIN 17 850 und DIN 17 851.
3.2.3 Abweichungen von der Schmelzen- und
Stiickanalyse
3 Anforderungen Geringe Abweichungen von den Grenzwerten fiir die che-
mische Zusammensetzung nach der Schmelzen- und/
3.1 Herstellverfahren o oder Stiickanalyse sind im Einvernehmen mit dem Bestel-
3.1.1 Stangen werden aus im Lichtbogen-Vakuumofen ler oder dessen Beauftragten zuldssig, wenn die mecha-
erschmolzenem Vormaterial durch Schmieden oder nisch-technologischen Eigenschaften der Stangen nicht
Warmwalzen oder einer Kombination der beiden Verfah- beeintrachtigt werden.
ren hergestellt. Diinne Stangen kénnen auch auf EndmaB
gezogen sein. 3.3 Maechanisch-technologische Eigenschaften -
Das Herstellverfahren der Stangen bleibt dem Hersteller 3.3.1 Fir die mechanisch-technologischen Eigenschaften
uberlassen. von Stangen bei Raumtemperatur gelten die in Tabelle 1
. genannten Werte flr 0,2%-Dehngrenze, 1%-Dehngrenze,
3.1.2 ee Das Herstellverfahren der Stangen ist auf Zugfestigkeit, Bruchdehnung, Brucheinschniirung und Kerb-
Vereinbarung dem Besteller bekanntzugeben. schlagarbeit.
Tabelle 2: Mindestwerte fiir die 1%-Dehngrenze bei erhéhter Temperatur
— unlegiertes und niedriglegiertes Titan —
1%-Dehngrenze (R, 10) bei einer Temperatur in °C von
Werkstoff- 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
N/mm?
Kurzzeichen Nummer min.
Ti1 3.70151
195 180 —
TitPd 3.7225.1 ° 8 150 110 %
Ti2 3.7035.1
TioPd 27935 1 255 235 195 145 115 105 )
Ti3 3.7055.1
Ti3Pd 3.72551 300 275 220 165 130 115
TiNi0,8M00,3 371051
Die zulassigen Kennwerte fiir die Berechnung sind im VdTUV-Werkstoffblatt 230/3 angegeben.

Tabelle 3: Mindestwerte fiir die 0,2%-Dehngrenze bei erhdhter Temperatur
— hochlegiertes Titan —

0,2%-Dehngrenze (R, o ) bei einer Temperatur in °C von
Workstoft- 20 | 20 | 30 | 400 | 500
N/mm?
Kurzzeichen Nummer min.
TiAlBSN2Zr4Mo2Si 3.71457 860 675 610 570 480
TiAl6V6ESNn2 3.71751 930 745 675 650 —
TiAl6V4 3.7165.1 830 570 545 490 390
TiAl5Sn2,5 3.7115.1 760 535 455 380 355 -
TiAl4Mo4Sn2 3.7185.7 870 635 570 535 —
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