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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 066-03-06 AA ,Titan“ im Normenausschuss Nichteisenmetalle
(FNNE) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. erarbeitet.

Anderungen

Gegenliber DIN 17864:1993-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Zitierte Normen in den neuen Abschnitt ,2 Normative Verweisungen® verschoben mit Anderung der
fortlaufenden Nummerierung;

b) Aktualisierung der zitierten Normen, u. a. mit Veranderung der Bestellbezeichnung;
c) als weiteres Herstellverfahren (4.1) die Erschmelzung im Elektronenstrahlofen aufgenommen;

d) In Tabelle 2, Werkstoff Ti1, die Nummer berichtigt in 3.7025.1.

Frihere Ausgaben

DIN 17864: 1970-03, 1973-11, 1993-02
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Einleitung

Uberarbeitung der Titan-Normen

Im Jahre 1984 griff der NA ,Nichteisenmetalle“ die Uberarbeitung der Normen auf dem Gebiete der
Titan-Werkstoffe auf.

Zunachst wurde die chemische Zusammensetzung der Werkstoffe dem Stand der Technik angepasst.

Gleichzeitig wurden die Normen uber Festigkeitseigenschaften von Halbzeug (z. B. DIN 17860) in Angriff
genommen, die durch je eine Norm Uber nahtlose und Uber geschweil3te Rohre sowie Uber Gussstlicke
vervollstandigt werden sollten. Darliber hinaus sollte die Liicke der ,Technischen Lieferbedingungen®
geschlossen werden.

Nach eingehenden Beratungen entschied sich der Arbeitsausschuss , Titan-Werkstoffe* zu folgender Lésung:

a) Die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse sowie die Grenzabweichungen der
Stlickanalyse von den Grenzwerten der Schmelzenanalyse werden einheitlich fir alle Halbzeugarten in
den Normen DIN 17850 ,Titan“ und DIN 17851 ,Titanlegierungen® festgelegt.

Fiar die Titan-Gusslegierungen werden diese Angaben entsprechend der Ublichen Gliederung der
Guss-Normen in den ,Technischen Lieferbedingungen® verankert, siehe DIN 17865.

b) Die bestehenden Normen Uber ,Festigkeitseigenschaften® werden zu vollstandigen ,Technischen Liefer-
bedingungen“ ausgebaut, d. h., sie schlieBen auch Mal- und Formtoleranzen ein, da die Erfahrung
gezeigt hat, dass die bisher in Bezug genommenen Malnormen, die in den meisten Fallen flr
Stahlerzeugnisse gelten, nicht ohne weiteres auf Titan-Werkstoffe angewendet werden kénnen.

Allgemeiner Aufbau der Titan-Normen

Technische Lieferbedingungen sind das Dach fir alle Festlegungen eines Erzeugnisses; von der Zusammen-
setzung Uber die Eigenschaften und deren Prifung bis zu den Maf- und Formtoleranzen einschlieBlich der
Oberflachenbeschaffenheit, Kennzeichnung, Verpackung usw. In vielen Fallen sind einzelne Themen in
eigenen Normen festgelegt, z. B. die Zusammensetzung der Werkstoffe, die Mal- und Formtoleranzen, die
Prifverfahren; in diesen Fallen sind derartige Normen in den Lieferbedingungen durch ein Zitat als
verpflichtender Bestandteil eingebunden.

Mit den Technischen Lieferbedingungen fur Titan-Halbzeug betritt der FNNE insofern neue Wege, dass er in
Aufbau und Gliederung dieser Normen versucht, die Normen in den fur die Bestellung wichtigen Abschnitten
zu verbessern.

a) Abschnitt 3 ,Bezeichnung und Bestellangaben®

Der Abschnitt ,Bezeichnung und Bestellangaben® wurde unterteilt in
— Normbezeichnung,

— Erforderliche Bestellangaben und

— Zusatzliche Bestellangaben.

Diese Unterteilung soll vor allem dem Besteller helfen, sowohl seine Anfrage und Bestellung zu
formulieren, als auch diese auf ihre Vollstandigkeit zu prifen; sie soll aber auch dem Hersteller
ermoglichen, die Anfrage und Bestellung in eine fertigungsgerechte Auftragsabwicklung umzusetzen.
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Deshalb wurde zur Kennzeichnung dieser unterschiedlichen Bestellangaben die seit Jahren im
Normenwerk fur Eisen und Stahl bewahrte Regelung mit einem Punkt ,e* bzw. mit zwei Punkten ,ee*“ vor
den zugehdrigen Texten ibernommen.

Zum besseren Verstandnis dieser Teilung der Angaben wurden die Beispiele fir die Bestellangaben
unmittelbar der jeweiligen Liste angehangt, damit der innere Zusammenhang nicht verlorengeht.

Infolgedessen erscheint die Normbezeichnung, die zwar fiir Zeichnungen und Stilicklisten unverzichtbar
ist, aber mit den Bestellangaben nur in einem losen Zusammenhang steht, als eigener Unterabschnitt.
b) Abschnitt 5.1 ,Bescheinigungen tUber Materialpriifungen®

Der Anregung fir Bleche und Platten folgend wurde dieser Abschnitt bewusst an den Anfang des
Abschnittes ,Prifung” gestellt, um dem Besteller zu sagen, welche Angaben er in dieser oder jener
Bescheinigung findet, wenn er z. B. Schmiedestiicke nach DIN 17864 mit einer Prifbescheinigung
DIN EN 10204 bestellt.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fiir Gesenk- und Freiformschmiedestlicke, aus Titan und
Titanlegierungen, im folgenden Text ,Titan-Werkstoffe* genannt.

Sie gelten fur die Herstellung, Prifung und Lieferung von Schmiedeteilen nach dieser Norm.

Die Festigkeitseigenschaften, Mal3- und Formtoleranzen gelten fiir die in den Tabellen angegebenen Malle
bzw. Querschnitte.

1.2 Gesenk- und Freiformschmiedestiicke aus Titan und niedriglegierten Titan-Werkstoffen werden
vorzugsweise fir Anwendungszwecke eingesetzt, bei denen besondere Anforderungen an die
Korrosionsbestandigkeit gestellt werden, z. B. Armaturen in der chemischen Industrie, Papier-, Zellstoff-,
Textil- und Lebensmittelindustrie, bei der Energiegewinnung und Messtechnik, sowie in der Medizintechnik.
1.3 Gesenk- und Freiformschmiedestiicke aus hochlegierten Titan-Werkstoffen werden vorzugsweise dort
eingesetzt, wo gewichtssparende Konstruktionen hoher Beanspruchung oder unmagnetisches Verhalten
bendtigt werden, z. B. Hochleistungsmaschinenbau, Feinmechanik, Hochleistungsmotorenbau, Mess- und
Regeltechnik, Optikindustrie sowie in der Meerestechnik.

1.4 Bei Anwendung von Gesenk- und Freiformschmiedestiicken aus Titan-Werkstoffen in der Luft- und
Raumfahrt gelten die Technischen Lieferbedingungen nach DIN 65040.

1.5 Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegungen dieser Norm gelten allgemein, sofern nicht durch
Technische Regeln fur besondere Anwendungsbereiche, z. B. Technische Regeln Druckbehalter (TRD),

Merkblatter der Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter (AD-Merkblatter), Werkstoff-Leistungsblatter der Luftfahrt,
andere Festlegungen bestehen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 17850, Titan — Chemische Zusammensetzung

DIN 17851, Titanlegierungen — Chemische Zusammensetzung

DIN 17862, Stangen aus Titan und Titanlegierungen — Technische Lieferbedingungen

DIN 17869, Werkstoffeigenschaften von Titan und Titanlegierungen — Zusétzliche Angaben

DIN 50115, Priifung metallischer Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch — Besondere Probenformen und
Auswerteverfahren

DIN 50125, Priifung metallischer Werkstoffe — Zugproben

DIN 65040, Luft- und Raumfahrt; Stangen, Ringe, Schmiedevormaterial und Schmiedestiicke aus Titan und
Titanlegierungen — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

DIN EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der scheinbaren Korngrél3e
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DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Harteprtifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren
DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Harteprtifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren

VdTUV WB 230/3, Stangen — Draht und Schmiedestiicke aus Titan unlegiert und niedriglegiert 1)

3 Bezeichnung und Bestellangaben

Bei der Bestellung ist zwischen erforderlichen Bestellangaben (siehe 3.2) und zusatzlichen Bestellangaben
(siehe 3.3) zu unterscheiden.

3.1 Normbezeichnung
Die Normbezeichnung ist in folgender Reihenfolge anzugeben.
— Benennung (Gesenk- oder Freiformschmiedeteil);

— DIN-Nummer (DIN 17864);

— Male:
1) fir Gesenkschmiedeteile: — nach Zeichnung;
2) fir Freiformschmiedeteile: — nach Zeichnung;

— Breite x Dicke x Lange in mm;
— O x Lange in mm;
— Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer;
— Warmebehandlungszustand.
Beispiel fir die Bezeichnung eines Freiformschmiedeteiles mit einer Breite von 150 mm, einer Dicke von
100 mm und einer Lange von 1 500 mm aus einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen TiAl6V4 gegliiht
und der Werkstoff-Nummer 3.7165.1:
Freiform DIN 17864 — 150 x 100 x1 500 — TiAl6V4 gegliiht

oder

Freiform DIN 17864 — 150 x 100 x 1 500 — 3.7165.1

3.2 Erforderliche Bestellangaben

Folgende Angaben missen bei Bestellung gemacht werden; diese Abschnitte sind im Text mit einem Punkt e
gekennzeichnet.

3.21 e Menge, (Stiickzahl)

3.2.2 e Benennung: Gesenk- oder Freiformschmiedestiicke

1) Zu beziehen durch: TUV Media GmbH, shop@vdtuev.de
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3.2.3 e DIN-Nummer DIN 17864
3.24 e MaBe
— der Gesenkschmiedeteile: Zeichnung oder Bestellung mit MaRangaben.

3.2.5 e Kurzzeichen fur Werkstoff und Warmebehandlungszustand oder Werkstoff-Nummer; siehe
Tabelle 1.

3.2.6 e Artder Bescheinigung nach DIN EN 10204, siehe 5.1.

3.2.7 e Bei werksfremder Abnahmeprifung ist die in Frage kommende Abnahmeprifgesellschaft sowie —
falls erforderlich — auch die Technische Regel anzugeben.

3.2.8 Beispiel fiir erforderliche Bestellangaben
Beispiel fur die Bestellung von 5 Freiformschmiedeteilen mit einer Breite von 150 mm, einer Dicke von
100 mm und einer Lange von 1 500 mm aus einem Werkstoff mit dem Werkstoff-Kurzzeichen TiAl6V4 gegliuht
und der Werkstoff-Nummer 3.7165.1 und einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:

5 Freiform DIN 17864 — 150 x 100 x 1 500 — TiAl6V4 gegliiht — 3.1 — DIN EN 10204

oder

5 Freiform DIN 17864 — 150 x 1 00 x 1 500 — 3.7165.1 — 3.1 — DIN EN 10204

3.3 Zusatzliche Bestellangaben

Bei der Bestellung kénnen eine oder mehrere Anforderungen und Prifungen zusatzlich vereinbart werden;
diese Abschnitte sind im Text mit zwei Punkten ee gekennzeichnet.

3.3.1 ee Herstellverfahren der Gesenk- oder Freiformschmiedeteile, siehe 4.1.2.
3.3.2 ee Stiickanalyse, siehe 4.2.2.
3.3.3 ee Prifumfang anders als nach 5.2.1 und 5.2.2.

3.3.4 ee Bestimmung der 1%-Dehngrenze anstelle der 0,2%-Dehngrenze bei Raumtemperatur, siehe
Tabelle 1.

3.3.5 ee Zugversuch bei erhéhter Temperatur, siehe 4.3.3

3.3.6 ee Kerbschlagzahigkeit, siehe 4.3.4.

3.3.7 ee Harteprifung siehe 4.3.6.

3.3.8 ee Geflige, sieche 4.3.7.

3.3.9 ee Faserverlauf, siehe 4.3.8.

3.3.10 ee Schmiedeteile, welche nachfolgend warmebehandelt werden, siehe 4.3.5.
3.3.11 ee Andere Anforderungen an die Oberflachenbeschaffenheit, siche 4.9.2.

3.3.12 ee Ultraschallpriifung, siehe 4.5.
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