DK 669.37-4 DEUTSCHE NORMEN Januar 1973

Kupfer DIN
Halbzeug ].7 8 7

Wrought coppers
Cuivres corroyés

Zusammenhang mit der von der International Oxganization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 1337 siehe Erlduterungen.

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt flir Kupfersorten, die in Form von Halbzeug geliefert werden (siehe Tabelle).

2. Bezeichnung

Zum Bezeichnen der Kupfersorten nach dieser Norm sind die Kurzzeichen oder Werkstoff-
nummern nach der Tabelle anzuwenden.

Friihere Ausgaben: 10.35, 9.60x

3. Verwendung

Die Tabelle gibt Hinweise auf die typischen Eigenschaften und fiir die bevorzugte Verwendung
der einzelnen Kupfersorten. Die aufgefiihrten Beispiele ertheben keinen Anspruch auf Vollstandig-
keit.

4. Halbzeugarten

Die handelsiiblichen Halbzeugarten aus Kupfer fiir allgemeine Verwendung sind in der Tabelle
durch X gekennzeichnet. Die zugehorigen Festigkeitseigenschaften bzw. Technischen Lieferbe-
dingungen sind angegeben in Blatt 1 bzw. Blatt 2 der Normen

DIN 17 670 fiir Bleche und Bander
_ DIN 17 671 fiir Rohre
DIN 17 672 fiir Stangen
DIN 17 673 fiir Gesenkschmiedestiicke
DIN 17 674 fiir StrangpreBprofile
DIN 17 677 fiir Drdhte (z. Z. noch Entwurf)
Die handelsiiblichen Halbzeugarten aus Kupfer fiir die Elektrotechnik sind in der Tabelle durch
O gekennzeichnet. Die zugehdrigen Festigkeitseigenschaften und Technischen Lieferbedingungen
sind angegeben in DIN 40 500 Blatt 1 fiir Bleche und Binder
Blatt 2 fiir Rohre
Blatt 3 fiir Profile, Stangen
Blatt 4 fiir Drahte

5. Priifung der Zusammensetzung

Schiedsanalyse bzw. Probenahme sind nach der neuesten Ausgabe der ,,Analyse der Metalle”
des Chemikerausschusses der Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e. V., Band 1:

,,Schiedsanalysen” bzw. Band 3: ,,Probenahme”, auszufiihren (Berlin — Gottingen — Heidelberg,
Springer-Verlag).

Auf jeden gefundenen Einzelwert ist die Rundungsregel nach DIN 1333 anzuwenden. Die ge-
rundete Zahl darf die fur die Zusammensetzung festgelegten Grenzwerte nicht iiberschreiten.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

C-Cu, D-Cu, F-Cu, SA-Cu und SD-Cu gestrichen.

SB-Cu als CuAsP in DIN 17 666 iibernommen.
E-Cu58, OF-Cu und SW-Cu aufgenommen. Inhalt

vollstiindig iiberarbeitet, sieche Erlduterungen.

Anderung Januar 1973:

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 1787

Dichte
Kurzzeichen Werkstoffnummer Zusammensetzung in Gew.-%
kg/dm3
Sauerstoffhaltiges Kupfer
Cu = 99,90 1)
E-Cus8 2.0065 Sauerstoff 0,005 bis 0,040 2) 8.9
Cu =99,90 1)
E-Cu57 %) 2.0060 Sauerstoff 0,005 bis 0,040 2) 8.9
Sauerstofffreies Kupfer, nicht desoxydiert
OF-Cu 2.0040 Cu = 99,95 8,9
Sauerstofffreies Kupfer, mit Phosphor desoxydiert
Cu 299,90 1)
.Cu 3 )
SE-Cu 3) 2.0070 3) P ~ 0,003 4) 8,9
Cu 99,90
SW-Cu 2.0076 P 0,005 bis 0,014 8,9
Cu = 99,90
SF-Cu 2.0090 P 0,015 bis 0,040 8,9

1) Der Reinheitsgrad gilt als eingehalten, wenn die elektrische Leitfahigkeit im weichen Zustand bei
E-Cu58 = 58,0 m/Q - mm2, bei E-Cu57 und SE-Cu = 57,0 m/Q - mm? betrigt. Probenahme und Priif-
verfahren sind zu vereinbaren.

2) Ortliche Uberschreitungen des oberen Grenzwertes sind zuldssig. Einengungen innerhalb der angegebenen
Grenzen sind bei Bestellung zu vereinbaren.

3) SE-Cu wird im allgemeinen mit einer elektrischen Leitfahigkeit im weichen Zustand von 2 57,0 m/Q - mm?2
geliefert. Auf Vereinbarung kann es auch mit einer elektrischen Leitfihigkeit von = 58,0 m/Q - mm?2 und
niedrigerem Phosphorgehalt geliefert werden.

4) Phosphor kann ganz oder teilweise durch andere Desoxydationsmittel ersetzt werden.

5) Die handelsiiblichen Lieferformen sind wie folgt gekennzeichnet:

X = Halbzeug fiir allgemeine Verwendung nach DIN 17 670 bis DIN 17 674 und DIN 17 677.
O = Halbzeug aus Kupfer fiir die Elektrotechnik nach DIN 40 500
*) Bisheriges Kurzzeichen E-Cu (siehe DIN 40 500 Blatt 1 bis Blatt 3, Ausgabe September 1970).
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