DK 669.71-422.41 Februar 1968

Vierkantstangen aus Aluminium
(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)
gezogen, mit scharfen Kanten
Mafle

N
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Square rod of aluminium; drawn, with sharp corners, dimensions
Barres carrées en aluminium; étirées & froid, & angles vifs, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff , Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfilhrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem
uUblichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gezogene Vierkanistangen mit scharfen Kanten von 2 bis 60 mm SeitenlGngen aus den in Abschnitt 4
aufgefihrien Werkstoffen.

2. Bezeichnung %///é

o (] ———
Bezeichnung einer gezogenen Vierkantstange mit scharfen Kanten von Seitenlé@nge @ = 22 mm aus dem Werkstoff mit dem
Kurzzeichen AlMgSil F32 oder der Werkstoffnummer 3.2315.72:
Vierkant 22 DIN 1796 - AlMgSil F32
oder Vierkant 22 DIN 1796 - 3.2315.72
Anstelle der ausgeschriebenen Benennung ,Vierkant” kann auch die abgekiirzte Schreibweise , 4ki” nach DIN 1353 ge-
wdhlt werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Seitenléngen (siche Tabelle 1)
Tabelle 1. Seitenléingen

Seitenléinge a Quer- | Gewicht Seitenldnge a Quer- | Gewicht
Vorzugs- MaB- |,z i‘:,'u'::;,, Sehnit 9 Vorzugs- Maf- wf;;';,,::;n schnitt 9
mafle') bereiche?) (h11)3) mm2 | kg/m mafie’) bereiche?) (h11)3) mm? kg/m

2 4 0,0108 24 iiber 18 576 1,56

2,2 Vo 2 484 | 0,031 27 bis 30 —013 729 1,97

2,8 784 3% 32 1024 276

3 9 0 36 iber 30 1296 3,50

3,5 1225 | 0,0331 41 gi:’ 50 —016 | 1681 4,54

4 16 0,0432 46 2116 571

;,5 li‘;ber : —008 22{5}.25 g,ggg 50 2500 675

is i 55 iber

55 025 | 00817 60 b 0 | = | %0 | o7

7 ) 0132 ') Auswahl nach Reihe R, 20 DIN 323 und Schliissel-

8 Gber 6 64 0173 weiten nach DIN 475.

9 bis 10 —0,00 81 0:2]9 ?) Innerhalb der Nennmafibereiche sollen Zwischen-
10 100 0,270 mafle nach der Reihe R, 20 DIN 323 und Schliissel-
Ti 2 037 weiten nach DIN 475 bevorzugt werden.

12 144 0,389 % Die in An!ehnung an h11 angegebenen zuldssi-
13 dber 10 169 01456 gen Abweichungen wurden auf 2 Dezimalen nach
14 bis 18 | " | 196 | 052 oo 35 geuidel. .
15 225 0,607 ) Errechnet mit einer Dichte von 270 kg/dm?. Fir
i 289 0780 Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Ge-

wichte entsprechend den Umrechnungsfaktoren
19 uber 18 2t 361 0,975 der Tabelle 3 zu errechnen (siche auch Ab-
22 bis 30 = 484 1,31 schnitt 6).
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3.2. Kantenrundung

Die Stangenkanten diirfen leicht gerundet sein. Zul@ssige
Kantenrundung siehe Tabelle 2.

Tabelle 2, Kantenrundung

Seitenléinge a Karﬁf::::.%z i
ab 2 bis 3 02

vber 3 bis 6 03

iber 6 bis 10 04

iber 10 bis 18 0.5

tber 18 bis 30 0,6

iber 30 bis 50 07

Uber 50 bis 60 08

3.3. Zuléssige Abweichung von der Geraden

Es gelten fir Stangen von a 2 10 mm Seitenlénge in Herstell-,
Ungefdéhr- und Festlingen (ausgenommen Stangen im Zu-
stand ,weich”) folgende zulGssige Abweichungen von der
Geraden (siehe Bild 1):
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Bild 1

Zulassige Abweichung h; = 2 mm je Meter, linear zunehmend
bei Mefllangen { ber 400 mm, z.B. by =6 mm bei [=3m.
Auf jeden Langenabschnitt { = 400 mm darf die Abweichung
hy hochstens 0,8 mm betragen.

3.4. Zvuléssige Verwindung

Fir Stangen mit Seitenldngen Uber 30 mm darf die Verwin-
dung das Mafl v = 2 mm je Meter nicht Gberschreiten, jedoch
darf die Verwindung auf die gesamte Stangenldnge nicht
mehr als v = 3 mm betragen (siehe Bild 2).

Bild 2

3.5. Messen der Seitenlénge

Beim Messen der Seitenidinge @ von Stangen mit Seiten-
langen @ ab 10 mm muf} ein Rand von 0,1 -a mm Breite un-
bericksichtigt bleiben,
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3.6. Zuldissige Winkelabweichung
Die Winkelabweichung darf 0,005 - a nicht Gberschreiten.

4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschaften
(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blait 1

5. Ausfihrung
Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blatt 2

6. Gewichte
und zuléssige Gewichtsabweichungen
Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmaf} der jewei-

ligen Seitenldnge und der Dichte des Werkstoffes. Umrech-
nungsfakforen siehe Tabelle 3.

Die zuldssige Gewichtsabweichung ergibt sich aus den zu-
lassigen Abweichungen der Nennmafle und den zuldssigen
Abweichungen in der Zusammensetzung.

Tabelle 3. Umrechnungsfaktoren fiir Gewichte

I?Jgﬂr; Umrechnungsfaktor
26 0,963
27 1
275 1019
28 L.0¥
2,85 1,056
29 1,074

7. Llieferart
7.1. Stangen in Herstelléingen

Tabelle 4. Herstelldngen

Seitenlénge a .
Méfbureiche Herstelldngen
ab 2 bis 40 1000 bis 6000

uber 40 bis 60 500 bis 4000

7.2, Stangen in Ungefdhrléingen
von 1000 bis 6000 mm

Ungefdhridngen sind bei Bestellung besonders anzugeben.
Zur Kennzeichnung ist hinter die Langenangabe ,ungeféhr"
zu sefzen.

Die zuléssige Abweichung der bestellten Ldnge betrégt
+10%.

Bei Stangen mit Seitenl@ngen bis 40 mm diirfen Unterléngen
von mindestens 1000 mm Lénge bis zu 10 %, des Lieferge-
wichtes betragen. Bei Stangen mit Seitenléingen Uber 40 mm
sind die zulassigen Unterlangen besonders zu vereinbaren.

7.3. Stangen in Festléingen

Festléngen sind bei der Bestellung besonders zu verein-
baren. Zur Kennzeichnung ist hinter die Langenangabe , fest"
zu sefzen.

Fir Festlangen gelten die zuldssigen Abweichungen nach
Tabelle 5.

Ségeschnitte diirfen bei Festldngen n it -
Iﬁsfigan Abweichung der Ta'y ~Ii? 5 volpgcﬁfﬂ 'ﬁm‘tﬁ

weichen.
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