Februar 1968
DIN
1797

DK 669.71-422.6

Sechskantstangen aus Aluminium

(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)
gezogen mit scharfen Kanten
MaBe

Hexagonal rod of aluminium; drawn, with sharp corners, dimensions
Barres hexagonales en aluminium; étirées a froid, & angles vifs, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff ,,Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfilhrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem
iiblichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gezogene Sechskantstangen mit scharfen Kanten von 3 bis 60 mm Schlisselweite aus den in Ab-
schnitt 4 aufgefihrien Werkstoffen.

2. Bezeichnung

S

Bezeichnung einer gezogenen Sechskantstange mit scharfen Kanten von Schlisselweite s =22mm aus dem Werk-
stoff mit dem Kurzzeichen AlMgSil F32 oder der Werkstoffnummer 3.2315.72:

Sechskant 22 DIN 1797 — AlMgSil F32
oder Sechskant 22 DIN 1797 - 3.2315.72

Anstelle der ausgeschriebenen Benennung ,Sechskant” kann auch die abgekiirzte Schreibweise , 6kt nach DIN 1353
gewdhlt werden.

3. MaBe und zulassige Abweichungen

3.1. Schiisselweiten (siehe Tabelle 1)

Tabelle 1. Schliisselweiten
Schliisselweite s Qd‘:er- Ge:vicht Schliisselweite & Ouer- | Cavwichi
Zul. Ab- itt . Ab- i 4
Vorzugs- Mqﬁ- wei:.hungen e ) Yorzugs- Maf3- wezi‘:.:wﬁ:an iy )
mafle’) | bereiche?) h1Y mm2 kg/m mafle’) | bereiche?) h11)y mm® kg/m
3 - —0,06 7,794 | 0,0210 32 886,8 2,39
35 10,61 | 0,0286 36 - 1122 3,03
4 1386 | 0,0374 41 boer B | —ois [145 | 393
4,5 tber 3 17,54 | 0,0473 46 1833 4,95
5 bis 6 —0.08 21,65 | 0,0585 50 2165 585
55 26,20 | 0,0707
6 31,18 | 0,0842 55 Uber 50 —on9 | 2620 7.07
7 4244 | 0115 60 bis 60 ! 3118 8,42
8 iber 6 -0 5543 | 0,150 -
9 bis 10 2 7015 | 0,189 ') Auswahl von Schliisselweiten nach DIN 475.
10 86,60 | 0,234 ?) Innerhalb der Nennmafbereiche sollen Schiissel-
n 1048 0,283 weiten nach DIN 475 bevorzugt werden.
12 1247 0,337 ’) Die in Anlehnung an h11 angegebenen zuldssigen
13 Uber 10 i 146,4 0,395 Abweichungen wurden auf 2 Dezimalen nach
14 bis 18 =% 169.7 0,458 DIN 1333 gerundet.
15 1948 0,526 ‘) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm3. Fir
17 250,3 0,676 garkcs:‘oﬁe mit einer anderen Dichte sind die
ewichte entsprechend den Umrechnungsfaktoren
g i:g; ?’?;4 der Tabelle 2 zu errechnen (siche auch Ab-
24 Uber 18 —o3 4983 ]:35 schnitt 6).
27 bis 30 6313 | 170
30 7794 210 Fortsetzung Seite 2
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3.2. Zvldssige Abweichung von der Geraden

Es gelten fiir Stangen von s 2 10 mm Schlisselweite in Her-
stell-, Ungeféhr- und Festlangen (ausgenommen Stangen im
Zustand ,,weich") folgende zul&ssige Abweichungen von der
Geraden (siehe Bild 1):

1, =400

=3

f 1

—thy

/
[, =400 ' Meliplatte

Bild 1

Zulassige Abweichung by = 2 mm je Meter, linear zunehmend
bei MeBlldngen ! Uber 400 mm, z.B. h; =6 mm bei {=3m.
Auf jeden Langenabschnitt { = 400 mm darf die Abweichung
hy hichstens 0,8 mm betragen.

3.3. Zuldssige Verwindung

Fir Stangen mit Schlisselweiten 8 Gber 30 mm darf die Ver-
windung das Mafl v = 2mm je Meter nicht Gberschreiten,
jedoch darf die Verwindung auf die gesamte Stangenlénge
nicht mehr als v = 3 mm betragen (siehe Bild 2).

Bild 2

4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschaften
(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blatt 1

5. Ausfihrung
Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blatt 2

6. Gewichte
und zuldssige Gewichtsabweichungen
Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmaf} der jeweili-

gen Schlisselweite und der Dichte des Werkstoffes. Umrech-
nungsfaktoren sieche Tabelle 2.

Die zul@ssigen Gewichtsabweichungen ergeben sich aus den
zuldssigen Abweichungen der Nennmafie und den zulds-
sigen Abweichungen in der Zusammensetzung.

Full document details: DIN 1797:1968-02

Tabelle 2. Umrechnungsfaktoren fiir Gewichte

k[; ‘fz::, Umrechnungsfaktor

26 0,963
245 0,981
27 1

275 1,019
28 1,037
285 1,056
29 1,074

7. Lieferart

7.1. Stangen in Herstelléingen
Tabelle 3. Herstelldngen

Schlisselweite s _
MaBbereiche HerstellGngen
ab 3 bis 40 1000 bis 4000
iber 40 bis 40 500 bis 4000

7.2. Stangen in Ungeféhriéngen

von 1000 bis 6000 mm

Ungefdahrléngen sind bei Bestellung besonders anzugeben.
Zur Kennzeichnung ist hinter die Lingenangabe ,ungef&hr"
zZu setzen.

Di:o z/ulassige Abweichung der bestellten Lange betragt
+10 %.

Bei Stangen mit Schlisselweiten s bis 40 mm dirfen Unter-
ldngen von mindestens 1000 mm Lénge bis zu 109 des
Liefergewichtes betragen. Bei Stangen mit Schlisselweiten s
uber 40 mm sind die zuldssigen UnterlGngen besonders zu
vereinbaren.

7.3. Stangen in Festléingen

Festidngen sind bei der Bestellung besonders zu verein-
baren. Zur Kennzeichnung ist hinter die Ldngenangabe , fest”
zu setzen. Fir Festldngen gelten die zuldssigen Abweichun-
gen nach Tabelle 4.

Sageschnitte diirfen bei Festldngen nur mit der halben zu-
lassigen Abweichung der Tabelle 4 vom rechten Winkel ab-
weichen,

Tabelle 4. Zuldssige Abweichungen der Festléingen

Zulassige Abweichungen
fir Festlangen Gber

— [ 100 [ 250 | 500 [ 1000 | 2000
bis
100 | 250 | 500 [ 1000 [ 2000 [ —

ab 3bis10 +1 +15 | +2 +3 +4 +5
Uber10bis18 | +1 +15 | +2 | +3 | +4 | +5
Uber 18 bis 30 +1,5 | +2 43 +4 +5 +6
Uber 30 bis 50 +2 +3 +4 +5 +6 +7
Uber 50 bis 60 +3 +4 +5 +6 +7 +8

7.4. Bestellbeispiel
2 t gezogene Sechskantstangen mit scharfen Kanten von
Schliisselweite 8 = 22 mm in Herstellingen aus dem Werk-
stoff mit dem Kurzzeichen AlMgSil F32 oder der Werkstoff-
nummer 3.2315.72:
2 t Sechskant 22 DIN 1797-AlMgSil F32
oder 2t Sechskant 22 DIN 1797-3.2315.72

Verwandte Normen
Sechskantstangen aus Aluminium, geprefit, Mafle siehe
DIN 59701.

Schlisselweite s
Maflbereiche
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