DK 669.71-422.1 Februar 1968

Rundstangen aus Aluminium
(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen) ]76-8

O
Z

gezogen Mafle

Round rod of aluminium; drawn, dimensions
Barres rondes en aluminium; etirées & froid, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff , Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfihrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem

Ublichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir gezogene Rundstangen von 1 bis 100 mm Durchmesser aus den in Abschnitt 4 aufgefiihrten Werk-

stoffen.

2. Bezeichnung
t—— f ——=

Bezeichnung einer gezogenen Rundstange von Durchmesser d =22 mm aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil F32 oder der Werkstoffnummer 3231572

Rund 22 DIN 1798 - ALMgSi1 F32
oder Rund 22 DIN 1798 — 3.2315.72
Anstelle der ausgeschriebenen Benennung ,,Rund” kann auch die abgekiirzte Schreibweise ,Rd” nach DIN 1353 gewdhit
werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Durchmesser (siche Tabelle 1)

Tabelle 1. Durchmesser

Durchmesser d Quer- | Gewicht Durchmesser d Quer- | Gewicht
Vorzugs- Maf- wfﬂ;‘,ﬁ:‘“ schnitt 9 Vorzugs- Mag- L b schnitt 9
mafle') | bereiche?) | (hi1 hi2)3 mm? kg/m mafe’) | bereiche?) | (11 hizn | mm? kg/m
1 0,785 | 0,00212 11 9503 | 0257
1,2 1,131 | 0,00305 12 Uber 10 1131 0,305
14 1,539 | 0,00416 14 bis 18 —on 153,9 0416
1.6 2,011 | 0,00543 16 201,1 0,543
1,8 ;011 13 — 0,06 2,545 | 0,00687 18 2545 0,687
2 is ’ 3,142 | 0,00848 20 3142 | 0848
2,2 3,801 | 0,0103 22 Uber 18 3801 | 1,03
2,5 4,909 | 0,0133 25 bis 30 =0 4909 133
28 6,158 | 0,016 28 6158 1.66
3 7,069 | 0,0191
32 804,2 2,17
3,5 9,621 | 0,0260 36 ” 1018 275
4 ]2,57 0,0339 40 u_ber 30 o 0.16 ]257 3’39
45 | ober 3 | 1590 | 0,0429 45 bis 50 1590 | 429
B, | » ' o | e 50 1963 | 530
55 ,0641 —
é 2827 | 0,0763 56 Uber 50 —o19 |2463 6,65
65 3318 | 0,089 63 bis 65 ) 3116 841
7 ) 38:48 0:104 70 iiber 65 -0 3844 10,4
8 ;li'-;er ‘g — 009 5027 | 0136 80 bis 80 5024 (136
9 6362 | 0,172 90 vber 80 —035 6359 17,7
10 78,54 | 0212 100 bis 100 ! 7850 21,2
') Nach Reihe R, 20 DIN 323.
?) Innerhalb der Nennmafibereiche sollen Zwischenmafie nach der Reihe R40 DIN 323 bevorzugt werden.
3) Die in Anlehnung an h11 bis 65 mm und an h12 Gber 65 mm Durchmesser angegebenen zuléssigen Abweichungen
wurden auf 2 Dezimalen nach DIN 1333 gerundet.
%) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm3. Fir Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Gewichte entspre-
chend den Umrechnungsfakitoren der Tabelle 2 zu errechnen (siehe auch Abschnitt 6).
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3.2. Zulédssige Unrundheit

Die Unrundheit darf die Hélfte der angegebenen zuléssigen
Abweichungen nicht Uberschreiten.

3.3. Zvldssige Abweichung von der Geraden

Es gelten fiir Stangen von Durchmesser d 2 10 mm in Her-
stell-, Ungeféhr- und Festléngen (ausgenommen im Zustand
~weich") folgende zuldssige Abweichungen von der Gera-
den (siehe Bild):
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Zulassige Abweichung #; = 2 mm je Meter, linear zunehmend
bei Mefilangen [ Gber 400 mm, z. B. by = 6 mm bei !l = 3 m. Auf
jeden Langenabschnitt { = 400 mm darf die Abweichung b,
hoéchstens 0,8 mm betragen.

4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschaften
(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blatt 1

5. Ausfilhrung
Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blait 2

6. Gewichte
und zulassige Gewichtsabweichungen

Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmaf} des jewei-
ligen Durchmessers und der Dichte des Werkstoffes. Umrech-
nungsfaktoren siehe Tabelle 2.

Die zul@ssige Gewichtsabweichung ergibt sich aus den zu-
lassigen Abweichungen der Nennmafie und den zuldssigen
Abweichungen in der Zusammensetzung.

Tabelle 2. Umrechnungsfaktoren fiir Gewichte

i?gm Umrechnungsfaktor

246 0,963
2,65 0,981
27 1

275 1,019
28 1,037
285 1,056
29 1,074

Verwandte Normen
Rundstangen aus Aluminium, gepreft, Mafe, siehe DIN 1799
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7. Lieferart
7.1. Stangen in Herstelléngen

Tabelle 3. Herstellangen

Durchmesser d
MafBbereiche

ab 1 bis 50
iiber 50 bis 100

Herstellange

1000 bis 6000
500 bis 4000

7.2. Stangen in Ungefdhriéingen
von 1000 bis 6000 mm

Ungefdhrléngen sind bei Bestellung besonders anzugeben.
Zur Kennzeichnung ist dann hinter die Langenangabe ,un-
gefahr zu setzen, Die zulGssige Abweichung der bestellten
Lange betragt 10 %.

Bei Stangen mit Durchmessernd bis 50 mm dirfen Unter-
langen von mindestens 1000 mm Lénge bis zu 10% des
Liefergewichtes betragen. Bei Stangen mit Durchmessern
Uber 50 mm sind die zuldssigen Unterléngen besonders zu
vereinbaren.

7.3. Stangen in Festldngen

Festldngen sind bei der Bestellung besonders zu vereinbaren.
Zur Kennzeichnung ist dann hinter die Langenangabe ,fest”
zu setzen. Fir Festlangen gelten die zuléssigen Abweichun-
gen nach Tabelle 4.

Tabelle 4. Zuléissige Abweichungen der Festléingen

Zulassige Abweichungen
fir Festlingen Uber

Durchmesser d l 00 I 250 I 300 I'IOOO I

MaBbereiche = 2000
bis

100 | 250 | 500 |1000 | 2000 | —
ab 1bis 10 +1 +15 | +2 +3 +4 +5
Uber 10 bis 30 +1,5 | +2 +3 +4 +5 +6
tber30bis 60 | +2 | 43 +4 | 45 | +6 +7
Uber 60 bis 100 +3 +4 +5 +6 +7 +8

Sdgeschnitte diirfen bei Festldngen nur mit der halben zu-
lassigen Abweichung nach Tabelle 4 vom rechten Winkel
abweichen.

7.4. Bestellbeispiel
2t gezogene Rundstangen von Durchmesser d = 22 mm in
Herstelldngen aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil F32 oder der Werkstoffnummer 3.2315.72:
2t Rund 22 DIN 1798—AIMgSil1 F32
oder 2t Rund 22 DIN 1798—3.2315.72
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