DK 669.71-422.11 Februar 1968

Rundstangen aus Aluminium DIN
(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)
geprefit Mafle ] 799

Round rod of aluminium; extruded, dimensions
Barres rondes en aluminium; filées & chaud, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff ,Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefaft. Mit der Einfihrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem
Ublichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir geprefite Rundstangen von 10 bis 250 mm Durchmesser aus den in Abschnitt 4 aufgefihrien Werk-
stoffen.

2. Bezeichnung

o (f ——

Bezeichnung einer geprefiten Rundstange von Durchmesser d = 22 mm aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen AlMg$il p
oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

Rund 22 DIN 1799 - AlMgSil p
oder Rund 22 DIN 1799 - 3.2315.08

An Stelle der ausgeschriebenen Benennung ,,Rund” kann auch die abgekiirzte Schreibweise ,Rd" nach DIN 1353 gewdhlt
werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Durchmesser (siche Tabelle 1)

Tabelle 1. Durchmesser

Durchmesser d Que.,_ Gewicht Durchmesser d Quer- | Gewicht
VOTZUQS‘ M?ﬂ' Zul. Ab- schnitt =) VOTZUQS‘ M?ﬁ' Zul. Ab- schnitt :}
mafe bereiche') | weichungen mm?2 kg/m mafle bereiche’) | weichungen mm?2 kg/m
10 7854| 0212 70 Uber 60 3848 | 104
: ; Isg.tlla 813233; 80 bis 80 208 5027 | 136
14 1539 | 0416 90 Gber 80 6362 | 17.2
16 von 10 2011 | 0543 | 100 bis 120 | 09 7854 | 212
18 bis 40 £03 2545 | 0,687 110 9503 | 257
20 3142 | 0848 | 495 iber 120 12270 | 33,
= 2| 1B |10 bis 140 | *' | 15304 | 416
30 oo 30 706,9 1,91 -
:g bis 40 £03 Igﬂ gﬁ 180 ';?:r :g £1,5 25447 68,7
45 Gber 40 1590 429 200 Gber 190 i 31416 | 848
50 bis 50 04 1964 5,30 220 bis 220 38013 | 1026
55 iber 50 2376 6,42 iiber 220
60 bis 60 +05 2827 7.63 29 bis 250 20 4908 | 1325

1) Innerhalb der Nennmafbereiche sollen Zwischenmafle nach der Reihe R, 20 DIN 323 bevorzugt werden.

%) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm3. Fir Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Gewichte entspre-
chend den Umrechnungsfaktoren der Tabelle 3 zu errechnen (siehe auch Abschnitt 6).
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3.2. Zuldssige Unrundheit

Die Unrundheit darf die Halfte der angegebenen zuléssi-
gen Abweichung nicht iberschreiten.

3.3. Zvuldssige Abweichung von der Geraden

Es gelten die zulGssigen Abweichungen von der Geraden
nach Tabelle 2 (siehe Bild).

6. Gewichte
und zuldssige Gewichtsabweichungen
Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmafl des jewei-

ligen Durchmessers und der Dichte des Werkstoffes. Umrech-
nungsfaktoren siehe Tabelle 3.

Die zulassigen Gewichtsabweichungen ergeben sich aus den
zuldssigen Abweichungen der Nennmafe und den zuldssi-

lo2 400 gen Abweichungen in der Zusammensetzung.
o Tabelle 3. Umrechnungsfaktoren fiir Gewichte
= gﬂl’::, Umrechnungsfaktor
= | / |
[ / 26 0963
l, =400 Melplatte 2,65 0,981
h, ist die zulassige Abweichung je Meter linear zunehmend 27 1
bei MeBlidngen ( iber 400 mm. Auf jeden Langenabschnitt 275 1,019
{ = 400 mm darf die zulGssige Abweichung jedoch nicht mehr
als h, betragen. e e
2,85 1,056
Tabelle 2. Zuldssige Abweichung von der Geraden 29 1,074
Zuiﬁssig; A!gveid'tungen
on der Geraden H
Rurehmeges o i: m je 400 mm :.1 hs:femﬂt Herstelld
i .1. Stangen in He ngen
Mafbereiche Stangenl@nge 9 i
Tabelle 4. Herstelléingen
hy hy
ab 10 bis 50 2 08 Do 1 Herstelldnge
Uber 50 bis 100 3 1.5 = -
iber 100 bis 150 4 2'5 ab 10 bis 50 mindestens 2000
iber 150 bis 200 6 4 Uber 50 bis 120 mindestens 1000
tber 200 bis 250 12 8 Uber 120 bis 250 mindestens 500

4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschaften
(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blatt 1

5. Ausfihrung

Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blatt 2

Bei Rundstangen > 150 mm Durchmesser sind Eindriicke, die
durch den Richtvorgang bedingt sind, in einer Tiefe bis zu
2 % des Durchmessers zuléssig.
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7.2. Bestellbeispiel

2 t geprefite Rundstangen von Durchmesser d =22 mm in
Herstelldngen aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil p oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

2t Rund 22 DIN 1799—AIMgSil p
oder 2t Rund 22 DIN 1799—3.2315.08

Verwandte Normen
Rundstangen aus Aluminium, gezogen, Mafie, siehe DIN 1798

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-1799-1968-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-1799-1968-02

