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Sporting grounds; areas of synthetic materials; requirements, testing maintenance
Terrains de sports; superficies en matiere plastique; exigences, essai, surveillance.
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1 Geltungsbereich DIN 18125 Teil 2 (Vornorm)  Baugrund; Untersu-

Diese Norm gilt fiir Spielfelder und Leichtathletikflichen chung von Bodenproben; Bestim-

im Freien, die dem Breiten- und Leistungssport dienen mung der Dichte des Bodens, Feld-
und die einen Kunststoffbelag aufweisen. Sie gilt nicht methoden
fir Kunststoffbelage mit gras- oder teppichartiger Aus- DIN 18 127 (Vornorm)  Baugrund; Untersuchung von
bildung, Kunststoffbeschichtungen fiir Rollschuhlauf- Bodenproben; Proctorversuch
Flachen, Pisten fir Ski- und Eissport und Tennisplatze.  DIN 18 134 (Vornorm) Baugrund; Untersuchung von
Boden; Plattendruckversuch
DIN 18 196 Erdbau; Bodenklassifikation fiir
bautechnische Zwecke und Metho-
den zum Erkennen von Bodengrup-

. pen
2 Mitgeitende Normen und Unterlagen DIN 50011 Teil 1 Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
DIN 1995 Bitumindse Bindemittel fir den rateprifung; Warmeschranke; Be-
StraBenbau; Probenahme und Be- griffe, Anforderungen
schaftenhsis, Prifung DIN 50 014 Klimate und ihre technische An-
DIN 4226 Teil 3 Zuschlag fir Beton; Prifung von wendung: Normalklimate
Zus?hlag mit dichtem oder porigem N 50017 Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
Getiige riteprifung; Beanspruchung in
DIN 4760 Begriffe fir die Gestalt von Ober- Schwitzwasser-Klimaten
flachen DIN 50018 Werkstoff-, Bauelemente- und Ge-
DIN 7724 Gruppierung hochpolymerer Werk- rateprifung; Beanspruchung im
stoffe auf Grund der Temperatur- Schwitzwasser-Wechselklima;  mit
abhéangigkeit ihres mechanischen schwefeldioxidhaltiger Atmosphare
Verhaltens; Grundlagen, Gruppie- (Gerat nach Kesternich)
rung, Begriffe DIN 51 955 Priifung von organischen Boden-
DIN 18 035 Teil 3 (z. Z. noch Entwurf)  Sportplatze; belagen (auRer textilen Bodenbels-
Entwasserung gen); Eindruckversuch zur Bestim-
DIN 18 035 Teil 5 Sportplatze; Tennenflachen; Anfor- mung der Wiedererholung nach
derungen, Priifung, Pflege konstanter Belastung
DIN 18 122 Teil 1 Baugrund; Untersuchung von Bo- DIN 51960 Prifung von organischen Boden-
denproben; Zustandsgrenzen (Kon- belagen (auBer textilen Bodenbela-
sistenzgrenzen), Bestimmung der gen); Prifung des Brennverhaltens
FlieR- und Ausroligrenze DIN 51963 Priifung von organischen FuBboden-
DIN 18 123 (Vornorm) Baugrund; Untersuchung von belagen (auRer textilen FuBboden-
Bodenproben. KorngroRenvertei- belagen); VerschleiBprifung (20-
lung Zyklen-Verfahren)

Fortsetzung Seite 2 bis 28

Normenausschu Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fiir Normung DV. |
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Seite 2 DIN 18 035 Teil 6
DIN 52114 Bestimmung der Kornform bei

Schittgitern mit der Kornform-
Schieblehre

Prifung von Kunststoffen; Kurzpri-
fung der Wetterbestandigkeit (Si-
mulation der Freibewitterung durch
gefilterte Xenonbogen-Strahlung
und Beregnung)

Prifung von Schaumstoffen; Be-
stimmung der Rohdichte

DIN 53 387

DIN 53 420

DIN 53 571 Prifung  von  weichelastischen

Schaumstoffen; Zugversuch

Prifung der Farbechtheit von Texti-
lien; Herstellung und Handhabung
des Graumalstabes zur Bewertung
der Anderung der Farbe
Technische Vorschriften und Richtlinien fiir die Ausfiih-
rung von Tragschichten im StraBenbau (TVT).*)
Technische Vorschriften und Richtlinien fiir den Bau
bitumindser Fahrbahndecken, Teil 3 (TVbit 3), Teil 6
(TVbit 6).)

DIN 54 001

3 Begriffe

3.1 Kunststoff-Flache

Eine Kunststoff-Flache nach dieser Norm ist eine mehr-
schichtig aufgebaute Sportfiache, deren Belag (Deck-
schicht) aus synthetischen, i(iberwiegend gummielasti-
schen') Stoffen besteht. Die Kunststoff-Flache besteht
aus dem Belag, der gebundenen Tragschicht, der unge-
bundenen Tragschicht und ggf. Filterschicht, die auf
dem Erdplanum des Untergrundes oder Unterbaues auf-
liegen (siehe Bild 1).

3.2 Untergrund
Der Untergrund ist der natiirlich anstehende Boden.

3.3 Unterbau

Der Unterbau ist eine u. U. erforderliche Aufschiittung
auf dem Untergrund zum Hohenausgleich oder zur Ver-
besserung der Tragfahigkeit.

3.4 Erdplanum

Das Erdplanum ist die technisch bearbeitete Oberflache
des Untergrundes oder des Unterbaues mit festgelegten
geometrischen Merkmalen wie Hohenlage, Gefalle und
Ebenheit.

3.5 Filterschicht

Die Filterschicht verhindert, daR nach Frostperioden
oder anhaltenden Regenfillen Feinbestandteile des auf-
geweichten Untergrundes in die Tragschicht eindringen
und dadurch ungleichmaRige Setzungen der Tragschicht
verursachen. Sie ist im Regelfall nur bei bindigem oder
feinkornigem Untergrund in Abhangigkeit von der Kor-
nung der ungebundenen Tragschicht erforderiich.

3.6 Tragschicht

Als Tragschicht werden die Schichten bezeichnet, welche
die Tragfahigkeit der Kunststoff-Flache gewahrleisten
und bei wasserdurchlassigen Kunststoff-Flachen das
durch den Belag sickernde Wasser weiterleiten. Es wer-
den unterschieden:
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a) ungebundene Tragschicht
diese Schicht enthalt keine Bindemittel und tragt zur
Tragfahigkeit allein durch ihr stabiles Korngertst bei,
b) gebundene Tragschicht
diese Schicht enthalt auBerdem Bindemittel zur Festi-
gung des Korngeristes. Sie bildet die unmittelbare
Unterlage fur den Kunststoffbelag.

3.7 Kunststoffbelag

Der Belag ist der physikalisch und chemisch am starksten
beanspruchte Teil der Kunststoff-Flache. Von ihm han-
gen die sportfunktionellen Eigenschaften der Kunststoff-
Flache und die Schutzwirkung fiir die Sportler ab.

Der Belag kann ein- oder mehrschichtig sein. Der Einbau
kann dabei in einem oder mehreren Arbeitsgangen erfol-
gen. Mehrschichtige Belage bestehen aus zwei oder meh-
reren Schichten unterschiedlicher Zusammensetzung,
wobei die Schichtgrenzen flieRend sein konnen.

Der Belag (bzw. seine Schichten) besteht in der Regel
aus Bindemittel, Zusatzen und Zuschlagstoffen. Die ein-
zelnen Schichten konnen massiv, geschaumt oder offen-
porig sein.

Der Belag kann wasserdurchlassig, eingeschrankt wasser-
durchlassig oder wasserundurchlassig sein. Er ist wasser-
durchlassig, wenn er in allen Schichten eine offenporige
Struktur bei ausreichender PorengroRe aufweist (Unter-
scheidung durch  Wasserschluckwert, siehe Ab-
schnitt 4.5.5).

Bindemittel im Sinne dieser Norm sind synthetische,
organische Polymere, die bei der Verarbeitung flussig und
nach der Verfestigung gummielastisch sind (im Regelfall
synthetische Elastomere). Sie konnen ohne Zuschlag-
stoffe verarbeitet auch die Belagssubstanz bilden.

Zusatze sind feste oder flissige Fillstoffe, Pigmente und
Hilfsstoffe (z. B. Feuchtigkeitsabsorber, Stabilisatoren,
Thixotropiermittel). Sie werden zur Erzielung besonde-
rer technischer und funktioneller Eigenschaften und aus
wirtschaftlichen Grinden beigemischt.

Zuschlagstoffe sind im Regelfall gummielastische Granu-
late und Fasern.

Die Oberflache des Kunststoffbelages kann dicht oder
porig sein. Hinsichtlich der Oberflache werden koérnige,
genarbte und flache (strukturlose) Strukturen unter-
schieden.

3.8 Einbauverfahren Kunststoffbelag

3.8.1 Ortseinbau

Beim Ortseinbau wird die giel3- oder schiittbare Belag-
masse nach dem Mischen des Bindemittels mit Zuschlag-
stoffen in einem oder mehreren Arbeitsgangen auf die
Tragschicht aufgebracht und mit geeigneten Methoden
in der erforderlichen Dicke gleichmaRig verteilt und ggf.
nachbehandelt. Es werden verschiedene Einbauverfahren
unterschieden. Beim Einbau sind die »rodukteigenen
Einbaubedingungen (Temperatur, Feuchtigkeit) einzu-
halten. Der Belag erhalt seine Festigkeit durch Abbinden
des Bindemittels auf der Baustelle.

*) Zu beziehen von der Forschungsgesellschaft fiir das

StraRenwesen e. V., Kdln
1) Begriff nach DIN 7724 Documents
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3.8.2 Fertigteil-Bauweise

Bei der Fertigteil-Bauweise wird der Kunststoffbelag in
Form von vorgefertigten Bahnen oder Platten auf der
Tragschicht verlegt.

3.8.3 Kombiniertes Verfahren

Von der kombinierten Bauweise spricht man, wenn die
einzelnen Schichten in verschiedener Einbauart herge-
stellt werden.

3.8.4 Oberflichenbehandlung

Oberflachenbehandlungen dienen zur Gestaltung der

Oberflache des Kunststoffbelages. Es kommen folgende

Maoglichkeiten in Betracht:

a) Einstreuen eines elastischen Granulats in die noch
flissige Belags- oder Beschichtungsmasse

b) Aufspritzen oder Aufrake!n einer strukturbildenden
Beschichtung in einer Dicke von etwa 0,3 bis 1,0 mm

c) Versiegetung in einer Dicke < 0,3 mm

d) Pragung der Belagsoberflache in einem formgebenden
VerarbeitungsprozeR bei der Herstellung.

4 Anforderungen
4.1 Untergrund und Unterbau
4.1.1 Bodenmechanischer Zustand

Nach der Fertigstellung des Planums dirfen im Unter-
grund oder Unterbau infolge Eigenlast, Bodenauf- oder
Bodenabtragungen keine nennenswerten Setzungen auf-
treten.

Eine bodenmechanische Untersuchung ist im Regelfall
durchzufiihren. Sie kann entfallen, wenn durch langjah-
rige Beobachtungen oder aufgrund der Kenntnis des
Bodenprofils spatere Setzungsschaden ausgeschlossen
werden konnen.

Die bodenmechanische Qualitat des Untergrundes bzw.
Unterbaus wird mit Hilfe der KenngroBen, Verdichtungs-
grad Dpr und Verformungs-Modul E,,, durchgefuhrt.
Der Verdichtungsgrad ist gleich der auf die Proctordichte
0,, bezogenen Trockendichte 0. Der Verformungsmo-
dul ist ein MaR fir die Nachgiebigkeit eines Planums und
wird mit Hilfe des Plattendruckversuchs auf dem Erd-
planum bestimmt.

Der Untergrund bzw. Unterbau mufR fiir die Erstellung
der Kunststoff-Flache folgende Beschaffenheit aufwei-
sen:

E,, = 45 N/mm? bei nichtbindigen Boden

E,, = 30 N/mm? bei bindigen Boden

D, = 1,00 bei nichtbindigen Boden

D, = 0,97 bei bindigen Boden

Der Verdichtungsgrad ist bis in eine Tiefe von 50 cm
unter dem Erdplanum einzuhalten. Der Anteil der luftge-
fiillten Poren darf bei bindigen Boden nicht groRer als
12 Vol.-% sein. Das Verhdltnis des E -Wertes aus der
Erstbelastung E,, zum E_-Wert aus der Zweitbelastung
E,, muBl kleiner sein als 2,2. Diese Forderung gilt nicht,
wenn der E -Wert aus der Erstbelastung bereits 60% des
Sollwertes fir E, erreicht. Sofern das Erdplanum des
Untergrundes die oben genannten Anforderungen nicht
erfiillt, ist eine Verbesserung des Untergrundes nach Ab-
schnitt 4.1.2 auszufiihren.
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4.1.2 Verbesserung des Untergrundes

Untergrund, der im natirlichen Zustand den oben ge-
nannten Forderungen nicht entspricht, mull verbessert
werden. Dies geschieht im Regelfall durch Verdichten.
Bei der Planung ist zu klaren, ob bei den gegebenen
Untergrundverhaltnissen (z. B. wegen des Wassergehaltes
des Bodens oder des Festigkeitsprofils bis in eine Tiefe
von etwa 2 m unter dem Erdplanum) eine Untergrund-
verbesserung durch Verdichten Uberhaupt moglich ist.
Wenn dies nicht moglich ist, mu auf Grund einer
bodenmechanischen Untersuchung entschieden werden,
ob das Aufbringen eines Unterbaues, eine Bodenstabili-
sierung, ein Bodenaustausch, eine Grundwasserabsen-
kung oder ein anderer Standort vorzuziehen ist.

Fiir den Unterbau und beim Bodenaustausch ist wasser-
unempfindlicher, verdichtbarer Boden zu verwenden.

Bei wasserempfindlichem Untergrund-Boden kann zur
Reduzierung des Witterungsrisikos wahrend der Bau-
arbeiten eine Bodenstabilisierung oder eine Abdeckung
mit Kunststoff-Folien zweckmaRig sein.

4.1.3 Hohenlage, Gefille und Ebenheit des Erdplanums

Das Erdplanum darf an keiner Stelle um mehr als
+ 20 mm von der Nennhohe abweichen.

Das Erdplanum ist mit einem Mindest-Gefalle von 1%
auszubilden.

Das Erdplanum muB so beschaffen (insbesondere eben)
sein, dall es einwandfrei entwassert.

4.1.4 Entwasserung

Die Kunststoff-Flachen sind entsprechend DIN 18 035
Teil 3 (z. Z. noch Entwurf) mit Entwasserungseinrich-
tungen zu versehen.

4.2 Filterschicht
4.2.1 Baustoffe

Steht im Untergrund oder Unterbau bindiger oder fein-
korniger Boden an, so ist zu priifen, ob zwischen Trag
schicht und Untergrund oder Unterbau eine Filterschicht
einzubauen ist. Dazu werden in einem Diagramm die
Kornungstinien des Bodens, des Untergrundes oder
Unterbaues und des Baustoffes der ungebundenen Trag-
schicht aufgetragen. Genugt die Kornungslinie des Traj;-
schichtbaustoffes den folgenden Filterregein, so ist keine
Filterschicht erforderlich.

dis . dist <s. dsot <25
disg "dgsg dgop
dyg KorngroRe d, die bei 15% Siebdurchgang de:

Kornungslinie vorliegt in mm

dgg:dgs KorngroBe bei 50 bzw. 85% Siebdurchgang

Index T Tragschichtbaustoff

Index B Boden des Untergrundes oder Unterbaues.

Ist eine Filterschicht erforderlich, so mul} deren Kor-

nungslinie in dem Bereich liegen, der in Bild 20 ange-

geben ist. Der Baustoff soll eine weitgestufte Korn-

groRenverteilung mit einem Ungleichformigkeitsgrad

> 6 aufweisen.

Der Gehalt an Bestandteilen d < 0,02 mm darf hoch-

stens 5 Massen-% bzw. der Gehalt an Bestandteilen

< 0,063 mm hochstens 8 Masserb%x betragen.
ocuments
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Die Frostbestandigkeit ist nach DIN 4226 Teil 3 an der
Korngruppe 4/8 oder 8/16 bei starker Frosteinwirkung
zu untersuchen. Der Durchgang durch das 2-mm- bzw.
4-mm-Prifsieb darf nach den Frost-Tau-Wechseln
4 Massen-% nicht uberschreiten.

4.2.2 Dicke

Die mittlere Dicke der Schicht soll nach der Verdichtung
mindestens 60 mm betragen. Sie muB mindestens
doppelt so groR sein, wie das GroRtkorn des Filter-
schichtbaustoffs. Die Filterschicht ist einschichtig auf-
zubringen und zu verdichten.

4.2.3 Hohenlage, Gefille, Ebenheit

Die Oberflache der Filterschicht darf an keiner Stelle um
mehr als £ 20 mm von der Nennhohe abweichen.

Die Oberflache der Filterschicht ist wie das Erdplanum
mit einem Mindest-Gefalle von 1% auszubilden.

Bei der Prifung der Ebenheit mit der 4-m-Richtlatte darf
die Spaltweite nicht groRer als 20 mm sein.

4.3 Ungebundene Tragschicht

Die ungebundene Tragschicht kann entfallen, wenn der
Untergrund bzw. Unterbau bereits die Anforderungen,
die an die Tragfahigkeit sowie bei wasserdurchlassigen
Belagen dariiber hinaus an die Wasserdurchlassigkeit ge-
stelit werden, erfiillt.

4.3.1 Baustoffe

Fir die ungebundene Tragschicht sind im Regelfall Bau-
stoffe zu verwenden, die den Giiteanforderungen im
StralRenbau entsprechen. Sollen Baustoffe verwendet
werden, die nicht im StraRenbau zugelassen sind, so
missen sie die nachstehenden Eigenschaften aufweisen:

Die Baustoffe miissen einen gestuften Kornaufbau be-
sitzen.

Die Frostbestandigkeit nach DIN 4226 Teil 3 ist im
Regelfall an der Korngruppe 16/32 mm bei scharfer
Frosteinwirkung zu prifen. Der Durchgang durch das
8-mm-Priifsieb darf nach den Frost-Tau-Wechseln
4 Massen-% nicht lberschreiten.

Der Gehalt an Bestandteilen mit d < 0,02 mm darf hoch-
stens 5 Massen-% bzw. der Gehalt an Bestandteilen
< 0,063 mm hochstens 8 Massen-% betragen.

Die Korner miissen iberwiegend gedrungen geformt sein.

Bei wasserdurchlassigen Kunststoffbelagen miussen die
Baustoffe die in Tabelle 1 genannten Wasserschluckwerte
aufweisen. Die Wasserschluckwerte k* sind nach
DIN 18 035 Teil 5 zu bestimmen.

Tabelle 1. Wasserschluckwerte k *

Wasserschluckwerte k* der
Urterarund ungebundenen Tragschicht
B Kunststoffbelag
und
wasser - wasser -
Unterbau durchlassig undurchlassig
cm/s cm/s
wasser-
> =
undurchlassig =02 =0.1
wasser-
> >
durchlassig =0,1 =005
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4.3.2 Dicke und Tragfahigkeit

Die mittlere Dicke der ungebundenen Tragschicht ist so
zu wahlen, daR auf ihrer Oberflache ein Verformungs-
modul E,, > = 80 N/mm? erreicht wird. Das Verhaltnis
E ,/E,; muR <22 sein.

Fir Kunststoff-Flachen, die durch auBersportliche Be-
nutzung Gberdurchschnittlichen Beanspruchungen ausge-

setzt werden (GroRstadien), ist ein Verformungsmodul
von E_, > 120 N/mm? erforderlich.

Die Dicke der ungebundenen Tragschicht ist entspre-
chend dem Verformungsmodul des Erdplanums und dem
geforderten Verformungsmodul an der Oberflache der
ungebundenen Tragschicht zu wahlen. Richtwerte hier-
fiir enthalt Tabelle 2.

Tabelle 2. Erforderliche mittlere Dicke der unge-
bundenen Tragschicht (Anhaltswerte)

Mittlere Dicke der ungebundenen
Vorhandener Tragschicht in mm
E,,-Wert des bei gefordertem E, ,-Wert
Erdplanums des Erdplanums
N/mm? =80 N/mm?2 | =120 N/mm?
30 500 900
45 350 750

Die Dicke der ungebundenen Tragschicht betragt aber
mindestens 150 mm.

4.3.3 Hohenlage, Gefille, Ebenheit

Die Oberflache der ungebundenen Tragschicht darf an
keiner Stelle um mehr als £ 15 mm von der Nennhohe
abweichen.

Die Oberfliche der ungebundenen Tragschicht ist mit
einem Gefille von max. 1% bzw. parallel zur Oberflache
des Kunststoffbelages auszufiihren.

Bei der Priifung der Ebenheit mit der 4-m-Richtlatte darf
die Spaltweite nicht groRer als 15 mm sein.

4.4 Gebundene Tragschicht

Die gebundene Tragschicht kann in offener (siehe Ab-
schnitt 4.4.3) oder dichter (siehe Abschnitt 4.4.4) Bau-
weise ausgefuhrt werden.

Wasserdurchlassige Kunststoffbelage und im Regelfall
auch Mehrschicht-Kunststoffbelage mit einer hohlraum-
reichen Unterschicht und einer wasserundurchlassigen
Oberschicht erfordern die offene Bauweise. Bei massiven
Kunststoffbelagen ist die gebundene Tragschicht im
Regelfall in dichter Bauweise auszufiihren. In Sonder-
fallen sind auch andere Bauweisen maglich, wenn ihre
Gebrauchstauglichkeit sichergestelit ist.

Bituminds gebundene Tragschichten sind grundsatzlich
maschinell einzubauen. Handeinbau ist nur dort zulassig,
wo wegen schwieriger értlicher Verhaltnisse der Maschi-
neneinsatz technisch nicht moglich ist. Wird Handeinbau
in anderen Fallen angewendet, so gelten die gleichen An-
forderungen wie fiir maschinellen Einbau.

4.4.1 Baustoffe
Fiir die gebundene Tragschicht sind Baustoffe zu verwen-

den, die den Gﬁteanforderun@dcljmm!:;ent—

sprechen. .
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4.4.2 Hohenlage, Gefille, Ebenheit

Die Oberflache der gebundenen Tragschicht darf an
keiner Stelle der mit einem Kunststoffbelag zu bedecken-
den Flache um mehr als £ 10 mm von der Nennhohe
abweichen.

Beim AnschluB an Randeinfassungen?) darf die dort
vorgegebene AnschluBhohe bei der Fertigteil-Bauweise
nicht unterschritten und nicht mehr als 5 mm uber-
schritten werden, beim Ortseinbau nicht mehr als 2 mm
unterschritten und nicht mehr als 3 mm iberschritten
werden. Die Bestimmungen nach Abschnitt 4.5.1 iber
Ebenheit und Gefalle und nach Abschnitt 4.5.2 iber
Nachgiebigkeit und Dicke des Kunststoffbelages bleiben
hierdurch unberiihrt.

Die Oberflache der gebundenen Tragschicht ist mit
einem Gefalle von hochstens 1% parallel zur Belagsober-
flache auszubilden.

Beim maschinellen Einbau und beim Handeinbau von
GuRasphalt darf die Spaltweite unter der 4-m-Richtlatte
nicht groRer sein als 6 mm. Bei Spaltweiten von mehr
als 2 mm muR die Lange der Muldenflanke in Entwasse-
rungsrichtung mindestens das 200fache der Muldentiefe
betragen, in allen anderen Richtungen mindestens das
100fache (siehe Bild 3).

Beim Handeinbau darf die Spaltweite unter der 4-m-Richt-
latte nicht groRer sein als 8 mm. Bei Spaltweiten von
mehr als 2 mm mul die Lange der Muldenflanke in Ent-
wasserungsrichtung mindestens das 150fache der Mul-
dentiefe betragen, in allen anderen Richtungen minde-
stens das 100fache (siehe Bild 3).

Stufenartige Unebenheiten dirfen nicht groRer sein als
1T mm.

Bei Uberschreitung der vorgenannten Toleranzen muf}
die gebundene Tragschicht vor dem Aufbringen des
Kunststoffbelages nachgearbeitet werden. Dies kann u. a.
erfolgen durch Schleifen oder Auswechseln des fehler-
haften Bereichs der Tragschicht.

4.4.3 Offene Bauweise

Bituminds gebundene Tragschichten in offener Bauweise
missen einen Wasserschiuckwert von mindestens
0,1 cm/s aufweisen.

Der Wasserschluckwert ist nach Abschnitt 6.1.3 zu
prifen.

Bituminds gebundene Tragschichten in offener Bauweise
sind wegen der Ebenheitsanforderungen im Regelfall
mehrschichtig auszufihren.

4.4.3.1 Bituminos gebundene Tragschicht im
HeiBeinbau

4.4.3.1.1 Untere bituminds gebundene Tragschicht

Diese Schicht ist als Asphaltmischmakadam mit Sand-

zusatz auszufiilhren. Folgende Anforderungen sind einzu-

halten:

— Bindemittelsorte: StraRenbaubitumen B 80 oder
B 200

- Bindemittelgehalt: nach Eignungsprifung, mindestens
3,5 Massen-%

— Zusatze: Zusatze sind moglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm gentgen

— Mineralstoffgemisch: Asphaltmischmakadam 2/11
oder 2/16 mm aus 75 bis 90 Massen-%, Splitt 2 bis
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11 mm oder 2 bis 16 mm, 3 bis 6 Massen-% Filler un-
ter 0,09 mm, Rest abgestufter Sand 0,09 bis 2 mm
(Brechsand oder Brechsand und Natursand). Sieb-
linienbereich siehe Bild 4

— Marshall-Probekérper:  Hohiraumgehalt 15  bis
22 Vol.-% (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.3)

- Verdichtungsgrad: mindestens 95%; bei Handeinbau
mindestens 94%, bezogen auf den Marshall-Probe-
korper (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.4)

— Dicke: mindestens 40 mm (Mittelwert) in Abhangig-
keit vom GroRtkorn des Mischgutes.

4.4.3.1.2 Obere bituminds gebundene Tragschicht

Diese Schicht ist als Asphaltmischmakadam mit Sand-

zusatz auszufihren. Folgende Anforderungen sind einzu-

halten:

— Bindemittelsorte: StraBenbaubitumen B 80 oder
B 200

— Bindemittelgehalt: nach Eignungsprifung, mindestens
4,5 Massen-%

-- Zusatze: Zusatze sind moglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm geniigen

— Mineralstoffgemisch: Asphaltmischmakadam 2/5 oder
2/8 mm aus 70 bis 85 Massen-% Splitt 2 bis 5 mm oder
2 bis 8 mm, 4 bis 7 Massen-% Fuller unter 0,09 mm,
Rest abgestufter Sand 0,09 bis 2 mm (Brechsand oder
Brechsand und Natursand). Sieblinienbereich siehe
Bild 5

— Marshall-Probekorper:  Hohlraumgehalt 12 bis
17 Vol.-% (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.3)

— Verdichtungsgrad: mindestens 95%; bei Handeinbau
mindestens 94%, bezogen auf den Marshall-Probe-
korper (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.4)

— Dicke: 20 bis 35 mm (Mittelwert) in Abhéangigkeit
vom GroRtkorn des Mischgutes.

4.4.3.2 Bituminos gebundene Tragschicht im
Kalteinbau
Eine bituminés gebundene Schicht in Kaltbauweise er-
fordert nach dem Einbau eine Liegezeit bei trockenem
Wetter und Temperaturen iber 15 ©C von mindestens
3 Wochen, bis eine ausreichende Tragfahigkeit und
Standfestigkeit der Schicht vorhanden ist und die Lose-
bzw. Dispersionsmittel ausreichend abgeliiftet sind. Dann
erst darf die nachste Schicht aufgebracht werden.
Bei Tragschichten, die im Kalteinbau hergestellt werden,
ist im Einzelfall nachzuweisen, dall kein nachteiliger
EinfluR auf den zur Verwendung kommenden Kunst-
stoffbelag ausgeiibt wird.

4.4.3.2.1 Untere bituminos gebundene Tragschicht

Diese Schicht ist als Asphaltmischmakadam mit Sand-

zusatz im Regelfall zweilagig auszufibren. Folgende

Anforderungen sind einzuhalten:

— Bindemittelsorte: Kaltbitumen oder Bitumenemul-
sionen nach DIN 1995 oder nach den Technischen
Lieferbedingungen fiir bituminose Sonderbindemittel

2) Hier wird davon ausgegangen, dall fir die Randein-
fassungen folgendes gilt: Die Randeinfassungen
dirfen nicht mehr als £ 5 mm von der Nennhohe ab-
weichen. Auf eine Lange von 1 m darf sich die Hohe

der Randeinfassung jedoch D@CtimeNntsm
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— Bindemittelgehalt: nach Eignungspriifung

— Zusatze: Zusatze sind maoglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm gentigen

- Mineralstoffgemisch: Asphaltmischmakadam 2/11
oder 2/16 mm aus 75 bis 90 Massen-% Splitt 2 bis
11 mm oder 2 bis 16 mm, 2 bis 5 Massen-% Fiiller unter
0,09 mm, Rest abgestufter Sand 0,09 bis 2 mm
(Brechsand oder Brechsand und Natursand). Sieb-
linienbereich siehe Bild 6

— Marshall-Probekorper:  Hohlraumgehalt 15  bis
22 Vol.-% (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.3)

— Verdichtungsgrad: mindestens 95%; bei Handeinbau
mindestens 94%, bezogen auf den Marshall-Probe-
korper (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.4)

— Dicke: mindestens 40 mm (Mittelwert) in Abhangig-
keit vom GroRRtkorn des Mischgutes.

4.4.3.2.2 Obere bituminds gebundene Tragschicht

Diese Schicht ist als Asphaltmischmakadam mit Sand-

zusatz auszufiihren. Folgende Anforderungen sind ein-

zuhalten:

— Bindemittelsorte:  Kaltbitumen oder Bitumen-
emulsionen gemaR den Technischen Lieferbedingun-
gen fiir bituminose Sonderbindemittel bzw. DIN 1995

— Bindemittelgehalt: nach Eignungspriifung

— Zusatze: Zusatze sind moglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm gentigen

— Mineralstoffgemisch: Asphaltmischmakadam 2/5 oder
2/8 mm aus 70 bis 85 Massen-% Splitt 2 bis 5 mm
oder 2 bis 8 mm, 2 bis 5 Massen-% Filler unter
0,09 mm, Rest abgestufter Sand 0,09 bis 2 mm
(Brechsand oder Brechsand und Natursand). Sieb-
linienbereich siehe Bild 7

— Marshall-Probekérper:  Hohlraumgehalt 12 bis
17 Vol.-% (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.3)

»— Verdichtungsgrad: mindestens 95 %; bei Handeinbau
mindestens 94 %, bezogen auf den Marshall-Probekor-
per (Bestimmung nach Abschnitt 6.1.2.4)

— Dicke: 20 bis 35 mm (Mittelwert) in Abhangigkeit
vom GroBtkorn des Mischgutes.

4.4.4 Dichte Bauweise

Bituminds gebundene Tragschichten in dichter Bauweise
sind wegen der Ebenheitsanforderungen im Regelfall
mehrschichtig auszufiihren (Bei Anwendung der GuB-
asphaltbauweise ist auch einschichtiger Einbau méglich).

4.4.4.1 Untere gebundene Tragschicht

Bei einer oberen gebundenen Tragschicht aus Asphalt-

. beton kann die untere gebundene Tragschicht bestehen

aus:

— Asphaitbeton oder Asphaltbinder nach den TVbit 3,
Asphaltmischmakadam nach Abschnitt 4.4.3.1

— Bituminoés oder hydraulisch gebundenem Tragschicht-
Mischgut nach den TVT

Bei einer oberen gebundenen Tragschicht aus GuB-

asphalt kann die untere gebundene Tragschicht bestehen

aus:

— Asphaltbeton oder Asphaltbinder nach den TVbit 3,
GuBasphalt nach den TVbit 6
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— Bituminds oder hydraulisch gebundenem Tragschicht-
Mischgut nach den TVT.

Es sind hier im Regelfall jedoch besondere, auf diesen
Verwendungszweck abgestimmte Eignungspriifungen er-
forderlich.

Die Dicke der unteren bituminds gebundenen Trag-
schicht ist in Abhangigkeit vom GroRtkorn der zur Ver-
wendung kommenden Mischgutart zu wahlen. Sie soll
aber mindestens 40 mm (Mittelwert) betragen.

Die weiteren Anforderungen an das Mischgut und den
Einbau der unteren gebundenen Tragschicht sind den
entsprechenden Strallenbau-Vorschriften zu entnehmen.

4442 Obere gebundene Tragschicht
44421 Obere gebundene Tragschicht aus Asphalt-
beton

Der Asphaltbeton muR, soweit in dieser Norm nichts an-

deres bestimmt wird, entsprechend den TVbit 3 herge-

stellt und eingebaut werden. Als besondere Anforderun-

gen sind einzuhalten:

— Bindemittelsorte: StraRenbaubitumen B 65, B 80
oder B 200

— Bindemittelgehalt: nach Eignungspriifung

— Zusatze: Zusatze sind maglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm geniigen

— Mineraistoffgemisch: Asphaltbeton 0/5 mm, 0/8 mm
oder 0/11 mm

— Marshall-Probekorper: Hohlraumgehalt 1 bis 3 Vol.-%.

— Verdichtungsgrad: mindestens 97 %; bei Handeinbau
mindestens 96 %, bezogen auf den Marshall-Probekor-
per

— Dicke: 20 bis 35 mm (Mittelwert) in Abhangigkeit
vom GroRtkorn des Mischgutes.

4.4.4.2.2 Obere gebundene Tragschicht aus GuRasphalt

Der GuRasphalt muB, soweit in dieser Norm nichts an-

deres bestimmt wird, entsprechend den TVbit 6 herge-

stellt und eingebaut werden. Als besondere Anforderun-

gen sind einzuhalten:

— Bindemittelsorte: Stralenbaubitumen B 45 oder
B 65

— Bindemittelgehalt: nach Eignungsprifung

— Zusatze: Zusatze sind moglich, sofern die durch sie
bewirkten Eigenschaften den Forderungen dieser
Norm genligen

— Dicke: 20 bis 35 mm (Mittelwert) in Abhangigkeit
vom GrofRtkorn des Mischguts

— Oberflache: Die Oberflache mull so beschaffen sein,
dall die Haftung des Kunststoffbelages gewahrleistet
ist. Im Regelfall geniigt das Abreiben mit Feinsand,
sofern der Kunststoffbelagshersteller keine anderen
Anforderungen stellt.

4.4.4.2.3 Obere gebundene Tragschicht aus Beton

Uber die Betontragschicht als obere gebundene Trag-
schicht ‘fir Kunststoffbeldge liegen noch keine ausrei-
chenden Erfahrungen vor.

45 Kunststoffbelag
Der Kunststoffbelag muR so beschaffen sein, dal} seine

Gebrauchstauglichkeit in sporthWEﬂméﬁfgh-
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nischer Hinsicht und die Schutzfunktion®) gewahrleistet
sind.

Dies setzt bestimmte Anforderungen bei folgenden
Eigenschaften voraus: Nachgiebigkeit, Gleitverhalten,
Balireflexion, Ebenheit, Entwasserung, VerschleiBverhal-
ten, Widerstandsfahigkeit gegen Sportschuhe mit Greif-
elementen, Eindruckverhalten, Brennverhalten, Alte-
rung, Haftfestigkeit.

45.1 Hohenlage, Gefille, Ebenheit

Die Hohenlage der Oberflache des Kunststoffbelages er-
gibt sich aus der Hohenlage der Oberflache der oberen
gebundenen Tragschicht und der Belagsdicke unter Be-
ricksichtigung der zuldssigen Abweichungen nach Ab-
schnitt 4.5.2.2. Beim AnschluB an Randeinfassungen
darf die dort vorgegebene AnschluBhohe nicht unter-
schritten und nicht mehr als 5 mm uUberschritten werden.

Die Oberflache von wasserdurchlassigen und wasserun-
durchlassigen Kunststoffbelagen ist mit einem Gefalle
von hochstens 1 % auszubilden?).

Ein Beispiel fir die Gefalleausbildung zeigt Bild 2. Die
Gefalleausbildung im Segment kann gegebenenfalls je
nach den hier untergebrachten Einzelanlagen modifiziert
werden.

Bei maschinellem Einbau der gebundenen Tragschicht
und bei von Hand eingebauter Tragschicht aus GuB-
asphalt darf an der Oberflache des Kunststoffbelages die
Spaltweite der 4-m-Richtlatte nicht grofer sein als 6 mm.
Bei Spaltweiten von mehr als 2 mm muB die Lange der
Muidenflanke in Entwasserungsrichtung mindestens das
200fache der Muldentiefe betragen, in allen anderen
Richtungen mindestens das 100fache (siehe Bild 3).

Bei von Hand eingebauter gebundener Tragschicht darf
die Spaltweite unter der 4-m-Richtlatte nicht groRer
sein als 8 mm. Bei Spaltweiten von mehr als 2 mm muR
die Lange der Muldenflanke in Entwasserungsrichtung
mindestens das 150fache der Muldentiefe betragen, in
ailen anderen Richtungen mindestens das 100fache
(siehe Bild 3).

45.2 Nachgiebigkeit und Dicke

Fiir die Anforderungen an die Nachgiebigkeit und Dicke
gilt Tabelle 3 und die erganzenden Bestimmungen der
Abschnitte 4.5.2.1 und 4.5.2.2.

Tabelle 3. Nachgiebigkeit und Dicke

Standard-
verformung
horizontal

Standard-
verformung
vertikal

Art der
Sportflache

Nenn-
dicke

StV inmm StV, inmm mm

Lauf- und . _
Anlaufbahnen | 08 Dis 1.8 1.0 bis4,5 13
Spielfelder?) 10bis20 | 10bis4,5 13
Warmlauf- . )

bahnen 1.8bis 3,0 20bis5,0 16

T} Wenn sie auch als Lauf- und Anlaufbahnen mitbe-
nutzt werden, sind auch die Anforderungen hin-
sichtlich der Bestandigkeit gegeniiber Schuhen mit
Greifelementen (siehe Abschnitt 4.5.7) zu erfiillen.

Full document details: DIN 18035-6:1978-04

DIN 18 035 Teil 6 Seite 7

4.5.2.1 Nachgiebigkeit

Die in Tabelle 3 angegebenen Werte fiir die Standardver-
formung sind Grenzwerte im Temperaturbereich + O bis
+ 40 OC. Sie gelten fir die mittlere Dicke des Belages der
Kunststoff-Flache. Der Kunststoffbelag mul so gleich-
maRig aufgebaut bzw. zusammengesetzt sein, dall inner-
halb der Kunststoff-Flache die vertikale Standard-Ver-
formung bei + 20 AC um nicht mehr als 0,4 mm und die
horizontale Standardverformung um nicht mehr als
1,0 mm schwanken.

Es wird empfohlen, bei Leichtathletikanlagen, die spe-
ziell wettkampforientiert ausgefihrt werden sollen, den
unteren Wertebereich zu bevorzugen, bei Leichtathletik-
anlagen, die vornehmlich dem Schul- und Breitensport
dienen solien, den oberen Wertebereich anzustreben.

Die Nachgiebigkeit ist nach Abschnitt 6.2.1 zu bestim-
men.

4522 Dicke

Um die GleichmaBigkeit der sportfunktionellen und
technischen Eigenschaften zu gewahrleisten, betragen die
zuldssigen Abweichungen von der Nenndicke £ 2,0 mm,
an hochstens 5 % der (gleichmaBig auf der Kunststoff-
Flache verteilten) MeBstellen + 3,0 mm. Der Mittelwert
aller MeRstellen darf jedoch nach unten nicht mehr als
1,0 mm von der geforderten Nenndicke abweichen.

Im Sprungbereich von Dreisprung-Anlaufbahnen (zwi-
schen Absprungbalken und Sprunggrube), im Abwurf-
bereich von Speerwurfanlaufbahnen (5 m lang), im Ab-
sprungbereich von Hochsprunganlagen (2 x 5 m) und im
Aufsprungbereich des Wassergrabens soll die Dicke
20 mm bis 25 mm betragen.

Die Belagdicke ist nach Abschnitt 6.2.2 zu bestimmen.

4.5.3 Verhalten bei Gleitbeanspruchung

Bei Leichtathletikflachen soll die Belagoberflache so
ausgebildet sein, dal bei Anwendung von Prufver-
fahren A (Belagoberflache naRR, Prifsohle Stahl) nach
Abschnitt 6.2.4 der Gleitreibungsbeiwert mindestens den
Wert 0,5, bei Anwendung von Priifverfahren B (Belag-
oberflache trocken, Prifsohle Leder) mindestens den
Wert 0,8 besitzt.

Bei Spielfeldern soll die Belagoberflache so ausgebildet
sein, da} bei Anwendung von Prifverfahren A der Gleit-
reibungsbeiwert mindestens den Wert 0,5, bei Anwendung
von Prifverfahren B hochstens den Wert 1,1%) besitzt.

45.4 Ballreflexion

Die Ballreflexion mul bei der Prifung nach Abschnitt
6.2.5 mindestens 90 % betragen.

455 Wasserdurchlissigkeit

Man unterscheidet wasserdurchlassige und eingeschrankt
wasserdurchlassige Kunststoffbelage. Wasserdurchlassige
Kunststoffbelage sollen einen Wasserschluckwert von
mindestens 0,1 cm/s besitzen. Belage mit einem Wasser-

3) Abminderung von Aufprallkraften, die auf den Sport-
ler einwirken, durch die Nachgiebigkeit des Kunst-
stoffbelages.

4) Die entsprechenden IAAF- und DLV-Regeln sind aus
bautechnischen Griinden nichﬁwuments

8) Geringere Werte sin‘izn 2 streben. .
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schluckwert zwischen 0,05 und 0,1 cm/s werden einge-
schrankt wasserdurchlassig genannt.

Der Wasserschluckwert ist nach Abschnitt 6.2.6 zu pri-
fen.

45.6 Verhalten gegeniiber VerschleiBbeanspruchung

Der relative VerschleiBwiderstand rV mull bei Belagen
mit einer Oberflachenprofilierung (Abschnitt 3.8.4 Falle
a, b, d; Fall c siehe Abschnitt 4.5.11) mindestens 1,0 be-
tragen; bei Belagen ohne Oberflachenprofilierung min-
destens 5,08). Der relative VerschleiRwiderstand wird
nach Abschnitt 6.2.7 bestimmt.

4.5.7 Bestandigkeit gegen Greifelemente

Belage fiir Leichtathletikflachen miissen Klasse | bei Pru-
fung nach Abschnitt 6.2.8 entsprechen.

Belage fiir Spielflachen, die mit Leichtathletikflachen
kombiniert sind, miissen mindestens Klasse Il bei Pri-
fung nach Abschnitt 6.2.8 entsprechen.

Belage fiir die Absprungbereiche von Hochsprunganlagen
und die Abwurfbereiche von Speerwurfanlaufbahnen
sollten besonders widerstandsfahig gegenuber der Bean-
spruchung durch Spikes sein.

4.5.8 Alterung

Infolge der Bewitterung in den Kurzbewitterungstests
nach Abschnitt 6.2.9 darf der Belag bzw. die Belagsober-
flache nicht versproden, verharten, klebrig werden oder
zerfallen. Die Belagoberflache darf dariberhinaus nicht
wesentlich ausbleichen oder dunkler werden. Als MaR-
stab fiir die Alterung wird die Veranderung der Zug-
festigkeit, der Bruchdehnung und des Elastizitatsmoduls
durch die Bewitterungs-Tests herangezogen. Der Quo-
tient @, soll nicht kleiner als 0,75 sein. Der Quo-
tient Qg soll nicht kleiner als 0,75 sein. Der Quotient
Qp soll im Bereich 0,75 bis 1,25 liegen.

459 Verhalten bei Eindruckbeanspruchung

Der Resteindruck muBl bei der Priifung nach Abschnitt
6.2.10 kleiner als 1,0 mm sein.

4.5.10 Brennverhalten

Der Belag solite ,,Klasse | nach DIN 51 960" ent-
sprechen. Erfilllt der Belag diese Anforderung nicht,
dann darf die verbrannte oder brennende Belagflache
30 Minuten nach Versuchsbeginn nicht gréRer sein als
0,1 m2.

Die Priufung ist nach Abschnitt 6.2.11 vorzunehmen.

45.11 Oberflachenstruktur

Die Oberflachenstruktur des Belages darf nicht so
(mechanisch) rauh bzw. hart sein, daB bereits leichte
Stirze Hautverletzungen verursachen. Sie muR in jedem
Fall die notwendige Gleitfahigkeit nach Abschnitt
4.5.3 gewahrleisten.

4.5.12 Markierungsanstriche

Aufgestrichene oder aufgespritzte Laufbahn- oder Spiel-
feldmarkierungen miissen decken und auf der Belag-
oberflaiche haften. Die hierfir verwendeten Stoffe
missen in ihrer Harte und Dehnbarkeit auf die Eigen-
schaften des Kunststoffbelages abgestimmt sein. Der re-
lative Verschleiwiderstand muRR mindestens 0,3 betra-
gen. Markierungsanstriche dirfen die Nachgiebigkeit, das
Gleitverhalten und die Oberflachenprofilierung (Wasser-
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ablauf) nicht wesentlich verandern. In den Kurzbewitte-
rungstests nach Abschnitt 6.2.9 diirfen Markierungsan-
striche nicht versproden, verharten, vergilben und nicht
wesentlich an Helligkeit verlieren (héchstens 1 Stufe des
Graumalstabes nach DIN 54 001).

45,13 Versiegelungen

Versiegelungen missen den Anforderungen nach Ab-
schnitt 4.5.12 entsprechen. Sie dirfen insbesondere die
Eigenschaften des Belages im Sinne der Abschnitte 4.5.1
bis 4.5.10 nicht nachteilig beeinflussen.

4.5.14 Festigkeit

Der Belag soll nach seiner Fertigstellung bei der Priifung
nach Abschnitt 6.2.12 eine Zugfestigkeit von mindestens
0,5 N/mm? und eine Bruchdehnung von mindestens 40%
aufweisen.

4.5.15 Haftung auf der Tragschicht

im Ortseinbau hergestellte Belage miissen ausreichend
fest und dauerhaft mit der gebundenen Tragschicht ver-
bunden sein. Vorgefertigte Belage mussen dauerhaft ver-
klebt oder so beschaffen bzw. befestigt sein (z. B. selbst-
liegende Belage), daR die sportfunktionellen Anforderun-
gen erfullt werden.

5 Priifungen

5.1 Aligemeines

Es werden folgende Priifungen unterschieden:

— Eignungsprifungen,

— Eigeniiberwachungsprifungen,

— Kontrollprifungen.

Die Priifungen umfassen soweit erforderlich:

— die Probenahme,

— das versandfertige Verpacken der Probe,

— den Transport der Probe von der Entnahmestelle
zur Priifstelle,

— die Durchfiihrung der Priifung.

5.1.1 Eignungspriifungen

Eignungsprifungen sind Prifungen zum Nachweis der
Eignung der Baustoffe bzw. Stoffe, deren Gemische oder
gebrauchsfertigen Produkte fiir den vorgesehenen Ver-
wendungszweck entsprechend den Anforderungen dieser
Norm.

Die Eignung der vorgesehenen Baustoffe, Baustoffge-
mische und der gebrauchsfertigen Produkte ist nachzu-
weisen. Der Nachweis ist durch Priifzeugnisse einer quali-
fizierten Priifstetle zu erbringen. Das Priifzeugnis mul8 die
Erfillung der jeweiligen Anforderung ausdriicklich be-
scheinigen.

Andern sich Art und Eigenschaften der Baustoffe, der
Baustoffgemische oder der gebrauchsfertigen Produkte,
so ist erneut die Eignung nachzuweisen.

Art und Umfang der Eignungsprifungen sind in den Ab-
schnitten 5.2 bis 5.6 festgelegt.

6) Der groRere Wert wird gefordert, weil bei diesen Bela-
gen der Verschlei nicht nur an der Oberflache, son-
dern an der Belagssubstanz stattfindet. Bei rV = 1
wiirde in diesem Fall die Oberfliche nicht nur glatt,
sondern der Belag in kurzer ABocuinenis

nutzt.
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5.1.2 Eigeniiberwachungspriifungen
Eigeniiberwachungsprifungen sind Prifungen, die der
Auftragnehmer oder sein Beauftragter durchfihrt oder
veranlaBt, um festzustellen, ob die Eigenschaften der
Baustoffe bzw. Baustoffgemische oder der gebrauchsfer-
tigen Produkte den vertraglichen Anforderungen ent-
sprechen.

Art und Umfang der Eigeniiberwachungsprufungen wer-
den der Eigenverantwortung des Auftragnehmers iber-
lassen.

5.1.3 Kontrollprifungen

Kontrollprifungen sind Prufungen des Auftraggebers,
um festzustellen, ob die Giiteeigenschaften der Bau-
stoffe, der Baustoffgemische oder der gebrauchsfertigen
Produkte den vertraglichen Anforderungen entsprechen.
Die Probenahme sowie die Prifungen, die auf der Bau-
stelle erfolgen, fuhrt der Auftraggeber in Anwesenheit
des Auftragnehmers durch. Die Probenahme ist so zu
terminieren, daR der Arbeitsablauf nicht behindert wird.
Die Entnahmestellen von Proben des Kunststoffbelages
sind zu vereinbaren. Ergeben sich bei der Probenahme
Hinweise, daR die entnommene Probe evtl. Unterschiede
zu anderen Bereichen der Kunststoff-Flache aufweist, ist
dies in der Entnahmeniederschrift festzuhalten.

Art und Umfang der im Regelfall durchzufiihrenden
Kontrollpriifungen sind in den Abschnitten 5.2 bis 5.6
angegeben.

5.1.3.1 Zusatzliche Kontrollprifungen

Wenn anzunehmen ist, dall das Ergebnis einer Kontroll-
prifung nach Abschnitt 5.1.3 nicht kennzeichnend fir
die ganze der Probe zugeordnete Flache ist, kann die
Durchfiilhrung zusatzlicher Kontrollprifungen verlangt
werden. Die Entnahmestellen von Proben des Kunst-
stoffbelages sind zu vereinbaren.

5.1.3.2 Schiedsuntersuchungen

Eine Schiedsuntersuchung ist die Wiederholung einer
Kontrollprifung, an deren sachgerechter Durchfihrung
begriindete Zweifel des Auftraggebers oder Auftragneh-
mers (z. B. aufgrund eigener Untersuchungen) bestehen.
Sie ist auf Antrag eines Vertragspartners durch eine
anerkannte Priifstelle, die nicht die Kontrollprifung
durchgefiihrt hat, vorzunehmen. |hr Ergebnis tritt an die
Stelle des urspriinglichen Priifungsergebnisses.

5.1.4 Voruntersuchungen

Voruntersuchungen sind Untersuchungen des Auftragge-
bers oder dessen Beauftragten im Rahmen der Planung.
Die Ergebnisse der Voruntersuchungen sollen Aufschlu
iber die erforderlichen BaumaRnahmen geben, um voll-
standige Ausschreibungsunterlagen erstellen zu kénnen.
in dieser Norm treten beim Untergrund die Vorunter-
suchungen an die Stelle der Eignungsprifung.

5.2 Untergrund und Unterbau
5.2.1 Voruntersuchung bzw. Eignungspriifung
5.2.1.1 Voruntersuchung Untergrund

Fir die Planung und Ausschreibung ist zu klaren, ob das
vorgesehene Gelande fir den Bau einer Kunststoff-
Flache geeignet ist und durch weiche MaBnahmen es ggf.
verbessert werden muB. Dazu ist im Regelfall eine bo-
denmechanische Voruntersuchung des Untergrundes er-
forderlich. Zur Untersuchung ist im einzelnen zu prifen,
ob
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a) die Gefahr spaterer Setzungen oder Hebungen des
Untergrundes infolge Eigenlast, Bodenauf- oder Bo-
denabtragung besteht. Art und Umfang der erforder-
lichen Untersuchung ist durch einen Baugrundsach-
verstandigen festzulegen

b) die nach Abschnitt 4.1 erforderliche Tragfahigkeit

des Untergrundes bei den naturlichen Gegebenheiten
des Baugrundes erreicht werden kann. Dazu ist der
Untergrund an mindestens 2 Stellen durch eine
Schiirfgrube aufzuschlieBen. Die Sohle der Schiirf-
grube sollte mindestens 1,5 m unterhalb des spateren
Erdplanums liegen. In jeder Schirfgrube ist der natir-
liche Lagerungszustand des Untergrundes mit Hilfe
des Flussigkeitsersatz- oder Ausstechzylinder-Verfah-
rens nach DIN 18 125 Teil 2 (Vornorm) festzustellen.
Den Schiirfgruben sind gestorte Bodenproben zu
entnehmen.
Daran sind in Proctorversuchen die Bezugswerte fiir
die Beurteilung des natiirlichen Lagerungszustandes
und der Verdichtbarkeit des anstehenden Bodens
nach DIN 18 127 (Vornorm), die KorngroBenvertei-
lung nach DIN 18 123 (Vornorm) sowie die Konsis-
tensgrenzen nach DIN 18 122 Teil 1 und der Wasser-
schluckwert nach DIN 18 035 Teil 5 zu ermitteln.

Zur flachenhaften Untersuchung konnen geophysika-
lische Untersuchungen und Rammsondierungen
durchgefuhrt werden.
Der Grundwasserstand zur Zeit der Voruntersuchung
und seine jahreszeitlichen Schwankungen sind zu er-
mitteln und die Vorflutverhaltnisse zu klaren.
Gegebenenfalis ist von Boden, die fiir die Herstellung
eines Unterbaus oder fir einen Bodenaustausch ver-
wendet werden sollen, die KorngroRenverteilung
nach DIN 18 123 (Vornorm) zu ermitteln und nach
DIN 18 196 zu klassifizieren. AuBerdem ist die Proc-
tordichte nach DIN 18 127 (Vornorm) zu ermittelin.
5.2.1.2 Eignungsprifung Unterbau
Wenn der Boden fir die Herstellung des Unterbaus vom
Auftragnehmer geliefert wird, so hat dieser hierfur die
KorngroBenverteilung nach DIN 18 123 (Vornorm) und
die Proctordichte nach DIN 18 127 (Vornorm) zu
ermitteln.
5.2.2 Kontrollpriifungen Erdplanum
5.2.2.1 Hohenlage, Gefalle und Ebenheit
Hohenlage und Gefalle sind durch Nivellieren, die Eben-
heit mit der 4-m-Richtlatte nach Abschnitt 6.1.1 zu pru-
fen.
5.2.2.2 Verformungsmodul
Der Verformungsmodul wird mit Hilfe des Plattendruck-
versuchs nach DIN 18 134 (Vornorm) ermittelt. Fir jede
Prifung sind mindestens 2 Plattendruckversuche durch-
zufuhren. Der Verformungsmodul ist im Regelfall mit
einer Druckplatte von 30 cm Durchmesser aus der Zweit-
belastung zu ermitteln. Die Prifung ist unmittelbar vor
dem Aufbringen der Filterschicht bzw. der ungebundenen
Tragschicht vorzunehmen.
Die Priifung ist im Regelfall in solchen Flachenbereichen
des Erdplanums vorzunehmen, die relativ geringe Ver-
formungsmodule erwarten lassen (z. B. aufgrund von Be-
obachtungen beim Fahrversuch miteinem auf 6 t Gesamt-
gewicht beladenen Lkw bei Schrittgeschwindigkeit). Die
Anzahl der erforderlichen Prif ri t_si ch
der GleichmaRigkeit des U 1‘ergm6egmém§er-
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