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DEUTSCHE NORM

Feuerschutzabschlisse

Stahltiiren T 301
Bauart B

DIN
18 082

Teil 3

Fire barriers; steeldoors T 30-1; construction type B

Mafe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm beschreibt eine Bauart von T 30-1-Tiiren aus

Stahl (feuerhemmende einfliigelige Stahltiiren), die ,,Bau-

art B genannt wird und fir Wandéffnungen (im Bau-

richtmaR) von 750 bis 1250 mm Breite und von 1750

bis 2250 mm Hohe verwendet wird.

Anmerkung: Die ,,Bauart A’ zur Verwendung in Wand-
6ffnungen von 750 bis 1000 mm Breite und von
1750 bis 2000 mm Hohe ist in DIN 18082 Teil 1
genormt.
Tiren, die den Festlegungen dieser Norm entspre-
chen 1), gelten ohne besonderen Nachweis als
,,T 30 nach DIN 4102 Teil 5, Ausgabe Septem-
ber 1977, Abschnitt 5.

2 Begriff

Stahltiren T 30-1 der Bauart B sind selbstschlieBende

Tiren ohne Verglasung. Sie sind dazu bestimmt, Off-

nungen in raumabschlieBenden Wanden (siehe Bau-

ordnungen der Lander) von mindestens

— 240 mm Dicke bei Mauerwerk nach DIN 1053 Teil 1
(Druckfestigkeitsklasse 12) bzw.

— 140 mm Dicke bei Stahlbeton nach DIN 1045

zu verschlieBen. Der Begriff , Feuerschutzabschlu3’’ ist

in DIN 4102 Teil 5 festgelegt.

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer einbaufertigen Stahltir T 30-1 der
Bauart B, bestehend aus Zarge, Tirfliigel 2), SchloB und
Beschlagen als Rechtstir (R) 3) fir eine Wand6ffnung
mit den BaurichtmaRen der Breite b, = 1250 mm und
der Hohe k, = 2260 mm:

Stahltir
DIN 18082 — T 30-1 —B — R 1250 X 2250

Anmerkung: Bei Ausschreibung, Bestellung und &hn-
lichem ist dariibber hinaus anzugeben:

— Art des SchlieBmittels (TurschlieRBer nach
DIN 18 263 Teil 1, Teil 2 oder Teil 3)

— Art der Bander (siehe Abschnitt 5.2)

— Ausfiuhrung des Schlosses (siehe DIN 18 250
Teil 1)

— Art der Driickergarnitur
— gegebenenfalls mit unterem Anschlag

— Korrosionsschutz (gegebenenfalls verzinktes
Blech)

4 Male

4.1 Wandoffnungen

Die Breite der Wanddffnungen darf 750 mm nicht unter-
und 1250 mm nicht iberschreiten; die Hohe der Wand-
o6ffnungen darf 1750 mm nicht unter- und 2250 mm
nicht uberschreiten (jeweils BaurichtmaRe).

Bei Ausfiihrung mit unterem Anschlag verringern sich die
lichten Durchgangsmafle in der H6he um mindestens
20 mm (siehe Bild 3).

4.2 Tiirfliigel und Zarge

Tirfligel und Zarge missen eine Einheit bilden.

Die MaRe sind in den Bildern 1 bis 22 angegeben.
Abhangig von den MaRBen der Wandoffnungen sind die
MaRe des Tiirfliigels und der Zarge so zu wahlen, daR alle
in Bild 2 und Bild 3 eingetragenen MafRe (z. B. Breite des
Luftspalts zwischen Turfligel und Zarge) mit zulassigen
Abweichungen von * 1 mm eingehalten werden, soweit
in den Bildern keine anderen zuldssigen Abweichungen
angegeben sind.

5 Konstruktionsbeschreibung und
Anforderungen

5.1 Tiirfliigel

5.1.1 Der Tirfligel mul aus zwei Feinblechen nach

DIN 1623 Teil 1 von je 1,0 mm Dicke mindestens aus

St 1203 bestehen.

Die Bleche sind zu einem allseitig geschlossenen 62 mm

dicken (am Rand zu messen) Turfliigel 2) zusammenzu-

fiigen, und zwar so, daR am oberen Rand und an den

beiden seitlichen Tiirfliigelrandern umboérdelte Anschlag-

falze von 24 mm Breite entstehen. Am unteren Rand des

1) Tiren, die den Festlegungen dieser Norm nicht ent-
sprechen, dirfen als Feuerschutztiiren nur verwendet
werden, wenn die Brauchbarkeit fiir den Verwendungs-
zweck besonders nachgewiesen ist, z. B. durch eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung {siehe ,,Richt-
linien fiir die Zulassung von Feuerschutzabschlissen’’
des Instituts fiir Bautechnik, Reichpietschufer 72—76,
1000 Berlin 30).

Die Benennung,,Tirkasten’’ ist gleichfalls gebrauchlich
und leitet sich von dem kastenformigen Hohlkorper
des Turflugels ab.

3) Siehe DIN 107
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Tirfligels ist ein UberlappstoR auszufihren (siehe Bilder
3, 10 und 19).

5.1.2 Die Tiirbleche sind an den Kastenecken und an
den Falzecken (d. h. am StoR der iiberfalzten Bleche) zu
verschweilen. Die Tiirbleche sind an der Umbdrdelung
des Anschlagfalzes an den Langsseiten und an der Kopf-
seite in Abstanden von hdchstens 330 mm, an der FuR-
seite in Abstanden von hdchstens 200 mm durch minde-
stens 20 mm lange Schweindhte miteinander zu ver-
binden.

Anstelle von unterbrochenen Schweinahten darf an
der Umbordelung des Anschlagfalzes auch eine Punkt-
schweillung angewandt werden. Dazu sind die Tiirbleche,
unmittelbar an den Ecken beginnend (Abstand von der
Ecke max. 30 mm), derart miteinander zu verbinden, daf
auf 1000 mm gleichmafig verteilt mindestens 3 Schweil3-
punkte angeordnet sind.

5.1.3 Zur Aussteifung des Tirfligels sind Flachstéhle in
den Tiirkasten einzuschweillen (siehe Bild 4). Die beiden
senkrechten Flachstahle und der untere waagerechte Flach-
stahl haben einen Querschnitt von 50 mm x 5 mm, der
obere waagerechte einen Querschnittvon 60 mm x 10 mm.

Die Flachstédhle sind mit dem Tiirkastenblech

— an den senkrechten Seiten in Abstanden von hochstens
170 mm,

— an den waagerechten Seiten in Abstanden von hoch-
stens 330 mm durch Punktschweillung zu verbinden.

Der Abstand der Schweillpunkte darf — von den Ecken
aus beginnend — hochstens betragen:

— an den senkrechten Seiten 150 mm,
— an den waagerechten Seiten 100 mm.

Im SchloBbereich darf der Punktabstand 280 bis 340 mm
betragen.

Im SchloBBbereich ist ein zusatzlicher Flachstahl
50 mm x 5 mm x 500 mm als Verstarkung einzuschwei-
Ben (siehe Bild 5).

Die Flachstahle an der SchloB- und an der Bandseite
missen jeweils 5 mm kiirzer als die lichte Tirkastenh6he
sein,

Sie sind so in den Tirkasten einzuschweilen, daR am
oberen Rand 5 mm Luft zwischen ihnen und dem Kasten-
steg ist (siehe Bild 4).

Die Flachstahle sind nur in den unteren Ecken mitein-
ander zu verschweillen. Die Flachstadhle sind im SchloR-
bereich so tief zu kropfen, dal das Schioff mit dem Stulp
biindig mit der Stirnseite des Tiirkastens abschlieRt {siehe
Bild 5).

5.1.4 An der Bandseite miissen sich zwei Sicherungs-
zapfen aus Stahl (siehe Bild 6) befinden, die beim Schlie-
Ben der Tiir in die Zarge eingreifen. Die Sicherungszapfen
sind in den Aussteifungsflachstahl 50 mm x 5 mm ein-
zuschrauben und durch eine HeftschweiBung aulen am
Kastensteg gegen Ldsen zu sichern (Lage der Sicherungs-
zapfen siehe Bild 1 und Bild 2).

5.15 An dem waagerechten oberen Flachstahl ist fir
die Befgstigung des TiirschlieRers nach DIN 18 263 Teil 1
oder Teil 2 ein Winkel 30 mm x 20 mm x 4 mm nach
DIN 1029 der Lange 380 mm so anzuschweillen, dal§ er
an der Bandseite einen Abstand von 35 mm von der Innen-
kante des Flachstahls hat (siehe Bilder 1, 3,4, 14und 17).

5.2 Tiirbander und TiirschlieRer

5.2.1 Der Tirfligel ist an zwei zweiteiligen stahlernen
Konstruktionsbandern 180 mm x 14 mm x 4 mm mit je
einem Axial-Rillenkugellager in vollkugeliger gekapselter
Ausfithrung fiir Schwenkbewegungen aufzuhéngen (siehe
Bilder 7 und 8). Das freie Ende der 90 mm hohen oberen
Bandlappen ist hinter den Falz des Tirflligels zu schwei-
Ben, und zwar so, dal} jeder Bandlappen mit dem Falz
am oberen und unteren Lappenrand jeweils senkrecht
zur Falzkante verschweilt ist. Zusatzlich ist das Ende
jedes Bandlappens durch 2 mindestens 20 mm lange
Schweillnahte mit dem Kastensteg so zu verbinden, dal3
die Nahte bis auf den zu diesem Zweck vorgezogenen
Aussteifungsflachstahl durchgeschweit werden. Dazu ist
dort das Kastenblech zu schlitzen. Der Falz ist fiir die An-
bringung der Bandlappen um die Dicke des Bandiappen-
bleches nach auRen durchzudriicken (siehe Bild 2).

Die Bandbolzen miissen gegen Herauswandern gesichert
sein. Die Bandrollen mussen mit Schmierlochern oder die
Bandbolzen mit Schmiernuten versehen werden. Die
Bander sind zu fetten.

5.2.2 Anstelle der Konstruktionsbander darf der Tiir-
fligel auch an zwei Zapfenbandern nach Bild 9 und
Bild 10 aufgehangt werden. Die Hebelarme der Band-
oberteile (Pos. Nr 1 und Pos. Nr 5) sind dabei durch ent-
sprechende Stanzlocher im Bandseitenblech zu stecken
und mit dem waagerechten oberen bzw. unteren Flach-
stahl mit je drei Senkschrauben M 8 x 20 der Festigkeits-
klasse 8.8 nach DIN 7991 aus Stahl zu verbinden.

Bei Verwendung von TiirschlieBern nach DIN 18 263
Teil 1 oder Teil 2 ist als Bandunterteil des unteren
Zapfenbandes ein Tirlager an der Zarge anzuschrauben
und durch 2 PaRkerbstifte zu sichern (siehe Bild 9 und
Bild 10). Bei Verwendung eines TirschlieRers nach
DIN 18263 Teil 3 dient der TiirschlieRerzapfen als Band-
unterteil.

5.2.3 Als SchlieBmittel sind TirschlieRBer mit hydrau-
lischer Dampfung nach DIN 18 263 Teil 1 oder Teil 2 zu
verwenden (siehe Bilder 14 bis 18).

Anstelle dieser QbentiirschlieBer diirfen auch Boden-Tir-
schlieBer nach DIN 18 263 Teil 3 verwendet werden.
TirschlieRer nach DIN 18 263 Teil 1 oder Teil 2 sind an
dem in Abschnitt 5.1.5 genannten Stahlwinkel und an
der Zarge anzuschrauben. TirschlieBer nach DIN 18 263
Teil 3 miissen nach den Bildern 19 bis 21 eingebaut
werden.

5.3 VerschluB

5.3.1 Schlo

Als Schiof} ist ein Einsteckschlo nach DIN 18 250 Teil 1
mit 24 mm Stulpbreite und 65 mm DornmaRB zu ver-
wenden.

5.3.2 Einbau des Schlosses

Fir das TirschloR sind die an der SchloBseite des Tir-
fligels befindlichen zusammengeschwei3ten Flachstahle
50 mm x 5 mm mit einer Aussparung zu versehen, die
nicht groBer als 18 mm x 170 mm sein darf; fiir den Fallen-
kopf darf die Aussparung auf einer Lange von 40 mm
auf 20 mm verbreitert werden (siehe Bild 5).

Die Falle mul beim SchlieRen der Tiir unabhangig von
der Driickerbetatigung einfallen und mindestens 6 mm in
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die Zarge eingreifen. Ihre Anfangsfederkraft muf auch
im eingebauten Zustand mindestens 2,5 N und darf
hochstens 4,0 N betragen. Das SchloR ist so in den Tir-
fligel einzusetzen, dall der Stulp an keiner Stelle mehr
als 0,5 mm vor- oder zuriicksteht. Das Schlof ist mit
zwei Senkschrauben M 5 nach DIN 963 oder DIN 965 zu
befestigen.

5.3.3 SchloRtasche

Das SchloR muB in einer bis auf die notwendigen — mog-
lichst klein zu haltenden — Durchbriiche fiinfseitig ge-
schlossenen SchloBtasche aus 1 mm dickem Stahiblech
liegen. Es ist in der Tasche gegen seitliche Bewegung zu
sichern, dabei darf der {ichte Abstand der SchloRkasten-
halterung nicht mehr als 15,5 mm betragen.

5.3.4 SchloBtaschen-Bekleidung

Auf jeder der beiden groRen Seitenflachen der SchloR-
tasche sind 2 Lagen von 5 mm dicker Asbestpappe zu
befestigen (siehe Bild 2). Andere gleichwertige Werk-
stoffe 4) nach Vereinbarung. Die Asbestpappen-Beklei-
dung ist vor dem SchlieBen des Tiirkastens durch metal-
lische Halterungen oder anorganische Kleber gegen Ver-
rutschen zu sichern.

5.3.5 Driicker und Beschladge

Auf beiden Seiten der Tir muf ein Driicker mit Bund,
der das Driickerlager {iberdeckt, vorhanden sein. Der
Driickeransatz muB im Driickerlager gefiihrt sein. Der
Vierkantstift (Driickerstift, Drickervierkant) muB aus
9 mm Vierkantstahl und in Langsrichtung ungeteilt sein.
Sofern Driicker aus unterhalb 1000 ©C schmelzenden
Werkstoffen verwendet werden, missen sie einen mit

-dem Vierkantstift verbundenen Stahlkern enthalten, der

mindestens 80 mm tief in den Driickergriff hineinragt. In

diesem Bereich muB der Stahlkern einen Querschnitt von

mindestens 4,5 mm Breite x 9 mm Hohe (oder ein diesem

Querschnitt entsprechendes Widerstandsmoment W_ . )

haben.

Falls der Drickergriff aus einem brennbaren Kunststoff

hergestellt ist, muR er mindestens normalentflammbar

(Baustoffklasse B 2 nach DIN 4102 Teil 1) sein.

Die Verwendung von Drehkndpfen anstelle von Tiir-

driickern ist nicht zulassig.

Anmerkung: Anstelle eines der beiden Driicker darf ein

feststehender Knopf nur an solchen Tiren ange-
bracht werden, bei denen die Fluchtrichtung ein-
deutig feststeht. Die Verwendung eines fest-
stehenden Knopfes bedarf in jedem Einzelfalle
der Genehmigung der ortlichen Bauaufsichts-
behorde.
Der Driicker ist dabei so anzubringen, da@ die Tur
vom Flichtenden durch Drickerbetatigung ge-
offnet werden kann. Der Knopf muR die an die
Driicker gesteliten konstruktiven Anforderungen
sinngemal erfilllen. Bei Verwendung eines fest-
stehenden Knopfes muR das SchloB mit Wechsel
ausgerlistet sein.

Die Beschlage (Langschilder, Kurzschilder oder Rosetten)

missen mit mindestens 2 Schrauben am Tiirblatt so be-

festigt werden, dald bei der Beanspruchung eine Hohen-

4) Auskunft hieriiber erteilt: Normenausschull Bau-

wesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fiur Nor-
mung e.V., Burggrafenstralle 4—10, 1000 Berlin 30

DIN 18 082 Teil 3 Seite 3

und Seitenverschiebung ausgeschlossen ist. Dabei ist
besonders auf das Fluchten des Driickerlagers mit der
SchloRnuf zu achten.

Der Tirdriicker mul auf einer axialen Lange von min-
destens 5 mm im Driickerlager gefiihrt werden. Sofern
das Driickerlager aus Blech gepragt ist, mufl die Blech-
dicke mindestens 1 mm sein. Die Offnung des Driicker-
lagers muB durch Teile aus einem oberhalb 1000 ©C
schmelzenden Werkstoff abgedeckt sein.

Durchgehende Schliissellocher sind auf beiden Seiten
durch eine selbsténdig schlieBende Schliissellochblende
abzudecken, die durch stahlerne Verbindungsmittel mit
dem Schild verbunden sein muf. Bei Zylinderschldssern
sind keine Blenden erforderlich. Schild, Rosette und
Schiissellochblende sind aus Stahlblech, GuBeisen mit
Lamellengraphit (GrauguB) oder Tempergul herzustellen;
sie diirfen mit einem Uberzug aus anderen Werkstoffen
versehen sein.

5.4 Diammstoffe

Als Dammstoffe sind Mineralfaser-Einlagen nach
DIN 18 089 Teil 1 zu verwenden.

Die Mineralfaser-Einlage besteht aus zwei Plattenlagen
von je 30 mm Dicke.

Die Mineralfaserplatten dirfen weder zusammengerollt,
noch gefaltet werden und miissen lufttrocken und so ein-
gebaut werden, da sie den Tiirkasten vollstindig aus-
fillen.

Werden Mineralfaserplatten geteilt eingebaut, diirfen nur
ein waagerechter und ein senkrechter Stof je Plattenlage
vorhanden sein. Stofle sind versetzt anzuordnen (StoR-
liberdeckung mindestens doppelte Plattendicke).

5.5 Zarge

5.5.1 Die beiden Liangsseiten und das Kopfteil miissen
aus einem Z-Stahl-Profil 63 mm x 50 mm x 30 mm von
4 mm Dicke bestehen, das Fullteil aus einem Winkel
30 mm x 3 mm nach DIN 1028, dessen waagerecht lie-
gender Schenkel biindig mit dem FuBboden abschlieRt.
Die Profite sind an den Zargenecken miteinander zu ver-
schweilen.

In besonderen Fallen kann ein unterer Anschlag erfor-
derlich sein.

Bei Ausfiihrung mit unterem Anschlag ist hochkant an
den Winkel 30 mm x 3 mm ein Flachstahl mindestens
35 mm x 4 mm zu schweillen (siehe Bild 3).

5.5.2 An einer Langsseite der Zarge sind die unteren
Bandlappen der Konstruktionsbander anzuschweilRen.
Dabei sind die Bandlappen mit dem Zargenprofilspiege!
zu verschweien (siehe Bild 8).

Bei der Verwendung von Zapfenbandern sind das Zapfen-
bandunterteil und das Tirlager nach Bild 9 und Bild 10
einzubauen.

Bei Verwendung eines TiirschlieBers nach DIN 18 263
Teil 3 ersetzt dieser das Tirlager. Der Einbau muR nach
den Bildern 19 bis 21 durchgefiihrt werden.

5.5.3 Die Schlielocher in der Zarge sind nach Bild 22
so anzuordnen, daR Falle und Riegel einen Spielraum
nach oben von mindestens 5 mm und nach unten von
mindestens 10 mm haben. Die Durchbriche in der Zarge
fur Falle und Riegel sowie fiir die Sicherungszapfen sind
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mit Schutzkisten aus Stahlblech zu versehen (siehe
Bild 2). Die Zarge ist mit einer MeterriBmarkierung zu
versehen (siehe Bild 1).

5.5.4 Zur Verankerung der Zarge mit der Wand sind je
Zargenlangsseite 3 Maueranker aus Stahlblech so an den
Zargenprofilen anzuschweiBen, da sie im abgebogenen
Zustand waagerecht liegen und eine freie Lange von

140 mm besitzen (gemessen aus dem Winkel des Zargen-~

profiles). Die freien Enden der Ankerbleche sind 10 bis
15 mm hoch rechtwinklig abzukanten.

Andere Verankerungsarten sind nur nach den Bedin-
gungen der Norm DIN 18 093 (z. Z. Entwurf) zulassig.

5.6 Rostschutz

Nach dem Zusammenbau nicht mehr zugangliche Stahl-
teile sind mit einem dauerhaften Korrosionsschutz 5},
nach dem Zusammenbau zugéngliche Stahlteile mit einem
mindestens drei Monate ab Liefertermin wirksamen
Grundschutz 6) zu versehen. Auf den Korrosions- und
Grundschutz der Bleche kann verzichtet werden, wenn
verzinkte Feinbleche der Zinkauflagegruppe 275 nach
DIN 17 162 Teil 1 verwendet werden.

6 Einbau

Die Feuerschutztiir ist nach DIN 18 093 (z. Z. Entwurf)
einzubauen.

7 Uberwachung/Giiteiiberwachung

7.1 Allgemeines

Die Einhaltung der fiir die Feuerschutztiir in den Ab-
schnitten 4 und 5 sowie 8 festgelegten Anforderungen ist
in jedem Herstellwerk durch eine Uberwachung, beste-
hend aus Eigen- und Fremdiiberwachung, zu priifen. Fir
das Verfahren der Uberwachung ist DIN 18 200 maQ-
gebend.

Die Fremdiiberwachung ist von einer fiir die Fremdiiber-
wachung von Feuerschutztiiren anerkannten Uber-
wachungsgemeinschaft {Giiteschutzgemeinschaft) oder
einer anerkannten Priifstelle aufgrund eines Uber-
wachungsvertrages durchzufiihren 7).

Fiir den Nachweis der Uberwachung ist das einheitliche
Uberwachungszeichen 8) zu fiihren ({siehe auch Ab-
schnitt 8.1). In dem Uberwachungszeichen sind die
fremdiiberwachende Stelle und die DIN-Nummer
DIN 18082 Teil 3 als Uberwachungsgrundlage anzu-
geben (siehe Bild 23).

O ] Bildzeichen oder
B Bezeichnung der fremd-
Uberwachenden Stelle

Uberwachungsgrundlage

Bild 23. Uberwachungszeichen

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der Eigen- und Fremd-
iiberwachung sind die Festlegungen in den Abschnitten
7.2 und 7.3 maligebend.

7.2 Eigeniiberwachung

7.2.1 Der Tiirenhersteller hat von den in der Fertigung
befindlichen Tiirfligeln und Zargen bei groRen Fertigungs-
serien an jedem Arbeitstag mindestens 1 Stiick, bei nicht
standig laufender Fertigung von je 50 Tiiren mindestens
1 Stiick wahllos zu entnehmen und auf Ubereinstimmung
mit den Anforderungen nach Abschnitt 5 zu Uberprifen.

Die Festigkeit der PunktschweiBungen ist bei standiger
Fertigung mindestens einmal im Monat, bei nicht stan-
diger Fertigung bei Beginn jeder Fertigungsserie durch
einen Aufknopfversuch zu Uberprifen. Bei der Uber-
priifung der Festigkeit der Punktschweifung darf beim
Aufknopfen je 1000 mm Lénge hochstens ein Schweili-
punkt in der Schweiung selbst reien.

7.2.2 Siamtliche Priifungsergebnisse der Eigeniiber-
wachung sind aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Auf-
zeichnungen sind der die Fremdiiberwachung durch-
fiilhrenden Stelle auf Verlangen vorzulegen und min-
destens finf Jahre lang aufzubewahren.

7.3 Fremdiiberwachung

7.3.1 Die ordnungsgeméaRe Durchfiihrung der Eigeniiber-
wachung durch die Hersteller und die Ausfiihrung der
Tiiren ist mindestens halbjahrlich durch eine anerkannte
Giiteschutzgemeinschaft  (Uberwachungsgemeinschaft)
oder aufgrund eines Uberwachungsvertrages durch eine
anerkannte Priifstelle zu iberpriifen.

7.3.2 Die Priifung hat sich auch auf die Kennzeichnung
der Tiiren, Schlosser, TirschlieBer und Mineralfaserplatten
(iberwachungspflichtige Erzeugnisse) zu erstrecken.

8 Kennzeichnung

8.1 Jede dieser Norm entsprechende Tir mul
durch ein Stahiblechschild nach DIN 825 Teil 1, GroRe
52 mm x 105 mm, gekennzeichnet werden, das folgende
Angaben — erhaben gepragt — enthalten muR:

— Stahltir DIN 18082 — T 30-1 — B

— Name des Herstellers

oder ein ihm zugewiesenes Hersteller-Kennzeichen hinter
dem Wort ,,Hersteller”

— einheitliches Uberwachungszeichen, Herstellungsjahr.
Ein Hersteller-Kennzeichen darf nur angebracht werden,
wenn es von einer anerkannten Giiteschutzgemeinschaft/
fremdiiberwachenden Stelle zugewiesen wurde und nur
so lange, wie die Herstellung von dieser Stelle {iberwacht
wird. Das Schild muB an seinen vier Ecken an das Band-
seitenblech geschweit oder genietet werden. (Anstelle

5) Siehe auch DIN 18 360, Ausgabe Oktober 1979, Ab-
schnitt 3.1.8

6) Siehe auch DIN 18 360, Ausgabe Oktober 1979, Ab-
schnitt 3.1.14

7) Verzeichnisse der bauaufsichtlich anerkannten Uber-
wachungsgemeinschaften (Gliteschutzgemeinschaften)
und Prifstellen werden beim Institut fur Bautechnik
gefiihrt und in seinen Mitteilungen, zu beziehen beim
Verlag Wilhelm Ernst & Sohn, ver6ffentlicht.

8) Z.B. ErlaB Nordrhein-Westfalen ,,Uberwachung der
Herstellung von Baustoffen und Bauteilen; Einheit-
liche Uberwachungszeichen’’ vom 31.07.1980, ver-
6ffentlicht im Ministerialblatt fiir das Land Nordrhein-
Westfalen 1980 (MBI. NW 1980}, Seite 1901.
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des Schildes kdnnen die vorstehend genannten Angaben
in mindestens gleicher SchriftgrofRe mit etwa 1 mm breiten
durchlaufenden Linien als Begrenzung an gleicher Stelle
in das Bandseitenblech erhaben eingepragt werden.)

Der Name einer Vertriebsfirma darf auf einem weiteren
Stahlblechschild angegeben werden.

8.2 Anstelle des in Abschnitt 8.1 angegebenen Schildes
darf der Kennzeichnungstext auch auf einem Stahlblech-

DIN 18 082 Teil 3 Seite 5

schild nach DIN 825 Teil 1 der GréBe 26 mm x 148 mm
— erhaben gepragt — angegeben werden. Dieses Schild ist
an seinen Enden in etwa %/3 der Tirhohe an der Bandseite
an den Steg des Kastenbleches zu schweifen oder zu
nieten.

8.3 Tiirdriicker aus unter 1000 ©C schmelzenden Werk-
stoffen sind auf dem freien Ende des Vierkantes mit einem
Herstellerzeichen zu versehen.

Die Zeichnungen (Bilder} gelten nur in Verbindung mit dem Text

TurschlieBer nach DIN 18263 Teil 1 oder Teil 2
C \\ Winkelstahl fur TirschlieBer

| I p——— )=
Tg === - 5 w8
g ] :ahlwe{s;.: Lage des - % é
P! ennzeichnungs - 1 NyO
e schildes 26 x 148 —— I8 <
Schiisselloch - i . it
| 1 “gleicher
ble:nde ' r B Abstand _;*
bei BB-Lochung Sicherungszapfen II: ||:
| |
) MeterriﬁmarkierunN ‘MN
E“ (Kerbe 0.3.) ||I ! | —
—— | 1 Ell |
A ’ H ] l||
[ ||! I Il
| & Il
ol | I
f ‘ |
il i
l I
3 )z ! g |
Py " +1 ~N
R i Z 8 “} | I{'
I = =3 I ! i
I i =) % I
— I” I & ‘ !Il
] <
b 02| | =
§4 TL_ I|| l| — S ul® { Ilf ——
S 1\ ofF | 1z 8.8 | !
&y \V4 i 1 = _1 '-7‘+ bt 2] \ l
N E—— SR oA ]
rohe der Ankerloch- $D \\‘Kennze' hnungsschild 52 x105 I
ichnu chi x
aussparung: g TurschlieBer nach
in Mauerwerk = 95 DIN 18263 Teil 3
in Beton = 80
OFF = Oberflache FertigfuBboden (Sollage)
entspricht Oberkante Bodenwinkel — siehe Bild 3
Bild 1. Ubersicht {(Ansicht)
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Seite 6 DIN 18 082 Teil 3

Maueranker 35 x 2
Enden 10 bis 1Smm
abgekantet

Schutzkasten

Anordnung der
SchlieBlocher

Schnitt A-B
Baurichtmafl by = 750 bis 1250 5 125
35 lichtes Durchgangsmafl b, = 680 bis 1180 35
St Blattmah b, = 723 bis 1223 | |Ankerlochaussparung
Durchbruch 1Bmax. x 190max. fir Schiof Schutzkasten
Asbestpappe ?) 220 x 120 xS

Asbestpappe ?) 180 x 102 x5
Schlofitasche 180 x 92 x 40
Schlofkastenhalterung (wahlweise)

125

/\ Nl - 2y
BT TN,
T xnr‘mn san | I l\ \ o
s 2]
S ‘\/I/ -~ /
(Fa)
\9232 20 * / Sicherungszapfen ZERN % %‘,:
SchloB E-65- 24 NE

Dammstoff nach

nach DIN 18250 DIN 18089 Teil 1

in der Zarge . . 2N 20 Band 180 x14 x4 mit
siehe Bild 22 = 50*'5*500} im Schlofbereich ZV'20  Ayial -Rillenkugellager (gehirtet)
o =0 durchgekrapft 8 <150 siehe Abschnitt 5.2.1 und Bild ?
Bild 2. Schnitt A — B (GrundriB) —© Darstellung der
Zapfenbander
63 siehe Bilder 9 und 10
. l"
Schnitt (=D
] 8511130)9)
Zarge "L 7 A
63 x50x 30 x4 s /ﬁ*. _—
’ : _‘1;“/g—w—:—n—vn—/—A
m l— .o .
= = Turschliefler nach
Rl <+ L T DIN 18 263 Teil 1 oder Teil 2
— B siehe auch Bild6é und Bild 7
864 (<100) 1
wn
ol & =60x10 L 30 x 20 x4 x 380 lang
Q| gl A waagerechter Schenkel beidseitig
D v N mit =60 x 10 stirnseitig -
Bl =l . geschweifit a=25,(=20
IR
()
R
S| Gl " -
| €| &£
=
£ 5 2
2| €] £
318l &
o 3| o
§ =50x5 86h(5100)
L
o
- L30x30x3
&
[=J
m
Bild 3. Schnitt C~D

2N\ =20 (= 200)

e 3Smin. x &

(senkrechter Schnitt)

9} Siehe Abschnitt 5.3.4
10) Siehe Abschnitt 5.1.2

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 18082-3:1984-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-18082-3-1984-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-18082-3-1984-01

